Ishlab chigarish sanoati
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Presslashdan oldingi himoya
moslamalarini tekshirish
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UZBEKISTAN

Presslash chog’ida ikki tomonga harakatlanuvchi quyish formasi orasiga kirib
qgolish; gayta ishlash xomashyosining yorilgan bo’laklari uchib ketishi yoki og’ir
yuk olib o’tilayotganda haddan tashqari harakatlanish kabi hodisalarining ro’y
berish xavfi kattadir.

Ishni boshlashdan oldingi tekshiruv bandlari =g = =zt

Ish tartibi va mazmuni haqida asosiy bilimga ega bo’lish lozim.
EidaAlet LIS £

Xavfsizlik oyoq kiyimi, himoya ko’zoynagi va qo’lqopi kabi zarur himoya vositalarini kiyish kerak.
QrHs), HokY HeHY & MEb ES T A
Presslash himoya moslamalari normal holatda ishlayotgani va ixtiyoriy ravishda kiyish kiymaslik aniglanadi.

A SR A SIS U o) SR ol 20l

Himoya moslamalarni nazorat qilishning umumiy bandlari %= x|

Yangi himoya moslamalari keltirilganda imtixon uchun 10 martadan ko’proq takroriy ravishda haydab ko’rilishi kerak.

Al HSHR| 7|7 BAA| A2 103] B MA|

Himoya moslamalarini ta’mirlash, gismlarini almashtirish yoki tekshirayotganda 10 martadan ko’p takroriy ravishda haydab ko’rish kerak.

USHR| 2|, £2 W = ZFA AR 102] 014 gH AA|

Presslash ishini boshlashdan oldin, tanaffusdan so’ng, almashtirish, yoki boshqaruv jarayoni 0’zgarsa himoya vositalari normal holatda ekanligi
aniglanib keyin haydaladi.

I ARIRY AR M, $A &, w8 = $Ho| Mt S SISHR| Hel s 6IRS Eolstn 28 AA|

Himoya moslamalarining funksiyasiga zarar berish xavfi bo’lgan pressni tekshirish va ishlatish ta’qiglanadi.

USHR| 7ISS Aol 2247t U= Zef|A0| £ Sl AR =X|
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UZBEKISTAN

Presslashdan oldin himoya moslamalarini tekshirishda

SAFETY

POINT o qe 0 o o o o o
xavfsizlikni oldini olish va qoidalari
maA K| § 95 Ax| A O T 2 4%
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Guard) himoya m

Ehtiyot qilish qismining yopilishiga garshilik giluvchi qayta ishlash
materiali, bo’laklar, asbob kabilarni bartaraf etish kerak.
7I=2ell Wall=l= 71 3=, A3, 37 S HIA

(@) lkki qo'

Bosish tugmasining bandaj halqasi va tugma orasida 2mm dan ko’p
bo’lgan chuqurlikni aniglash lozim.
SEHE 252 AHnHHE Mool 2mm 0l&e| Z/o] &0l

Bosish tugmasining himoya halqasi orasidagi masofani ishchi
ixtiyoriy ravishda o’zgartirishi ta’qiglanadi.

BHIE B5Y 710| 2142 SRt Yollz £ K|

Bosish tugmasining ichki qismiga mayda metal bo’laklari hamda

N3N\ S\ 'v\\‘ a -\ NN \\V\ \ N v‘\\é\ «\“‘\".
a',,Fﬂt“,!el\‘?i‘?tmmkv\.hl\mdyﬁ\mﬁslamasy%ﬂw- :
Optik signallar priyemniklari yoki reflektorga yorug’lik (quyosh
nurlari) va gisman yoritgich nurlari kirmaydigan joyga o’matish lozim.
87| E= BAREO] ZNREIYY) S 222T0| X Y=2 ZX

Himoya moslama funksiyasini bekor giluvchi joyga elektr toki
yo’nalishini 0’zgartiruvchi asbob(pereklyuchatel)ni o’zgartirish

() Harakatlanishni boshlovehi himoya moslamalari
Ish boshlashdan oldin qo’l tirsak kamarbandi yoki harakatlanishni
boshqaruvchi arqonning kesilgan yoki zararlangan qismini aniglash lozim.
TR ™ 2EUHE = 0I0| K Ol 24 5101

Mos bo’lgan qo’l tirsak kamarbandi taqilgani tekshiriladi.

242 A= XS 301

\

Amplitudasi yetarli bo’lmaganda yoki bir tarafga qiyshaygan holatda
bo’lsa ishlatish mumkin emas.

TI=0| 25617 eEoR RIRE! HEolM AL 3K

Xavf chegarasi ichidagi qo’Ini tekislovchi o’rami orqali aniq olib

pslamasi 7= 223\

Guardning yon, yuqori va pastki gismlariga qo’Ini kirgizish ta’qiglanadi.

T A 9 B0l 2 £ 3K

Sekin ishlov rejimiga o0’zgartirilgan holatda qayta ishlash mumkin emas.

OIS AQIR|Z TRket & 7ISA =X

changlar to’planishiga yo’l qo’ymaslik kerak.

FEHE U0l 24 A3 & 27 FY WX ZR]

Xavfsizlik 1-0’rinda bo’lgan ishlardan tashqari fotoelektronik yoki
guard (ehtiyot qiluvchi) himoya moslamalaridan foydalanilishi
uchun kommutator elektr toki yo’nalishini o’zgartiruvchi
asbob(pereklyuchatel) o’ratiladi.
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ta’qiqlanadi. Y| FE3} X2 ALIR| Het ZX|

Ikki qo’lli boshqaruv himoya moslamasi orqali xavfsizlik 1-0’rindagi
ishlar yoki sekin ishlov rejimidagi ishlardan tashqari ishlatish
mumkin emas.

QAR O3t O 187 Ei DS 0l2le) 21 3K

Harakatlanishni boshqaruvchi arqonning uzunligini qolipning o’rta
qgismigacha barmoglar tega oladigan masofani to’g’rilash lozim.

2oim0 2018 38 SYI| £7FL0] B8 4 9= Zol2 £

Pressning urish zarbasi 100spmdan past ekanligi aniglanadi.
ILj|A BT} 100spm OfSIRIX| &l

AN AN AUA AR RN
BRHRIRLERERL W

tashlanishi uchun o’ramning uzunligi to’g’rilanganlik holati aniglanadi.
LU Bl Lol U= £2 EXU7| 822 SisH| MU=S 82| Zo7t ZHEof
QA=K el

Press urish zarbasi 20~100spm ekanligi aniglanishi lozim.

T A 347} 20~100spm HLIQIX| 2ol

- KOSHA GUIDE M-44-2012 "Press moslamasi va iskananing doimiy tekshiruviga oid texnik ko’rsatmalar;

Tlova uchun qonunlar va ) N
o . KOSHA GUDE M—44-2012 "7 |AlZaj|lA 31 HZ7|0] UMFAof| 25t 71&XIE,

tuzilish normalari

Em i 2w JiE

- KOSHA GUIDE M-122-2012 "Press himoya moslamasining tanlovi,o’rnatish va foydalanishga oid texnik ko’rsatmalar;

KOSHA GUDE M—122-2012 "Zaf|A HSHR|Q| M7 « HX| X AR 7I&XIE,




Ishlab chigarish sanoati
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Harakatlanuvchan ish fonari va boshqalardan 12|10t
foydalanish chog’ida ish xavisizligi
Pl 54 s g A o e

UZBEKISTAN
Tegishli atamalar == o

Harakatlanuvchan ish fonari (Qo’l lampasi)
054! ZAS(Handlamp)
— Elektr toki bilan ishlovchi tashqi qo’l fonari sifatida asboblarni tekshirish, nazorat qilish va haydash chog’ida ishlatiladigan fonardir.

QHETAUS MEdl= 0157158 TS, M| T - ZA A 2T AEsk= TS
Elektr toki urish xavfi — Xavfsiz eng past darajadagi voltdan foydalanilsa tok oqimi
2 9EiR0l natijasidagi tok urish xavfini kamaytirish mumkin.
— Lampochka himoyasi uchun bo’lgan metall himoya to’ri, ehtiyot 2P RIS ARBA| (0] of2t 2% 18 2l

qiluvchi himoya moslamasi yoki metall ushlagich kabilar ochilganda — Yopiq joyda harakatlanuvchi ish fonaridan foydalanilganda

metall gismidagi elektr tokining oqimi natijasida tok urishi mumkin. ishlatiladigan voltni 25V dan kam qilib o’zgartirish lozim.

T HSE QI 34 25U, U= B 34 A0 § L& FARE| £ UNS7Iof 054! HUS AIZAI AISTIUS 25V Dj2teR M

ofst 2

i i ) ) o — Xavfsiz eng past darajadagi voltdan tashqari barcha harakatlanuvchi

— Lampa portlaganda cho’g’lanish tolasiga tegib ketish ogibatida ish fonarlariga tok urishini oldini oluvchi elektr qutiga ulanishini

elektr toki urish xavfi mavjuddir. tashkil etish kerak.

Ly R TEAS g SREd O ERfzigte] ZLBH MLl BE 0S| KRS0l LRl 2IHEA| Al
Elektr tok urishini oldini olish — Tashqari gismda va mayda chang hosil bo’luvchi joylarda atrof-
2 ofletehH muhitga ko’ra kerakli kuchga ega bo’lgan suv o’tkazmaydigan yoki
— Elektr toki almashinuvi 220V dan foydalanilsa ikkilamehi izolyator chang otiazmay iigan uridan tanlanadi

29| 9l HRRHIEA SO MBA| 8120 tfat SR8 ZES 717 4 =
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WIS 445
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yoki kuchaytirilgan izolyatori bo’lgan elektr jihozini ishlatish lozim.

R 220V ARZA| OIFHR = ZEPEH0| Elo] U= T2 |717] A

— Ish joyidagi qulab tushishi mumkin bo’lgan jihozlardan ish
fonarining sinishini oldini olish choralari ko’riladi.

Aol HotE Soil ofet HUS mEUX| ChE o

— Ogohlantirilgan izolyator xususiyatiga ega bo’lgan rozetka va
himoya to’rini ish chog’ida ishlatish lozim.

HmB 1 AO| A3t HEYS NS KRS AIS
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SAFETY Harakatlanuvchan ish fonaridan foydalanuvchi —
S ishda xavfsizlik choralari va qoidasi UZBEKISTAN

OISA! SIS AS e OFH ChE U 441

Portlash ehtimoli bo’lgan ish muhitida ommabop harakatlanuvchan ish fonaridan foydalanilsa portlash xavfi bor.
2t 71540] U= ZIARHE0 Ut OIS 4] XIS AIBAI B¢ /3
Avtomobil uskunasi teshik gismi ichiga par kirib qolsa lampa cho’g’lanish tolasi issiglik ajralib chigishi oqibatida portlash xavfi paydo bo’ladi.
XHSX} S| TIE(H) LIS 57| MiFA| T ZatHE WAIH0| o5t 24 3
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Portlash ehtimoli bor bo’lgan joyda ishlatiladigan harakatlanuvchan fonar atrofdagi muhitga moslashishi uchun ishlab chiqarilgan indikator
portlash xavfi bo’lmagan struktura, xavfsizligi oshirilgan hamda portlash xavfi bo’lmagan struktura, bosimli portlash xavfi bo’lmagan struktura,
maxsus portlash xavfi bo’lmagan strukturaga ega bo’lgan va portlash xavfi bo’lmagan elektr jihozlaridan foydalanish kerak.

28 715 0| Q= FA| ARBER= 0[SA! ZIAS2 FHERA0 HBEHS MITfE LIRS (IETx, QE BT A ol fIE7x ESMIEAR SOl WEHM777| A8 2R
Portlash xavfi bo’lgan joyda ishlash chog’ida aloqador xavf-xatar to’g’risida mashg’ulotlar o’tkazish kerak.

SUSTA0IM RUA| T REE AR

Ish boshlashdan oldin elektr toki ta’minotini o’chirish kerak.

RIAJE BN Rt

Normal tok kuchi yoki elektr tok giymatiga mos bo’lgan ish fonari tanlanadi.

HzReL e HEY L S MY

Ish boshlashdan oldin tegishli jihozning nuqgsoni bor-yo’qligi joylarda ishlatish ta’giglanadi.
aniqlanadi. PVC T u2HEA AOIS2 7|5 E= F20| U= FHA0IM ABSX|

ZAAE M 3l 71712 014RF &Rl o . . .
Shtepselning ichki qismi bilan ulangan simlar tashqi kuchga nisbatan
PVC kabelini yuqori haroratli ish joyi atrofida ishlatish mumkin emas. zararlanmasligi uchun kerakli bo’lgan uzunlik kengaytiriladi.

PVC #[0|22 T2 AT FHOIM ALZSX| S2{0 Lot HEE HXIMo| 2ol sl 2H=|X| =S SE8t 20| &2

PVC yoki rezina izolyatorli kabel simlarini kerosinli yoki moyli

Elektr toki oqimi paydo bo’lishini to’xtatish uchun uzluksiz
tekshiruv va ta’mirlashni amalga oshirish lozim. o

U SIS e Y7| HE H Gl AA

Sharoiti yomonlashgan muhitda harakatlanuvchan ish fonaridan
tez-tez foydalanilsa tekshiruv va ta’mirlash vaqtini yanada

kamaytirish mumkin.

oSt SN OIS A ZIASS X1 ARRE 22 Hd % BHIF7IS o 2
pai=a

o

Davriy tekshiruv va ta’mirlash natijasi qayd qilinib nazorat gilinadi.

F7I501 M 2 oIS 712 - 2

A

T s om aERiETE - Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonunining 309-moddasi (Vaqtincha foydalaniladigan elektr fonari xavfini bartaraf etish)
o 4 . MR Z0l 23t 2] HS09Z (AR ARBsl= TS 52 X))

tuzilish normalari

E o o xS - KOSHA GUIDE E-5-2012 "Harakatlanuvchi ish fonari tanlovi va ishlatilishi bo’yicha texnik ko’rsatmalar,

KOSHA GUDE E-5-2012 "0[SA! RdS0| M & AR0]| 25t 712X &,
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Ishlab chigarish sanoati

M=

O’tkir qirrali qo’l mehnatida
Ishning xavfsizligi
L7122 pAja| Al Xt oFX

UZBEKISTAN

Lentali arra bilan sayqallab bo’lgach arralar turadigan joyga o’tayotganda hamkasb
ishchi bilan aloganing nomuvofiqgligi sabab arra tig’lari qulab ketadi va oyoqning
to’piq qismi shikastlanadi. '

LS Aoy 22 £ & 2RUZ 015 3 SEAUXICIS| ME SUX|Z FL0| Hsl, 4SS B

Zarar va xavf-xatarning asosiy sabablari F2 st - /222!
O’tkir qgirrali qo’l mehnati mahsulotlari va materialga kesib olish, girqilish va gadalib qolish mumkin.
MR SHE Y KXol R, e, B

Jarohat joyida yiring paydo bo’lishi yoki kimyoviy unsurlar kirish xavfi mavjud.

oA 220l ZHo| O|FXIFLt SEIEH0| HE

Ish jarayoni = 23

Metall patnos yoki metall bo’laklar bilan ishlaydigan ish turi

S — A O X =
4T E= LS Fgoh=s &Y

Qirrasi o’tkir bo’Igan mayda metall bo’laklarini qayta ishlovchi ish turi
2MR7HSIIRR B2 24 ZUSS MGk MY
Ish stolini tartibga solish paytida kutilmaganda metal bo’laklariga duch keluvchi ish turi

YIS 2| & SLHez 34 22T HEsh= HY

Dastgoh tig’i, katta gaychi yoki asbob bilan ishlaydigan jarayon (dastgohning ta’minlanishi, bartaraf etish, tozalash yoki saqlash jarayoni va boshqalar.)
7IA , BET| £ STt HE DB FAL A, FA E= B 1Y §)
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SAFETY O’tkir qirrali go’l mehnati ishchisining xavfsizlikni ——
oldini olish choralari va qoidalari UZBEKISTAN

POINT

Y22 DR S5 DX OHHCHE U 43

() Ot

Konveyer kamarini o’rnatish orqali jarayonning avtomatlashtirish kerak.
Ziojo] UE HX| 52 S Z2MA XS5t

Qiyqim, girindilar bilan ishlash chog’ida belkurak, chotka kabi asboblardan foydalanish darkor.

A3(Scrap), FA2{7|(Swarl) FZA| A, B2l 37 S AIS

Aylanma harakatlanuvchi stol va magnitdan foydalanib mayda jihozlar va yupga metal patnoslarni ajratish kerak.
BIE|OIE(Tumtable) X! XIS 018, AREE I o2 4T 22

Reja orqali o’tkir qirrani bartaraf etish kerak.

A S8l 7122 =M= JA

Texnik qurilma orqgali (maydalash yoki silliglash) orqali o’tkir girrani bartaraf etish lozim.

7| ARR(SAr = M xRS Sal 27IER 2A12] A

O’tkir girra qopqoq bilan ta’minlanadi.

7122 DAf2|ol S0 FE

Buyumni qo’l bilan ushlash o’rniga zajimli uskuna yoki tutqichdan foydalanish magsadga muvofiq.
£02 228 H= i XL EH AS

imoya as

Ishning xususiyati, ish soni va muhiti kabilarni inobatga olgan holda mos keluvchi uskunalardan foydalanish lozim.

xelo| 47, oley, Kigl £17 52 Mef5l0] Hele 42 MR

Qo’lqop, uzun qo’lqop, qo’l tirsaklari himoya vositasi kabilardan foydalaniladi.

2, 2E(Gauntet), 2= 2SCH(AM band) S2 AL

Doimiy ravishda texnik ta’mir va almashinuv orqali tozalikni saqlash, yirtilish yoki boshqa ta’sir omillarini keltirib chigaruvchi
girindilar yoki organik bo’lmagan moddalarni bartaraf etish darkor.

H7I1HRI fRI2A W WAIS Soll FES FAIGIH, WO XSS RLY 4 U= A7 £= 0IEE HA

[ Xodali kesish stanogi / Xodali kesish stanogi bilan ishlash chog’ida sodir bo’lishi mumkin bo’lgan hodisa turlari ]
[ #4= HED| / A HCT| ZAUA| Wleh| H2 AR ]

- Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonuniga oid qoida (Asbob-mexanizmlar va undan boshqalarni jihozlash natijasidagi
Ilova uchun qonunlar va xavfning oldini olish)

tuzilish normalari ArRIQFHEIZE 0] B3| (7171 - 717 % 1 84o] b0l /3t 2Iioll)
B EE ARSI - KOSHA GUIDE M-10-2012 "O’tkir gjrrali qo’l mehnatiga oid texnik ko’rsatmalar,

KOSHA GUDE M—10-2012 "&7122 2A{2|Q| XI0f et 7 [&XIE,
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Ishlab chigarish sanoati
Hzg A I:!_’.‘_A 1

Metallni qayta ishlab chigarish uchun se|ot
mo’ljallangan aylanasimon arra Ishning
xavisizligi =4 7132 s2& o —

UZBEKISTAN

Metallni gayta ishlab chigarish uchun mo’ljallangan aylanasimon
arra bilan quvur kesish chog’ida tezlik bilan aylanuvchi arra
tig’iga ishchining qo’li kirib ketishi oqibatida jar0h<[lanish
hodisasi ro’y bergan. /7N

24738 S350 Tl eI 5 14 SXsK= S0l Keixjel £0]

Asosiy himoya moslamalari 22233

quytashab higarish uchur mo fllangan aylnasi

A : Mustahkamlangan himoya uskunasi
fnbshji=t

B : Mustahkamlangan himoya uskunasi
InEsy/i=S

C : Sterjen mexanizmli nazorat giluvchi himoya vositasi

AFNE FRAPIE

SN

o

Zarar va xavf omillari g3 - siziegl

H

Metall arrali tig” bilan ishlaganda shovqinga nisbatan bo’lgan ta’sirchanlik hamda surtiluvchi-sovituvchi suyuqlikka teginib ketish xavfi mavjud.

=4 5| E, AS300| et =5, £5 ZAIRIO| HEA £/

Qo’l mehnati mahsulotlarini kirgizish, sozlash qaytarish, shuningdek, metall gayta ishlab chiqarayotganda mikrosxemalarni bartaraf etish paytida
asosan baxtsiz hodisalar sodir bo’ladi.
SA20| £ AH Y 5l 2Y, LB BL VIS YA EFR A 2y
Ishchining kiyimi aylanish qismiga ilinib kirib ketishi yoki texnik remont gilayotganda baxtsiz hodisa ro’y berish xavfi kattadir.
EiXio| R0| STl Laf S0{7 7L [A|=S XIS B o Al 24 Q30| =5
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SAFETY

POINT

24 758 325 MY 22X 8s =X

Metall qayta ishlab chigarish uchun
mo’ljallangan ishchining himoya moslamalari

p—

UZBEKISTAN

Ehtiyot giluvchi himoya moslamasini o’rnatgach, arra boshi tirgakka yotqizilgan yoki yuqoriga ko’tarib qo’yilgan vaziyatda ham arraga teginib
ketishni to’xtatadi, kesish paytida esa tig’ning maydonini ham kamaytirish mumkin bo’ladi.

TS HR[5101, § 517} LA SORUILE 912 SofSE AHoINE Sl

BES WIS, HE HUZ0ls AT ol BN A4S 4 S

Barcha ehtiyot giluvchi himoya moslamalari ish sharoitlariga yetarlicha chiday oladigan qilib loyihalashtirishi hamda o’matilishi kerak, qo’l
mehnati mahsulotlariga maydon kengaytirish kerak bo’lsa, mos bo’lgan teshuvchi, sof yoki metall to’rli materialdan foydalanish imkoniyati

bordir.

BE 7IEs 2 20|

i
ol

Shovgin bilan bog’liq nizomga amal qilinishi uchun mos keladigan
qoidalar yo’lga qo’yilishi kerak, ishchining shovqinga bo’lgan
ta’sirchanligini ish oldidan baholash amalga oshiriladi.
ASEH 70| FLE|CE MESH XN, ZAXI| AF =& FToll cish AR
Lot AA
Shovgin paydo bo’lish sababini topib quyidagi usullar bilan shovqin
pasaytirish choralari amalga oshiriladi:
AZ LM RIS S0t oflel 1Y St 20| A ZA TR AA|
— Qo’l mehnati mahsulotiga mos klemmalash

(zajimni mustahkamlash)

SEE0| At 2U(Clamping E4| 1)

— Kirgizilgan stol ustki gismida shovqin/tebranishga garshi akustik

UL 4 UA=F H7| Y HX|=[0f0} 5lH, SEI201 Chish Alof Si=7HERS ZR, TI=0l AEHE SR, FYY E= HitiMesh™d A AR 7Hs

materialdan foydalaniladi.
¢ HOIE BT AS/TIE E-ME ME

— To’g’ri keluvchi arra tig’i tanlanib, remont qilish amalga
oshiriladi.

A5 B A 2 Rl A

— Akustik materialdan foydalangan holda kesuvchi bosh qismi yoki
butun yoxud bir qismiga qopqoq sifatida yopishtiriladi.
AZ ELTE MBS0 HTH §|= M| = U220 G 22
Ishchiga eshitish himoya moslamasi (qulogchin va boshqa)lar
beriladi va ularning ish jarayonida albatta taqilishi nazorat qilinishi
lozim.

ZAxlofA A2 2STH|(FoPH S) M

2 YA A=

Surtiluvchi-sovituvchi suyuglikdan ta’sir olganda qo’zg’ovchi yoki allergiya orqali teri yallig’lanishini keltirib chigarishi mumkin va metal

girindilari orqali teri tirnalishini yanada yomonlashtirishi mumkin.

TAR) eBA| X3 EE UR27|2 QI3 IIN0| SIS A 100, 34 ARY|2 O3 I FEOR TS 5 4 US

Ishchi nafas oladigan joyda moy sochilishi yoki tutun(aerozol) mavjud bo’lsa, shuningdek, maxsus surtiluvchi-sovituvchi suyuqlik bakteriya
orqali zararlansa, ishchi har nafas olganda qo’zg’alish va qiyinchilikni his qilishi mumkin.

AR & +i= SZ0IM 7150] 2R A Aerosol)7} U= FR, ESIEARY

fEIE2|0l2 QEE A2

 SIRRP} 558 Goict XIS 2 ZRS LA 4 %S

Uskunadan foydalanish, ehtiyot moslamalari hamda boshqa tegishli xavf-xatarlar to’g’risida yetarli bo’lgan xavfsizlik mashg ulotlarini amalga

oshirish kerak.

7171 A8, QIR A 7[EL 2 130l et S8t oS HA|

Xavfsizlik moslamalari va uskunaning asosiy xavfli gismlari to’g’risida doimiy tekshiruv o’tkazishni amalga oshirish lozim.

QPRI & 71712 2 TR0l ChiSt F7 Il HH HAl

- Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonuniga oid 101-modda (Aylanasimon arra asbobining arra tig’iga tegib ketishini oldini

Ilova uchun gonunlar va oluvchi moslama)
tuzilish normalari AAOFEIZA7 |Z50f 3t T K01 X (REE7 Al ELHECILAR])

1w R A E

ko’rsatmalar

- KOSHA GUIDE M-9-2012 "Metall qayta ishlab chiqarish uchun mo’ljallangan aylana arradan foydalanishga oid texnik

KOSHA GUDE M-9-2012 '247188 ST AIZ0l 28t 7I&XIE,
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Ishlab chigarish sanoati

M=

Universal metall qayta ishlab chigaruvchi
uskuna boshqaruvida ish xavfsizligi

Cl=x 24 7187 =

UZBEKISTAN

Metall qayta ishlab chigaruvchi uskunaning kesish gismida kesib olish yoki qirqib
olish xavfi, qoliplaydigan joyiga tigilib qolish xavfi mavjud.

34 77| HE RR0| ME T WY SIE, BE 220 7Y 3

VNS

Zarar va xavf-xatarning asosiy sabablari =2 &3 - #izigel

Teshik (teshik yorish), arralash, kesib tashlash, kesish, buklash kabilarni bajarish chog’ida xavf paydo bo’ladi....

H3(Punching 7827 ). =2(Notching #E21} ), 22(Cropping 27 ), HTH(Shearing X271), Z&l(Bending 7217 ) & ZHAAl I3

Qo’1 mehnati mahsuloti ishlab chiqarish jarayonida tiqilib qolish va uskuna ajralib qolishi natijasida tiqilib qolish, urilib ketish kabi xavflar mavjuddir.
SEI20] ofs 7/ Y ST0/h0] S 7, BHE 52l o

Ish stolida tiqilib qolish, o’ralib golish va qirqib olish xavflari bor.

ol 712, 2, HiY S I3

Atamalar ta’rifi goie| x|

Ehtiyot qiluvchi himoya moslamasi: uskunaning bir gismi sifatida himoya funksiyasini bajaruvchi fizik himoya devor strukturasiga ko’ra qoplama,
qopqoq, devor, eshik, panjara (himoya panjarasi) va boshqalarni 0’z ichiga oladi.
7I=(Guard) 1 7|7|9] YR2N WS7|5S +8lst= S2IX WHoR 1xof what Aok, B 432, 2 SER|USS)S0| US

Mustahkamlangan ehtiyot giluvchi himoya moslamasi: ehtiyot giluvchi himoya moslamasi maxsus joyga payvand qilish orqali doimiy
mustahkamlanib qo’yiladi yoki mustahkamlovchi moslama (bolt, gayka va boshqga) orgali yopishtirilgan tizimga egadir.
1A J1=(Fixed guard) © 7t=7t EFLIXI| 8% SCE H7Ae N IHER (AR, HE §)2 HAIE 71X

Sozlovchi ehtiyot qiluvchi himoya moslamasi: butun gism yoki bir qismni nazorat qila oladigan mustahkamlangan yoki aylantiradigan ehtiyot himoya
moslamasi sifatida har yurgizilganida ehtiyot moslamasi miqdori to’g’ri ekanligini nazorat qjilish holatida mustahkamlab foydalanadigan tizimdir.

A 7}E(Adustable guard) : S| (EE SES ZAE 4 U DA E JISA JERA, HSE ol S0 YEE JIES FEE eloiA DHA MBS 7E

—= o
% Yurgizish chog’ida nazorat qilinmaydi. == zo= z5=/x g2

i)
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SAFETY Universal metall gayta ishlab chigaruvchi uskuna p—
boshqgaruvida ishchining himoya chora-tadbirlari UZBEKISTAN

CH2% 34 7k27| @Al 22X S XA

POINT

\

A
RN

-

(@) Umumiy bandlar

Qo’1 mehnati mahsuloti ish stoliga xavfsiz qilib mustahkamlangan bo’lishi kerak. Kichik hajmdagi qo’l mehnati mahsulotini teshish,
arralash va boshqa ish paytida qo’l mehnati mahsuloti egovi va tigini bor bo’lgan ish stolida ishlash kerak.

SEE2 2ol sl THE[0{0F S, S| 22 SAE| B, Y S YA SEE 710|= HE S ARTT IEHE Ao Ei A

v\‘ B N
o) \ \
= .
N N Y

(@) Teshik teshuvchi moslama

R ——

VALY
RN
AN \

W

Qo’1 va barmoglar tigilib qolishini to’xtata oladigan mustahkamlangan yoki sozlovchi ehtiyot qilish moslamasini o’ratish kerak.

£ 9 712t 71 WAIR 4 Qls T EE FFA JhE M|

Cho’zib ishlov beruvchi plita gisman himoya qila olsa-da, golgan teginish mumkin bo’lgan teshikka himoya vositasi kerak.
AER|H Z2|0|E o{4=2(Stripper plate assembly)= Y W5t 4~ QoL LIHA| B2 7Hs St 7I=0)| chst ES XX |7 2

Ehtiyot giluvchi himoya moslamasining o’rnatilishi asosan qo’l mehnati mahsulotining kattaligi hamda holatiga ko’ra belgilanadi.

7iEe] dxl= F2 SAEQ I7| H ool w2t 2

Yoriq joyni 4mm gacha qisqartirish yoki masofa uzunligini qisartirish hisobiga tiqilib qolish xavfi oldini olish mumkin.
SME 4mm O[512 E0|7{Lt, &F(Stroke) ZI0IE E0] 71 HF &K

Kuzatuv tirqishi
HI &% (Vision Slo)

Yopishadigan ehtiyot giluvchi
himoya moslamasi
s27iE

[
ofo
H
oft
iC
25
g
b E
okl
n
R
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SAFETY Universal metall gayta ishlab chigaruvchi uskuna p—
S boshqaruvida ishchining himoya chora-tadbirlari UZBEKISTAN

CH2% 34 7k27| @Al 22X S XA

Qoliplaydigan moslama ish stoli kabi bir xil qoida qo’llaniladi va katta hajmdagi mustahkamlangan ehtiyot giluvchi himoya moslamasi,
sozlovchi ehtiyot qiluvchi himoya moslamasi mos keladi.

T Kieirhol 2ot HIAE 24%0] MRaln| il THA, ZFA 7}

Kuzatuv tirqishi yopishtirish, sozlovchi ehtiyot
qiluvchi himoya moslamasi

BT B2 25 T 7IE

Egov / to’xtatgich
7}0|= Hf / =N

Asbobga yaginlashishning chegaralash hamda gayta ishlab chiqarish chog’ida qo’l mehnati mahsulotining haddan tashqari
harakatlanishini to’xtatish uchun uskuna kirish yuzasiga to’g’ri keladigan ehtiyot qiluvchi himoya moslamasi yoki joy tutgichi
moslamasi o’ratiladi.

S70f S F2 MiS X 7REAl RS0t SRIlS WXlet| s 71719 SYH| ZES e, ZEIS J10|= Fi= PIR| FXI(Hold—down) ZIRIS HX|
Mustahkamlangan, sozlovchi yoki avtomatik o’chuvchi ehtiyot giluvchi himoya moslamasi asbobga bo’lgan yaqinlashishini imkon
boricha to’xtata olishi lozim.

Ehtiyot qiluvchi himoya moslamasining ochiq joyini qo’l mehnati mahsulotigina kira oladigan qilib chegaralangan bo’lishi darkor.

7IE iR B2l EYT TKSOI=E Mg

Yetarlicha egilgan yig’iluvchi stol yoki voronka o’matilib kovshga yoki qutiga ajratib chiqariladi.
S| BT FE(Take—off table) £= +ES HR[o10 TOILt BIAZ 47

Qayta ishlov uzunligini o’lchash
7k3Zo| A0Ix|

”fiqin yopishtirilgan tavagasimon ehtiyot giluvchi
himoya moslamasi (Bo’g’imli tavaga ham mumkin)

Ep Dl

Yonbosh mustahkamlangan ehtiyot

qgiluvchi himoya moslamasi
ABT 25 2 IS (NIHES B 7ts)

Inbsiy]i=S

[
ofo
H
off
iC
Q
-3
\
okl
n

Argimeely ’f
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SAFETY Universal metall gayta ishlab chiqaruvchi uskuna p—
boshqgaruvida ishchining himoya chora-tadbirlari UZBEKISTAN

Ci=x 34 7kg| SEA 22t YE IX

POINT

QI
Press tormoziga ishlatiluvchi 0’xshash asbob buklash ishiga ham ishlatilishi mumkin, asboblar orasidagi masofa 4mm gacha qilib o’mnatilishi
kerak.

I A B20|30]| ARBEl= At Hiet STt el Aol AISE 4 e, 37 2 742 4nm O[5t =8 HR|

Masofani nazorat qilish funksiyasiga ega bo’lishi kerak va masofa 4mm dan o’tib ketganda qo’shimcha himoya choralari ko’riladi.

A 2 7150| Z3Mot 5HH, 740 4mm ZpA| F7PHQI WS AR| LR

Buklash ishi buklash uchun mo’ljallangan asbobdagina amalga oshirilishi kerak.

= A2 =S SXO= MIE 7|7 [ol|lATh &A|

©) Uskun

Bosma yassi jismni ham 0’z ichiga qamrab olgan elektr toki yo’nalishini o’zgartiruvchi asbob (pereklyuchatel) iga baxtsiz hodisani
to’xtatish uchun qopqoq o’matish kerak.
FEUS BESHT AQIRI= A YXIS 2Isi 20 AR

Uskunaning nazorat qilish paneli va uzogda joylashgan ish stoliga avariya holatida elektr to’xtatuvchi tugma o’rnatish lozim, avariya
holatidagi elektr to’xtatuvchi tugma uskuna qo’l bilan qayta ishlovga tushirilmagunicha gayta yurmasligi uchun qulflanib golish holatiga o’ta
olishi kerak.

71712 Hojit & A=A I FRIHES HR[GHOF sit, HlY FXHER 71717t 522 MWEFE U7iXl= M7 HS5HR| Rot=s EELock in) WA AR

Avariya holatida elektr to’xtatilishi bekor bo’lsa yoki qayta ishga tushirilsa ham avariya holatida elektr to’xtatilishidan oldingi ish jarayoni
avtomatik ravishda ishga tushib ketmasligi kerak.
HIY FXI7totid] = AP S vl FRIZE oF0)| TIbE|H 1Fg0| X522 HojAl= 2t

50;‘1“"‘

Ishchiga tegishli uskunaning nazorati, xavfsizligi, himoya chora-tadbirlari, xavf va himoya to’g’risida yetarlicha bo’lgan xavfsizlik o’quv
mashg’ulotlari amalga oshiriladi.
ZEXI0IA ST 717412 Ko, OFF, WS, IE & UK|of TS SE5H QS AA|

% Y
b 3 '-.%... NN
R

mashg ulotl va\tayyorgarllk

Ishchi bular to’g’risida yetarlicha bilim va tushunchaga ega bo’lishi lozimdir.
2X= 0lof et S5t ofaiet £X] 2

- Sanoat xavfSizligini ta'minlash qonunining 103-moddasi (Press va boshqa uskunalarning xavfini bartaraf etish)
Ilova uchun gonunlar va AIOPHIEIZA7 |Z50] 25t TR R103 (T2flA 50| iX)
tuzilish normalari

Am w9 XY 7iE

- KOSHA GUIDE M-5-2001 "Parmalovchi bolg’a himoya choralariga oid texnik ko’rsatmalar,
KOSHA GUDE M-5-2001 "2&7| SRR o 23t 7I&X[E,

- KOSHA GUIDE M-4-2012 "Universal metall qayta ishlovchi uskunadan foydalanish bo’yicha texnik ko’rsatmalar,
KOSHA GUDE M-4-2012 "TH= X 84787| ALZ0ll 23t 7|1&X 1,
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Ishlab chigarish sanoati
Hzg A I:!_’.‘_A 1

Rulonli yoyuvchi uskunada ish elof
xavisizligi

2= i 2 o =

UZBEKISTAN

Rulonli yoyuvchi uskunani ta’mirlash chog’ida moy bosimli silindr o’chirgichini
tekshirish paytida o’chirgich gismi qulab, ishchining ko’krak gismiga ilinib ishchi
hayotdan ko’z yumgan. =

2SHIEy| 22| 3 R A2iH YIS siH| ZY S 7|7t Hat, 22Xte| 7K50] 7lof At

Rulonli yoyuvchi uskuna gismlari va funksiyasi 28#ciziel 22 % 715

Rulonli yoyuvchi uskuna: yumaloq shakli, konus shaklida qirg’ichni buklaydigan yoki aylana yoyi bilan buklovchi asbob sifatida 3ta yoki 4tali
buklovchi rulonlardan tashkil topgan bo’lib, bunday rulon orasiga girg’ichni solib xohlagancha buklovchi gismdir.

2ZHIC|(Roll Bender) : Y53, ALHOR LTS F5|7IL FE FSHOR Fsl= AR Aot 37 T 4710 SEE(ol)2 AT /O, 0] 2 Aloofl S Fo| Ysl= FEZ
Bol= FAl

Ehtiyot qiluvchi himoya moslamasi: uskunaning bir qismi sifatida himoya funksiyasini bajaruvchi fizik himoya devor strukturasiga ko’ra qoplama,
qopqoq, devor, eshik, panjara (himoya panjarasi) va boshqalarni 0’z ichiga oladi.

71=(Guard) : 7|71 YREM WSTISS SHchs 2l WHoR 7xof mat Aok, B, 232, 2 SEl2[(US8) So2 2R

Boshlang’ich holatga avtomatik ravishda qaytishni boshqaruvchi moslama: qo’l bilan tugmani bosgandagina harakatlanib, tugma qo’yib
yuborilsa avtomatik ravishda to’xtaydigan boshqaruv usulidir.

7tS KA (Hold to run control) : £ HES +5 Mol2t AZE|1 HES £OH XSO HX|g|

= ZEIA
Avariya holatida elektr tokini to’xtatish: inson, uskuna yoki ishga nisbatan xavfni kamaytirish uchun moslamaning gisman xavf tokini to’xtatuvchi
avariya holatini boshqarish usulidir.

HI4} FX|(Emergency stop) : AIZ, 7|7 = ZiRol| ChSh 9 ZAS s EX|o| 2= ASTAS RITHS

&

-
= HIYZZ
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SAFETY Rulonli yoyuvchi uskuna ishchisining xavfsizlik p—
POINT . o o
choralari va qoidalari UZBEKISTAN

22 e} Sigl 22} O TR U 45

Ishchining qo’li aylanib turgan rulonga o’ralib kirib ketish xavfi mavjud.

ERie| £0| 3Toh= E2{0l 22 S0z A

% Asosan qo’l mehnati mahsulotini rulonga avval kirgizish paytida sodir bo’lish ehtimoli kattadir.
Z2 JAES E2{0f XS FUY 0 Yol 7IsH0l ==
Harakatlanuvchi qo’l mehnati mahsulotiga ko’ra asbobning boshqa mustahkamlangan gismlari orasiga qo’l ilinib qolish xavfi bor.
SXI0l= F==0] ol 71712l T2 1™ BES Alojofl £0] 7/0l= I
% Hodisaning ko’p holatlarida kesilib ketish yoki boshqa jiddiy jarohatlarni keltirib chigaradi.

AFDO| A FEHEE T} A3t 2 X2

Hodisaning ko’p turlarida ishchining qo’lqop kiyish bilan bog’liq bo’lib, go’lqop kiyilganda qo’l uskunaga o’ralib qolmasligi uchun choralar
ko’riladi.

Aof oi7t 2RI0| 2 ZSnt PH|H ZUS A B 20| 717 [0 LASOIX| L=E Z=R|

Avariya holatida
\ to’xtatuvchi tugma
HIAEX| HE
Tormoz moslamasi dvigateli =
=E[ERSS s B
=
O
0?9 D
Avariya holatida [?
to’xtatuvchi tugma S
HIAPEIR| BiE D I
o ;;\N
|
N . . ..
| % — lenf)ya pl?'lstmkasml
— o’chiruvchi moslama

Z| S3|0|E EEIER]

Boshlang’ich holatga avtomatik ravishda gaytishni
boshqgaruvchi moslama
7ISSAI Hof : T Y &7

Rulon atrofi sirpanchigligini to’xtatish uchun suv, moylardan butkul Ta’mir, montaj qilish jarayonida, albatta, uskuna boshqaruvini

tozalanadi. to’xtatish, asosiy elektrni bloklovchi moslama ishga tushiriladi va

E2{7| F210| 0|nd YK st 271 - 71S7] HXi5| MAH kalit alohida nazorat gilinadi, yorliq yopishtiriladi.

Ishdan oldin avariya holatida to’xtatish moslamasi va boshqalaming ooy g T/ A R EAL SEE HEEA S S

xavfsizlik gismlari harakat holati aniglanadi.

xio] M HIAMIKIAIR| S OFRELK| SESALEY /01 Ish boshlashdan oldin aniq bo’lgan ish tartibi tayyorlanadi va unga
rioya qilinadi.

Rulonning o’tkazish tezligini inobatga olib ishning xavfsiz masofasi ol AJRHH DB Elo] Xix} Of 2 24

kengaytiriladi.

2310] 0J(In-feed) AT Z ZI0t5104 KIIOHKIa] Bi Uskuna atrofiga yetarli darajada yorug’lik o’ratiladi, shuningdek,

yiqilib ketmasligi uchun to’g’rilash va tartiblash amalga oshiriladi.

717 FHo| St ZYHX| EBH HOXIX| A= Fal - FE HAl

Ish xususiyatini hisobga olib o’tkazuvchi stol, yordamchi

moslamadan foydalaniladi.

TIIEMS T124510] 012 HI0IZ(Feed table), B 7| 7Roller) AL Ishchi belgilangan ish kiyimini kiyishi va qo’l yengi yoki shim etagi
uskunaga tegib ketmasligi uchun ehtiyot bo’lish kerak.

Roixl Aol SRS MRk AnjLtHIRIXI0] 7|70] 2X| 2ES el

Aol ’
L= H
G’ ASLEFTE Epuzd
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SAFETY Rulonli yoyuvchi uskuna ishchisining xavfsizlik p—
POINT . o o
choralari va qoidalari UZBEKISTAN

22 Hir| Algl T2} O R U 25

= =

@ vtomatik ravishda boshlang'ich holatga gaytishni boshqaruvch
Uskunalar boshqaruv moslamasi harakatlanuv pozitsiyasida bo’lgandagina rulon aylanayotgani aniglanadi.
77IE2 Mo1717} 715 =X |M0f US met S2i7t ZiSsh=X| Eel

Boshqaruvchi moslamasi to’xtatilsa avtomatik ravishda to’xtash pozitsiyasiga qaytgani aniqlanadi.
Hoi7} s XISHe 2 FHX| ZX|Mo2 Ssh=X| &l

% Tugma, boshqaruv dastagi yoki o’chirgich shaklida nazorat gilinadi.
HIE, ZOJAE] EE 2 A9IX|0| Hef2 R0}

Qo’l rulonga o’ralib kirib ketgan taqdirda, jiddiy jarohat ro’y bermasidan oldin ishchi 0’zi osonlik bilan harakatlantirib uskunani to’xtata
oladigan joyga o’ratiladi.

£0| S2{0f LSO Z2 4245t 20| U0{LE| Zol| IR AHO| 47| SIS 71718 HRUIZ 4+ U2 Bt IR0 47|

O’chiruvchi moslamada provodnigi mavjud bo’lsa xavfsiz elektr tokini o’zgartiruvchi asbob (pereklyuchatel) tortiladi yoki kesilgan holatda
yoxud kuchsiz provodnik holatida ham harakatlanishi mumkin bo’lgan shakli tanlanadi.

£2) 20107} = 22, O AIRI= TR HEHE el tEE 25 910/0] MEfOIME BS0| K3 3 Mel

El

O’chiruvchi moslama harakatlantirilgandan so’ng asbob xavfsizlik moslamalari qayta tuzilib pereklyuchatel normal holatda
goldirilganidagina qayta yurgiziladi.

EZ ZRILES & £ 717 I= QR YR n

ARAR|7 EIHQ! HEHol S0IUS W2t MIIS

[€) Nazorat qilish sistemasi o1
Inersiya natijasida oshib ketish xavf-xatari bo’lsa nazorat giluvchi moslama kerak bo’ladi.
2ol QI8 Uil 2|A57} QL= FR, Mo HAl 2R
% Inersiya bilan bog’liq xavf-xatar yuksiz holatda e’tibor beriladi.
Dt peidt 2|AT= R ot HefollAf 12
Rulonning eng baland aylanish tezligi hamda rulonning chegarasi ham muhim bo’lgan inobatga olinuvchi shartlardir.
E2(9| 2|1 SIH&E 9l 22i0| ZYE Q5 nHxA

Nazorat qilish sistemasi texnikaviy yoki elektr yoxud ikkalasini ham mujassam etgan usuli ham mavjud.
MO AASS 7|7 = H7 |5, OlLH F 7IXIS ZEE WA ks

Texnikaviy nazorat qilish tizimining diski yoki kapasimon tormozni birinchi navbatda inobatga olish lozim.
7 [AEQ] HoJAIARIS| C|AT E= 2l 220|3(Caliper brake)S UXC2 112




SAFETY Rulonli yoyuvchi uskuna ishchisining xavfsizlik p—
POINT . o o
choralari va qoidalari UZBEKISTAN

22 Hir| Algl T2} O R U 25

= =

(@) Avariya holatida elekérni to’xtatish tugmasi v x4 |

Uskunaning nazorat qilish paneli va uzogda joylashgan ish stoliga avariya holatida elektr to’xtatuvchi tugma o’ratish lozim.

71712 Hiofgt 2 HZTIA AE{0|M0fl I& HX| HE MX|

Avariya holatidagi elektr to’xtatuvchi tugma uskuna qo’l bilan qayta ishlovga tushirilmagunicha gayta yurmasligi uchun qulflanib golish
usuliga tushishi kerak.

HIY FXI HER2 71717t #8522 MEFE U7X M7ISsH| RIS H(Lock in) YA 7S

Avariya holatida elektr to’xtatilishi bekor bo’lsa yoki gayta ishga tushirilgandan so’ng uskunani qayta harakatlantirish mumkin emas, normal
ravishda boshlash nazorati harakatlantirilgandagina uskuna xavfsiz bo’ladi.
HIY FX7toiA| = AAEEE £ 717171 RS0 E Qi FAZR! 7SO (Start control)S A& gt 717 7k50] QR

o=

Avariya holatidagi elektr to’xtatish moslamasining nazorat qismlari harakatlanish funksiyasi aniqlanadi.

HIY Y| Fxlo| Hofdx| 2S7Is el

Xavfsizlik moslamasi va nazorat sistemasinig doimiy texnik tarkibi va tekshiruvi majburiydir.

QITER| 2 MO AL HIIKQI RR|24 2 ZAF B

Mufassal ko’rsatmalar uskunaning foydalanish konstruksiyasida mujassamlashgan bo’lishi, ishlab chiqaruvchi yoki ish beruvchi idora
tomonidan gabul qilinishi kerak.

MIEEQI RIZIS 7|7| AL RIZIMo|l ZEH=|0{0} S, MIZ A = ZEUMZRE] 2

Rulon tozalash esa uskunaning elektr tokini o’zgartiruvchi qismini o’chirgach izolyatsiyalangan holatdagina amalga oshiriladi.
B2 FAE 71712 A/IRIS HIMOHSIT 22 (5 MEfoll ATt AA|

- Sanoat xavfSizligini ta'minlash qonunining 87-moddasi (Dvigatel, aylanish va boshqalarning xavfini bartaraf etish)
Ilova uchun qonunlar va g o _
- . ARORHERZAT 0] RS A MIgTE (HS7] - 3|TE 52 UK
tuzilish normalari

E R 9l " 7S - KOSHA GUIDE M-2-2012 "Rulonli yoyuvchi uskunaning himoyasi bo’yicha texnik ko’rsatmalar.
KOSHA GUIDE M-2-2012 22 #ICio| 8501 245t 7 &K [E,

Q) zeuse Suiusa®
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Ishlab chigarish sanoati
M=

Changli portlashni to’xtatish
bo’yicha xavfsizlik qoidalari

(@) Baxtsiz hodisa misoli wner

Ko’p miqdorda changlar hosil
bo’ladi, ish joyida esa olov
bilan ishlash chog’ida yong’in,
portlash ro’y bergan.

CHefo] SE Ay KIRIRIOIA 57| SIRIE B - 24t 0y

Chang degani? 2xoi?

UZBEKISTAN

Chang diamteri 420 mikron dan past bo’lgan mayda kukunli modda sifatida yetarli me’yorda havo bilan biriksa 0’t oldirish tizimiga ko’ra portlash xavfi

bo’lgan modda hisoblanadi.

N2 21 4200|322 (Micron) 05t2! DIAISH M| SRZ M EE HISE 37 |9 E7iEH Falol ofsto] ZLE Qi3] = 21

Chang portlashini to’xtatish choralari 2x=wx i

Changni bartaraf etish 271 |7

— Qurilish materialining yerdagi chang-qoldiqlari uchib ketmasligi
uchun bartaraf etiladi.
ZEEQ Hisfol| 22I0] £4, HIMEIX| Y= H| whol] %74

Chang hosil qiluvchi jihoz tizimining yaxshilanuvi 2%12tA8 MH|o| 1% JHM
— Chang tashqariga uchib ketmasligi uchun choralar ko’riladi (qopqoq
yoki yopiq struktura o’ratiladi).
2Z00] 2IF2 HIME|X| QUEE EX|EFE Ei= UHTEZ M)
Metall ajratuvchi moslama o’rnatish 2£22| &x| M|
— Maydalagichning kirish gismida uchqun hosil bo’lishini to’xtatish
uchun metal ajratuvchi moslama o’matiladi.
FAH710] ol ALlT LM RIXIE 9f5t B4 22| FR| HX|
Chang yutgich moslamasi x|z14H|
— Barcha chang hosil qiluvchi moslamalarni chang yutgich
moslamasiga ulash kerak.
DE 2RI HHIS Kz FRjol|
% Chang yutgich moslamasi ishga tushirilmasa chang hosil
giluvchi moslamalar ham ishga tushirilmasligi uchun o’zaro
bog’liq bo’lgan choralar amalga oshiriladi.

HEIEE| HI7ISAl 2EIEY 2H|= 7ISEIX| =S HSER| HAl

— Filtr ko’pigidan foydalanuvchi chang yutgich moslamasiga bosim
ko’rsatgichsiz bo’lgan manometr o’matish lozim. (Filtr ko’pigi

2017 - @ROTI0] - 671

o’tkazuvchan materialdan tashkil topgan bo’ladi.)
OfIHEE AS5h= MIZIAH|of XIIA MR(OztL= Hed AR T14)
— Ichki gismda joylashgan suyugqlik natijasida issiqlik to’planish xavfi
bo’lsa termometr o’rnatiladi.
L niZ0) ot FEX 59| a7t = AR R A
O’t oldirish tizimi nazorati %z 2
— Chang hosil bo’lishi yoki changni 0’ziga oladigan joyda chekish
yoki olovni paydo qiluvchi uskunaning ishlatilishi tagiglanadi.

B = BRFF XIF0IM £ & 222 LHATIE 717 A8 3K

Yerga ulangan simlar Zx|
— Havo orqali chang zarralarini tashuvchi moslama va tashish
quvurining bog’lanish gismi yerga ulab qo’yiladi.

37|12 BUSEE 45k Aol ¥ £5 HEQ L0l TR HA|

Inert gazlar kirgizilishi 224714 29
— Azot kabi inert gazlarning kirgizilishi orqali kislorod portlashi
mumkin bo’lgan eng kichik hajmgacha pasaytiriladi.

TA SO BHPIA BYUS So MAS B HASE 0512 WE

Portlashdan himoya qiluvchi moslamalar o’rnatish 24t WS x| Mx|

— Yugqori tezlikka ega bo’lgan harakatlantiruvchi klapan, portlash
bosimi radioaktiv moslamasi, portlashga qarshi moslama va
boshgqalar o’matilishi kerak.
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Chang hosil bo’lish moddasining to’liq turlari ——

== UZBEKISTAN

hang hosil giluvchi moddalar 2= =2 ws

Uglevod, po’kak, makkajo’xori, arpa, no’xot, zig’ir urug’i, suli yormasi, un,
guruch, kungaboqar urug’i, tuxum oqi, quruq sut, no’xot kukuni, kraxmal,
shakar va boshqalar kiradi.

MEZQA A23 S5 Ha|, F, OO, 72|, L, &, shuztz W, 22 Elxte] 21, 371=,

=
=2 g s

[ Un changi kirish ko’rinishi ]

Wie 27 Yt B

Toshko’mir, smola, koks, qora ko’mir, torf, taxta, suv oqimi va boshqalardir.
SEh AHC F3A UL OfEE 21, XIR S

Adipin kislotasi, antraxinon, uksus kislotali kalsiy, kalsiy stearat, karboksimetilselulloza, dekstrin, laktoza, stearin kislotasi mumi,
metilselulloza, paraformaldegid, askorbinat sodasi, stearin kislotasi tuzi, oltingugurt va boshqalar.

OIC|ZAL, OERIRI=, 24 OLMEIOIE, Z&s AHOIO|E, FHSAIHE ME2 QA HAED HEQA AHOIRIM H, HENEZ QA izt ZEUCS|E,
AFOIATHIOIE, Adg AHORIOIE, & &

U N\
SENEME

(@) Metall chang hosil giluychi n

Alyuminiy, bronza, pentakarbonil, magniy, rux va boshqalar.

UR0E, Y&, P 0lOHE ol S

Poliakrilamid, poliakrilnitril, polietilen, epoksi smolasi, melamin smolasi, oksibenzol selulloza, metilakrilat, oksibenzol smolasi, polipropilen,
terpen oksibenzol smolasi, karbamid formaldegid selulloza, vinil atsetati umumiy qo’shilmasi, polivinil alkogol, polivinilbutiral, polivinil
xloridi, polivinil xloridi/vinil atsetati aralashmasi va boshqalar.

Ez2/o1=Zotaio|E, Z2/ot=ARLIED, ZalofZa, ofZA| £X|, Y2l £X|, Hiz UE2 A, HEOIZZR0|E, Hs4X| Za|Z223, H2H His4X|,
QA-TEAMB|E UR2 A HILOMEOIE SEEH|, Bald|2YTE, EaH|LLE, Zalud S2al0|c, Zalt|d S2ai0|=/| oMY SEEH &

- Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonunining 232, 236,239, 240-moddalari

Ilova uchun qonunlar va o
i . AlAOHHIZI |0 Bt | H| 2327, 2367, 239, 240
tuzilish normalari
EH o 2 g - KOSHA GUIDE D-12-2012 "Changli portlashni to’xtatishga oid texnik ko’rsatmalar
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Ishlab chigarish sanoati

M=

Donli changda ishlovchi
ishchining sog’lig’ini asrash

7l & ZaXt HZE =

UZBEKISTAN

Nonvoylik ish xonasida aralashtirish va shakl berish
jarayonida unga ishlov berish chog’ida ishchida
bronxial astma paydo bo’ladi.

Mzt AtiEe| uigh X HSSHUM LR FE ZIExtolA Zigd HA LY

Donlarning yuklanishi va o’tkazilishi, maydalanishi, ajratilishi, qoplanish kabi jarayonlarda donli chang ko’p migdorda hosil bo’ladi.

TE0| it 20t 2, ME, ZE 50| ZHA| ZELTI C4- Y

Dehgonchilik bilan shug’ullanganda, aynigsa, omborxona yoki hashaklarni tozalash paytida chirib ketgan yoki mog’or bosgan don changlarining
chigish xavfi bor.

SAloll SAlots 22, ol MY 1 22 AMYZ YA BT S80| 7 F22 T =& 2

Donni qayta ishlovchi holatida esa, aynigsa, donni g’alla tortish jarayonida katta hajmdagi chang chiqish xavfi bor.
T2 713 22X12| B2, S5l ASHESHIN =2 =0 210 =& 2

Asosiy belgilari va sog’liqqa ta’siri 72 38 % zze#

Don changlari astma va nafas organlari kasalliklari simptomini keltirib chiqaradi.

TEET Y TR0l o5t MM U 55| BY /Y

6.6mg/m’ atrofidagi hajmga chang chigadigan bo’lsa, ish oldidan va keyin o’pka funksiyasi susayadi.

6.6mg/m* H=0| S0 =5&H &g T2l M fs st

Surunkali ta’sir etib qo’zg’atuvchi yoki allergik rinit, qo’zg’atuvchi yoki allergik astma, organik zaxarli chang sindromi (Organic Toxic Dust
Syndrome, OTDS) kabilarni keltirib chigaradi.

Y SR XISY E= U274 HIF, XISY E= L2714 MM, R7| 24 BEIBEZ7Organic Toxic Dust Syndrome, OTDS) & R

Doimiy ravishda chigish holatida esa o’tkir bronxit yoki qaytmaydigan nafas yo’llarining yopilib golishigacha rivojlanib ketishi mumkin.
DHEXoR L-EE AR Bh 7 [2XIY0IL HIZISE 7 |=HME Wi Jts

Bronxial astma, yuqori ta’sirchan pnevmoniya, o’tkir bezgak simptomi, nonspestevik holatda nafas yo’llarining yopilib qolishi, o’tkir bronxit va rinit
kabilar bilan kasallanish xavfi mavjud.

2y T, 2Rl HYE, S48 S22 Acute Febrie Syndromes), HIS0I% 7|=m|M, 27 XIS 3 HIH SO & 212

i
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SAFETY Donli changlarda ishlovchi ishchining xavfsizlik p—
P choralari va tadbirlari UZBEKISTAN

T2 271 oE 2EA O U 45|

Fortni ko’tarib solmasdan kichik belkurak va boshqa asboblardan foydalanib margimush changlarini kamaytirish kerak.

EOE S0f SUsHA| 2T HL & 50| 717E 0lgste] Bl 712 FAS

Asbobdan foydalanib g’alla tortilganda aylanish tezligini sekinlashtirish orqali margimush changini kamaytirish mumkin.
7|7 OI& HEA| 311 S22 2| Stof HiM 2Xig Al4ast

Pol tozalash chog’ida namlik bilan tozalash va chang yutgichdan foydalanish margimush changini kamaytiriladi.

HIZ} BA| B4 HAS AAISHL BYUS HATIS 018510f HIA 271 21A%H

Tegishli jarayonlar targalib ketmasligi uchun boshqa ish joyidan ajratiladi.

slig 30| 24 HHRI=|X] L=S 5t CHE ZidEnt 42|

Imkon boricha, yopish yoki mahalliy ventilyatsiya moslamasi va boshqalarni 0’rnatib ishchining changda ishlashini kamaytirish lozim.
7158t 5t LnfisiALE ZAuH7 [ER| SS MRlsto] 22X 2% &S A4S

AL AN

Tashqaridan havo kiruvchi ventilyator yoki zudlik bilan moslama kerak bo’lganda tashqaridan zararli moddanining kirishini yopish uchun
filtr yoki shamol yurgizuvchi moslama o’rnatiladi.

QET7 7t Rl £37IL 2710l ERA| 2R 22E FotEEel RUS 27| St 2E X HSIAM 4X|

Ish joyi tashqarisidan havo qgaytib kirishini to’xtatish uchun choralar ko’riladi.

EUE 22 HIEE J719| KRY WR| ZX| HA|

Bosh qgismi ish usuli, chang ajralib chiqish holati va boshqalarni inobatga olib to’g’ri keluvchi forma va kattalikda ishlab chiqarilishi kerak.

ST Mo i, B WA He) 52 T2fto] MY Bt 12 i

Bosh qismi har bir ajralib chiqish nuqtalariga o’matilishi kerak, o’rab oluvchi yoki kioskali bosh qismini o’ratish qoida qilib olinadi.

SCE SARIDIC RIS, B EE AN SCZ MRJ5H= %S BEOR B

O’rab oluvchi yoki kioskali bosh qismini o’rnatish murakkab bo’lsa tashqi yoki qabul qiluvchi bosh gismi o’matilsa, chang hosil bo’luvchi
ajralib chiqish nuqtasiga eng yaqin yerga o’rnatilishi kerak va bosh qismi ichiga kiradigan havo yo’nalishi ishchining nafas yo’llariga o’tmasligi
kerak.

SAA SE M TRl 22 QA EE HAIBAl SES MRIsIE] 2TI0] SR B0 715 TR IR0 Axlstel, SE2 Soi7ks 7] Wo|

Quvur uzunligi imkon boricha gisqa qilinishi va romning sonini kamaytirib, bosim yo’qolishini kamaytiriladi.

SIE Z0J 7H53 8 B st 2290 48 K| 510 QAMS HAS

Havo tozalovchi moslama o’rnatilganda esa persorbsiya, yonish usuli yoki shunga o’xshash yuqoridagi funksiyalarga ega bo’lgan havo
tozalovchi moslamalar o’matiladi.

TIIHEHIRIS ARSI F THEA WA, AN EE 02} S5 0lol M58 71 B7EeraiR| %]

Shamolni nazorat qilish uskunasi sanoat xavfsizlikni ta'minlash qonuniga binoan o'matilsin.
MR 717|750l 25t HEI0l|A] Hoh= Mo1S4 0leo] ==8 HX|

- Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonunining 24-modda (Sog’ligni saqlash chora-tadbirlari), 39-modda (Zararlangan insonni nazorat
Tlova uchun gonunlar va qilish va boshga), 42-modda (Ish muhitini aniglash)
a1: . AlierdB i M2AZ (R2AEX), HROZE (Rslxle] #a| §), Ma2x (RIRAEAEH §)
tuzilish normalari S R - - . . o .
24 v 9 20 Pf - Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonuniga oid qoida (Nazorat qilish predmetining zararli moddalar oqgibatida sog’liqqa beruvchi
S ES = Te A ziyonini oldini olish)
AliohdB 247 |0l 25t 2] (H2|he RetSHoll ofst zizstel o)
- "Xavfsizlikni ta'minlash texnikasi qoidalari" H-118-2013 (Donli changlar va unda ishlovchi ishchilar sog’lig’ini nazorat gilish bo’yicha ko’rsatmalar)
QPHEZA7 [EX[E H-118-2013 (R22% ¥ B2 =& Z2X|Q| B7Ea|X|E)

)
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Ishlab chigarish sanoati

M=

Taxta changida ishlovchi
ishchining sog’lig’ini asrash
X 27 = F T2At A2 —

UZBEKISTAN

Taxtani qayta ishlab chigarish chog’ida ko’p
miqdordagi taxta changida ishlash nazarda tutiladi.

SM7ES ZPA| CiEel EMETI ==

Taxta changi degani? Sz zlo?

Dinamik kuchdan foydalangan holda taxtani kesish, arralash va

maydalash paytida hosil bo’ladigan taxta zarrasidir.

(Sanoat xavfsizligini taminlash qonuniga oid qoida yulduzli belgi

16ning 21si)

SHS 0125101 SRS Mt ot & Eash= HAN Llil= S3] UKt

(MR |Z0l| 25t 15! E2 162] 21)

% O’rtacha hisoblangan vaqt hajmi (TWA) orqali kedr daraxti taxtasi
changi 0.5mg/n, shumtol daraxtidan tashqari boshqa barcha turdagi
taxta changi 1mg/m’ bo’lgan normaga egadir.

AP EE A= (Time Weighted Average : TWA)Z XM= 2XHEXIS 0 5ng/mf,
HAS Q| 7[et 2E B2 SHEXI2 1ng/mi0] 7|

Chiqish jarayoni ==2%
Daraxt xodasini kesish (elektr arrada kesish), yog’och (aylanasimon arrada kesish) kesib qayta ishlash chog’ida taxta changi chigadi.
= HHEY IS B, MIH(HYE ) Mot 7BA =1 2 =5

Arrakash, duradgor, shkaf ishlab chiqaruvchi, taxtani qayta ishlab chigaruvchi ishchi kabi ishchilar taxta changiga duch keladi.
SRR 54 FHHIR MIZRE, 2X1 718 22Xt S| ZURPTSH 2200 =&

Zarar, xavf sabablari va sog’liqqa ta’siri %3

Taxta changi ogibatida burun bo’shlig’i saratoni kelib chigish xavfi kattadir. tegishi orqali teri kasalliklari va astmani keltirib chiqaradi.
S Sl0] offt lZio A 9Bl 52 QIR ES £9 E IS HES Sol IS A Y

% Amerika sanoat sanitariyasi jamiyati mutaxassislari (ACGIH) daraxt Ta’sirchan teri kasalligida qizil dog’lar, pufaklar shaklida boshlanib

turiga qarab saraton kasalligi keltirib chiqaruvchanligini aniglagan. 2-bosqichida infeksiyani keltirib chiqaradi.

02 MLITETHHS(ACGHE LT SROl mat 2etds 7 4 IRE2 B4t 2 HHOR ARSI 24t ZHS RL

— Dub daraxti (Mongol dub daraxti oilasining xazonrezgi bargli Allergik teri kasalligi terining qizarishi, teri ko’chishi, gichima bilan
daraxti), qora qayin daraxti kabilar saraton keltirib chiqaruvchi boshlanib pufakli teri kasalligini keltirib chiqarishi mumkin.
modda (A1) ga, qayin (Shmid qayini, qayin) daraxti, maxogan U2f27| MRS B, Hm|, ASIZIOR ARSI ST IR QU

daraxti (qizil daraxt), Tik (issiq mamlakatlarda o’sadigan
kemabop qattiq daraxt) daraxti, yong’oq daraxti kabilar esa
saraton keltirib chigaruvchi modda (A2) larga bo’linadi.
Oek(TZLIT, EHUITFO| Y 2E), BeechH=HLIR)= L S2AMZ,

Burun shilliq pardasini qo’zg’atib, rinit, burun bitishi, burundan suyuqlik
ajralib chiqishi, qon ketishi kabi qo’zg atuvchi belgilar bilan birgalikda o’tkir
bronxit, rinit va sinusit, nonspestevik holatda nafas yo’llarining yopilib

Bich(EZILIZ, XIEILIS), Mahogany(0i57IL), Teak(EIS), Wanu(BELIR)= qolishi, astma, yuqori ta’sirchan pnevmoniya kabilar paydo bo’ladi.
LY IISY SHZ B I XS, vlg, I RER|, F0| 59| K= S4ut oiEo] Bk 7RI, HIg

. ) s g o e . S % 2H|ZE, HIS0IA 7= miay, FA!, 2i9lY HIEE A
Tananing to’g’ridan to’g’ri chigishi natijasida nafas olish yoki terining ° e <
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SAFETY Taxta changida ishlovchi ishchining xavfsizlik chora p—

FORRE va qoidalari UZBEKISTAN
2 211 & 22X} OFMIHH 2 LA

“Ishchl \rloya qlllslu vk@ fak bo’lgan bandlan Exh-’éé

Ishlash chog’ida kerakli bo’lgan nafas olish mumkin bo’lgan himoya moslamasi (changdan asrovchi niqob) taqiladi.
FE YA B 558 BoT(WTiniAT) A8

Tibbiy ko’rikdan o’tish va ish beruvchi o’tkazadigan 0’quv mashg’ulotlariga qatnashish lozim.

TETIE S AMHFTH sk = ol

Ish joyi imkon boricha namlanib turishi, ish joyida saranjomlik, tartib, tozalik kabilarga rioya qilinishi kerak.

QIS JH53t ot SASII, R0l el HE, A S H 8K

2S5 3E

iUm\ m1

Tozalash chog’ida namlantiruvchi tozalash amalga oshirilib, chang yutgichdan foydalanib margimush ajralib chiqishini
kamaytirish kerak.

B AA| 41 HAS AAISHT, BUS HAVIS 0/Z5l0] i ETIS FAs}

Elektr arrasi, qayroq va boshqalardan foydalanilganda aylanish tezligini sekinlashtirish orgali margimush changini
kamaytirish mumkin.

7S, ot | S 01 ZPA| 2 £=5 XA otof HIL 221 Z|A8)

Tegishli jarayon maydalanib ketmasligi uchun e’tibor berib boshqa ish bilan ajratib qo’yiladi.
slief STO| 24 HHXI=IX| L=S Fofsi i ZiiEat 2|

= TSk

Tegishli jarayon avtomatlashtirilishi uchun harakat qilinadi.
slig 3T xiSslof =

Bog’liq bo’lgan uskuna, asbob va boshqalami o’rnatish paytida imkon boricha, yopish yoki mahalliy ventilyatsiya
moslamasi va boshqgalarni 0’matib ishchining changda ishlashini kamaytirish lozim.
HH I, 71 S2 HiXIE uf 7158t 5 LflsiALt A7 [EX| S2 HXlote] 2EXI0IA 22X &S 2lAsH

- Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonunining 24-modda (Sog’liqni saqlash chora-tadbirlari), 39-modda (Zararlangan insonni nazorat
llova uchun qonunlar va qilish va boshqa), 43-modda (Ish muhitini aniglash)

tuzilish normalari ARIOHESIS HouZ (S7175K]), FOZ (SaH2IKIS] B2, R4S (ZZZIEh

1w 3 A E

Sanoat xavfsizlgini ta'minlash qonuniga oid qoida (Sog’liqni saqlash normasi ichidagi changlanish ogibatidagi sog’liqqa beruvchi
zararini oldini olish)

ARHOPHEZAT 0] et ! (2247 |F & 220l Qs 22| ofl)

"Xavfsizlikni ta'minlash texnikasi qoidalari" H-122-2013 (Taxta changlari va unda ishlovchi ishchining sog’lig’ini
nazorat qilish bo’yicha ko’rsatmalar)
QPHEZA7 X[ H-122-2013 (SA] 27X =& Z2Xte| 27ipt2(X[E)

2 S Q 0| = Areipeofy ;
= 2L OtX{ - 7{ZC}
"0 O T
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Ishlab chigarish sanoati

M=

Mikrodozirovkali tank va kanistrda
olovli ishning xavfsizligi

SR E PRI

p—

UZBEKISTAN

Yonuvchan suyugligi bo’lgan eski kanistr idishini
kesish chog’ida bochka idishi portlab ketgan.

Qlshy M7t UAUE HEHSS HTSIH 5 =US 2

Ro’y berish sababi 4 22

Kanistr ichki gismidagi yonuvchan moddaning yonishi ogibatida
portlash.

B3 LR Qletg=E Falo| WE Y

Qoldiq yonuvchan moddalarni tozalashdagi kamchiliklar.

= QISNEE XA 0IE

— Kanistr ichida golgan yonuvchan moddalarni butunlay
tozalamaganda yoki ichki yoqilg’i pari 0’mi o’zgartirilmaganda bu
holatlar yuzaga kelishi mumkin.

=2 LH20f ok U QUSHIMAIE TS| MA IX| 7L LiRe| 719 BIIE
R[etetx| 4=

— Kanistr ichida qolgan yonuvchan modda parlanib, kesish chog’idagi
ishgalanish uchqunlari ta’sirida portlash xavfi bor.
E& Lol ot AT skt S7(0f| etz | EX| 20| Hatlof

Olovli uskunada ishlash ruxsatnomasi va tayyorgarlik a1z si7iet 22

2017 - RRAICI0f - 674

Olovli uskunada ishlash kerak bo’lganda, xav{li ishlar bilan
shug’ullanuvchi mutaxassis firmaga murojaat gilinadi, olovli uskunada
ishlashdan oldin qoldiq suyugqlik va parlari bartaraf etilib tozalanadi,
inersiyalash kabi usullardan foydalanib xavf pasaytiriladi.

S7IAI0] HRE FR HEAYS FE [Re TS| RMXoR ozfstu, 31|
AR © TR oot B7| M, M, S2dsie 22 YHES AZ0I0] IS FlAst
Olovli uskunada ishlashga oid ish ruxsatnoma tizimi boshqarilishi
kerak.

317 =0l et 2 S{7tAIAH 2

Ho

Tayyorgarlik ko’riladi.

=2

— Tank, kanistr va boshqa idishlar bilan bog’liq xavfli ishlarning oldini
olish choralari to’g’risida mos bo’lgan o’quv tayyorgarligini olgan
shaxs ta’mirlaydi yoki bo’laklarga ajratadi.
|3, =21 2|1 7|Et 87| §2 B SRR oficzio] s MRS ne S

[Sy= =]

K A=240| S2|5HALE SHA|



SAFETY Mikrodozirovkali tank va kanistrning olovli ishida —
S xavfsizlik chora va qoidalari UZBEKISTAN

ABY YA Y SHO| 57| SR OHTR U 45

Tank va kanistrda olovli ish chog’ida xavfsizlik choralari va xavflilikni baholash

H3 3 =R st 317] ZIPAl AMER| A LY ot

Tankning holatida bog’langan boshqa moslamalar bilan ajratish, Kichik tank bo’laklanib xavfsiz yerga olib o’tiladi.
aynigsa, quvur gismi, albatta, bo’laklanib ajratiladi. A2 |i9= 22l ot FAR oI5

B0 32 P1ZEl0] Qi CIE ISt} 2e|, S5l Hat e YoA|
Sk 22

Mos bo’lgan konteynerga quyiladi yoki chiqarib ichki qismi Tegishli qonunga ko’ra qoldiq qismlar bartaraf etiladi.
bo’shatiladi. B ol w2t TRE HY|

Suv yoki tozalovchi vosita yordamida tozalanadi yoki oqizib Pardan tozalanishi kerak.
chiqarish kerak. AZT| HA

SO|LE MXIBAS M5k MA = 2AH

Eritmali tozalash yoki oqizib chiqarish kerak.

SHE N E= 2At

= T T

Tank yoki bochkaning ichki qismidagi parlanuvchi gazlar va boshqa uchar moddalar havo yoki par holatida chiqarilib ichki qismi gazdan
tozalanadi.

W3 3 = LR LTINSt TS Sty SHES 37| = 57| FHIZ A LR 71A ®MA

Tank ichki gismi tekshirilayotganda yorug’lik yoki issiqlik energiyasiga ega bo’lgan uskunaga e’tibor berib, foydalanish kerak.
R4 LI ZIAA| oLt HOLIXIS 712l Zl= FolsiM Alg

Gaz oqimini aniglovchi uskuna va boshqgalardan foydalanib, xavfsiz tekshiruv amalga oshiriladi.
7tA SEURIERT| S2 ALS510] QEGHA| AL AA|

Suv yoki azot va boshqa inersiyalangan gaz tanki yoki bochka ichi to’ldirilib havoga almashtiriladi.

= E= A 30| S2U|H2 Y3 £= =8 RS MY 37| thA|

- Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonunining 240-moddasi (Moyli moddalar bor bo’lgan quvur yoki idishning payvand

Ilova uchun qonunlar va qilinishi)
tuzilish normalari MPeRHETIZ 25t 2| H| 240% (RF S0| U= 2oLt 8710 8 §)
A gAYl - KOSHA GUIDE G-1-2011 "Mikrodozirovkali tank va bochkaning olovli ishiga oid xavfsizlik ma’lumotnomasi,
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Ishlab chigarish sanoati

M=

Kichik hajmdagi tankni
yuvish ishida xavfsizlik

2 3 M 2 o =

UZBEKISTAN

Yopiq joy bo’lgan kichik hajmdagi tank ichida yuvish ishini
bajarish chog’ida ehtiyotsizlik ogibatida (yong’in, portlash,
bo’g’ilish) kabi hodisalar ro’y berish xavfi ko’payib bormoqda.

UHZZIO! AHES LY MEEIRIA| EOHHE SIROR QIBKE, B, TN 5)
Abm g 213 57

Yuvish chog’ida e’tibor berish kerak bo’lgan bandlar sz=in Fere

Yuvish chog’ida ro’y berishi mumkin bo’lgan yong’in va portlash xavfini tezda sezuvchi boshgaruvchi qo’yilishi kerak.

A BIRIA| 2B 4 Qi S 2 2 9112 motstm Yl A} o

Tank ichidagi moddaning yong’in, portlash xususiyatini oldindan aniglash lozim.

&3 oto| LIS Q| SiRlf - Zet S AR miot

Tank ichidagi bosimni atmosfera bosimigacha pasaytirib, ichidagi modda xavfsiz yerga chiqarilishi kerak.

RS S 7 [YC2 WED LIZSS QNS HAR HiE

Reaksiyasi kuchli bo’Igan xavfli moddani saqlovchi tank xavfsiz ish tartibiga ko’ra yuviladi.

HISH0| =2 S0P 21 M 5= QAR what A1

Portlash xavfi mavjud bo’lgan yerda ishlash chog’ida portlash xavfi bo’lmagan elektr jihozlaridan foydalanish kerak.
SUQIBEA TN YR A7 S A

Yoqilg’i gaz hajmi o’lchagichidan foydalanib, yonuvchan gaz hajmi doimiy aniqlab boriladi.

JIHMIIASE EX7|2 ARSI QIEH TIA S 4A| &I

Yonuvchan parning yonish chegarasi hajmi eng past darajasi 10% dan o’tganda ish to’xtatiladi.
I3k B719| lstetils= seto| 10% ZmHAl ZA| 2y SH
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SAFETY

Kichik hajmdagi tankni yuvish bilan shug ullanuvchi —

UZBEKISTAN
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o

Ochiq joyda yuvish amalga oshirilishi kerak.

THE SEHOlA MEEEIR Al

Kislorod hajmini o’Ichash amalga qo’yilishi kerak.

M 5 2 AU

— Kislorod o’Ichagichdan foydalanib, kislorod hajmi o’lchanadi.

AA Z712 AISB10] M & 53 A

Tank atrofidagi yonuvchi manbasi uziladi yoki bartaraf etiladi.
B3 ZxEHO| H519d RITH = M|

Zaxarli va achchiq par yoki gazga chigmaslik uchun himoya choralari
ko’riladi.

S 9 PAY 57| EE JA0 EEIR| S WERK| AU

Suv, havo, inersiyalangan gaz va parli yurgizish orqali yonuvchan
parni bartaraf etish kerak.

=37 22Y 712 Y A5 IXIE S5 Qlskd B7| AIA

Idish ichki gismining inersiyalashuvi.

87| Uige| Sdst

— Inersiyalangan gazdan foydalanib kislorod hajmi eng kam kislorod
hajmidan past darajaga tushiriladi.
SEIAE NIBs10] MASEE AMIASE 0612 HE

— Kislorod hajmi inersiyalash orqali aslida 0% da saqlanadi.

AMAEEE 2504 xiojo 2 MEIMoRZ (%2 SX|

ishchi xavfsizlik choralari va qoidalari

— Inersiyalashuvni ko’rsatuvchi moslama saglab qo’yiladi.
S UX| Z| HIR|

Suyugqlik, qattiq jism qoldiglari bartaraf etiladi.

x|, TH| TRE HH

— Yuvib bo’lgach qoldiq tekshiriladi va qo’shimcha xavfsizlik
choralari ko’riladi.

MY = TRE BAS oi FIIXQ1 QFHZER| AA|

4

— Qoldiq doimiy ravishda havo yoki inersiya gazlaridan foydalanib
yurgizish amalga oshiriladi.

RS2 XSZ0Z 37| E= 22 7[HIE 0133 THA| £A|

=]

— Par, kimyoviy yuvish va yuqori bosimli suv sepilganda statistik
elektr zaryadlanish ro’y berishiga e’tibor berish lozim.

A, B151 A U 19 BEA| 3| Fst 2 0|

Ichidagi modda chiqarilishi va doimiy bosimi aniglanadi.
LSS tiE X 42 RX| 20

Qulflangan flanel va belgi yopishtiriladi. 2mt 2! mA| £t

% Yuvishdan oldin yoki idishga o’rnatilgan ulovchi qism va barcha
gaz quvurlari o’chiriladi, elektr ulovchi vilkalar uziladi yoki
bartaraf etiladi. Klapan orqali modda oqib ketishi tufayli ikkilamchi
klapan yoki qulflangan flanel o’matilib o’chiriladi.
MrEE ol |3 = &7(0f HX|E AZRet RE mo|z= A, 22(0=
ELEHM, HEE Sa 20| A 4 AoS2 ofFHE £ WS MR[Slo] XiT

(@) Yuvishdan keyin aniglash tar

Yong’in, portlashning qo’shimcha xavfliligini anglab yetgach
qo’shimcha yuvish kerak yoki kerak emasligini tushunish kerak.

SRl - S| F7PHQI S Tofslo] F7HEC MENS met

Yonuvchan par hajmini o’lchash amalga oshirilishi kerak.

oI5k 37| 5= & Al

Ish joyi ichki gismida
ventilyatsiya o’ratish
kerak.

Yonuvchan modda
tarkibida zaxarli moddalari
aniqlash kerak. 4

Qlsty 2X =Y2T 5

xi9l 224 L 8|

— Yoqilg’i gaz o’Ichagichi doimiy ravishda boshqariladi va
tekshiruvdan keyingina foydalaniladi.

710t 7HA S5 1= 20150l WH U 7 3 MG

Kerakli himoya
moslamalari kiyiladi. |
ZQES HFAR | . 7,

- Sanoat xavfsizligini ta'minlash qonunining 240-moddasi

Ilova uchun qonunlar va (Moyli moddalar bor bo’Igan quvur yoki idishning payvand qilinishi)
tuzilish normalari MHQIHE A7 [0 213t TA! X240% (RF S0 U= Hio|LE 719 Y §)
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- KOSHA GUIDE P-3-2012 "Kichik hajmdagi tankni yuvishdagi xavfsizlikka oid texnik ko’rsatmalar,
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