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기어 및 감속기 유지보수
작업안전

주요 유해·위험요인

   기어 및 감속기의 회전부 물림점에 의한 끼임
   중량물취급에 따른 떨어짐

기어의 손상과 손상방지

기어의 안전한 사용

    설계 허용치 보다 높은 하중 또는 빠른 속도 구간에서 사용 금지

    기어의 정격 동력을 초과하는 구동설비 사용 금지

    과부하 및 피로에 의한 손상 방지를 위한 강도 유지

    피팅, 박리, 마멸 등을 방지할 수 있는 면압강도 유지

    과열 등에 의한 손상 및 열에 의한 직·간접적인 영향 방지를 위해 적절한 열방산 또는 냉각 등을 유지

    ※ 기어 손상의 종류

         - 마멸, 소성항복, 스코오링(Scoring), 표면피로, 버닝, 간섭, 절손, 균열 등

동력전달용 클러치 기어에 근로자의 옷자락이 말리면서

왼팔이 딸려들어가 사망

  재해사례
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기어 및 감속기 유지보수 작업 근로자  안전대책 및 수칙  

가동중
점검시
유의사항

    점검사항

 - 기어와 피니언의 원활한 운전 여부

 - 감속기 케이스의 변형 및 비틀어짐 여부

 - 기초의 상태 및 변형, 볼트의 풀림 등 점검

 - 윤활이 적절히 이루어지고 있는지 점검

 - 마멸, 벗겨짐, 부식, 파손, 갈라짐, 이물질의 끼임 등이 없는지 점검

 - 진동 및 소음 측정

 - 윤활유 내의 마멸된 입자 분석 실시

    감시 및 기록유지 사항

 - 윤활유 공급 압력

 - 윤활유 온도와 레벨 : 윤활유 온도가 10℃이상 증가시 정밀검사 실시

 - 베어링 온도

 - 오일필터의 압력차 : 필터부품 변형 및 윤활유 오염으로 필터를 막은 경우 등

 - 진동 : 주파수 분석을 통한 기어 정밀검사 실시

    과부하 등의 문제 발생시 부하에 견딜 수 있는 기어 교체 또는 부하 감소 조치 실시

    감속기의 용량과 각 부품에 미칠 영향을 고려한 기어 재료 변경

    기어재료에 열이 가해지는 용접 및 그라인딩 등의 작업시 주의하여 실시

    윤활유 성분 조정시 윤활유의 흐름, 용착, 부식현상 등을 고려하여 실시

    국부적인 과부하 해소를 위한 치면 연마시 용착, 피팅, 균열 등의 문제를 

해결할 수 있으나, 치면 형상 변경으로 인해 예기치 못한 부위의 과부하 발생 위험

    잔류 응력 제거, 열처리 작업시 뒤틀림 발생 주의

    대형기어의 경우 일정한 주기마다 철저한 점검 실시

    한쌍의 기어 중에 한쪽이 손상되었을 경우 치합 등을 고려하여 양쪽 기어 동시 

교체 권장

-  산업안전보건기준에 관한 규칙 제87조 (원동기·회전축 등의 위험방지), 제92조 (정비등의 작업시 운전정지등)

-  KOSHA GUIDE M-148-2012「기어 및 감속기의 유지보수에 관한 기술지침」

참고 법령 및
작성 기준

보수작업시
유의사항

※ 해당 자료의 자세한 내용은 안전보건기술지침(KOSHA GUIDE)을 참고하시기 바랍니다.


