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Zararli va Xavfli kimyoviy moddalar bilan ishlash (1) - 43

Kimyoviy Modda Yonuvchanllgml
Tushunchasi
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Kimyoviy Moddalar Yonuvchanligi nima?
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© Bu kimyoviy moddalarning osonlikcha alanga olish xavf darajasini bilan bog’liq. #eH=do] duh} 447 947} ojrolzl=riel digt $151g s ojv]
@ Yonuvchanligi ganchalik yuqori bo’lsa, moddaning alanganlanishi shunchalik oson bo’ladi . <lsl4go] o 417 o] a1, s¢IEo] ek 3 4= 9

@ Yugori yonuvchanlikka ega bo’lgan kimyoviy moddalar oson yong’in va portlashni 1s}4o] 42 sshade siajel Zuke ulgh
keltirib chigaradi.

oo

Yong'in va Portlash Hodisalari = =2

[Sisternada yongin] [Silindrdli saglagichda yong'in] [LPG sisternada BLEVE [Yopig JOyda Metan Gaz Portlasm]
[EEE:)| (=2 MEA 3] Yong'ini] la Metan Sa
[LPG&4=12| BLEVE 2t

favfsullk choralari: Kimyoviy ModdalarnlngXavﬂarReytmngm\

K OFF TP -SSR Slsi 22 \

© NFPA (Xalqaro Yong'indan Saqglash Assotsiatsiyasi) 704 kimyoviy moddalar xavf reytinglarini to’rt guruhga ajratadi: salomatlik (zararlilik), yonuvchanlik
(yong'inlar), reaktivligi (portlashlar), va maxsus ma’lumotlar.
O]=2 NFPA(National Fire Prolection Association) 7042] £2! I8 S5 £2 7|20 Kalld(i2), QSkAE), HieA@Eye) J[E EN Sisioz 2 =

— NFPA reytinglariga ko'ra, 4 o’ta xavfli hisoblanadi, 2 odatiy xavf darajasi va 0 xavfsizdir. Umuman kasbga oid kasalliklar/zaharlani zaharlanib o'lishlar sh o’limlar 3 va
undan yugori reytingda bo’lgan moddalarga ta’luglidir, yong'in hodisalari 3 yoki undan yuqori reytingga ega bo’lgan kimyoviy moddalarga bog'liq, va portlashlar 1 yoki
undan yuqori reytingda bo’lgan kimyoviy moddalarga bog'liq.

NFPAX|-C] Opofi= 412 =2 IE)) A2S) 0[2fE §1S)0IL, THEE AAfRE ZIPE/ESAMY2 Folld 3 01y, 2t Q1akd 3 0l ZU2 HISH 10140 220| A= US

— Reytinglar bo’yicha ma’lumotlar odatda MSDSni 2 Xavf identifikasiyasi hamda konteyner yoki saglash sisternasi yorlig'ida aks etadi.

BifEk K- MSDS 261 B122) R34 SIEH0l efFsim, 87| EEa Sol Al 227t US

4 = Can be lethal 4 = will vaporize
: and readil
3 = Can cause serious
or permanent injury
2 = Can cause

Flammability

adily burn

temporary
incapacitation or
residual injury s
1 = Can cause significant 2l pAti ok 1re prahestad
irritation before ignition can

0 = No hazard 0 = Will not burn

Reactivity
Hazard

4 = May explode at
normal temperatures
and pressures

3 = May explode at high
temperature or shock

2 = Violent chemical
change at high
temperatures or
pressures.

ALK = Alkaline
ACID = Acidic
COR = Corrosive
OX = Oxidizing
‘5‘ = Radioactive
w = Reacts violently or
explosively with water

Special
Hazard

2 1 = Normally stable. High
= Reacts violently or temperatures make

WOX explosively with unstable NFPA belglsl (Masalan Atseton va hokazo. )
water and oxidizing 0 = Stable [NFPA EA| (0l : OFHIE S)]

® Bandlik va Mehnat Vazirligi ma’lumotnomasi,” MSDS va Kimyoviy Moddalar sinflash va identifikatsiya qilish standarti ymoddalami fizik xavflar (16), salomatlik xavflari (11)
va atrof muhitga xavfi (1) hamda turli xavf reytinglarini turkumlarga ajratgan (1 dan 6 gacha, A dan F gacha, va hokazo)
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Kimyoviy Modda Yonuvchanligini Tushunchasi

Kimyoviy Moddalar Yonuvchanligi Indentifikatsiyasi

si3l2 olakaiol motare)
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¢ Alangalanish Nuqtasi 2!st=

— Alangalanish nuqtasi kimyoviy moddalar yonuvchanligida eng muhim gismdir. Olovlanish
nuqtasi ganchalik past bo’lsa kimyoviy modda shunchalik xavfli bo’ladi.
SISIS 20| QB2 Q80| 71 ER5HH, QIehH0| HE42 PIRsit
— Olovianish nugtasi kimyoviy modda bug'lana boshlaydigan eng past haroratdir va havo bilan aralashib
yonuvchi aralashma gazni hosil giladiva havoda portiash darajasini eng pastki gismidan oshadi.
SISIZEOIN SUE 571713712 M0IM ZIMZLRR| 0jA0] 711 B8 RIS Sifst=
A|MRES USICE
= Suyultirilgan kimyoviy moddalar olovlanish nugtasidan past haroratda yonmaydi yoki
portlamaydilar. oixjsietol 222 01sk 0fske] 2O STH+ 20| LojLf| 2=t

= o

— Gaz holatidagi kimyoviy moddalar to’g'ri keladigan olovlanish darajasi yaratilsa
yonishi yoki portlashi mumkin.
7 [HINEC] SRS AR T SIRHLE Z0| 7Hsatct

— Yonuvchanlik xavfini turkumlashda kerakli qoida va standartlar kimyoviy moddalarn
olovlanish nuqtasini hisobga oladilar.
2} 7 o] OlpY YRR QIS TS

i

1) Kasbiy xavfsizlik va Sog'liqni Saglash Qonuni 2oz
FYonuvchan suyugliklar: Olovlanish nugtasi <60°C bo’lgan kimyoviy moddalar

QIatdotA| : Q1shY 60T 0/gte| EA

2) Zararli Moddalaming Xavfsizligini Nazorat Qilish Qonuni s:zzerxzal

Izoh
3o

HUFRIBIMN=EZS

I nav benzin Alangalanish nuqtasi <21°C (atseton, benzin, va hokazo)
MMR R QI3HH 21C DIZHOIMIE, 3R S)
1l nav benzin 21°C< Alangalanish nuqtasi <70°C (kerosin, dizel va hokazo)
HeMeS OIs™ 21C 014 70T DIZHER, HR S)
1l nav benzin 70°C< Alangalanish nugtasi < 200°C (neft, va hokazo)

HMRF Q151 70T 04 200C DIRHESR &)

200°C <Alangalanish nugtasi <250°C (transmissiya moyi, va hokazo)
QI5HH 200°C 014 250°C OI2H7|01R 8)

IV nav benzin
HareF

3) NFPA Alangalanish reytinglari NFPa x|4-0] 0l15tM 22

Har bir Reytingga mos Moddalar va ulami Aniglanishi

Hol 2 o2

Alangalanish reytingi

T

4 Alangalanish nuqtasi <23 ‘C Qaynash nugtasi <38°C (siqilgan tabiiy gaz, Silan)
Q15h 237 0[gt HISH 38T DIZHLNG, A2
Alangalanish nugtasi <23°C, Qaynash nugtasi 238°C
QIsHY 23t 0Jg HISE 38T Ol
3 23°C< Alangalanish nugtasi <38°C (benzin, atseton, kerosin)
Q131 23T 0l4f 38C OIGHZILR, OIMIE, ER)

38°C < Alangalanish nugtasi < 93°C (dizel, qayta ishlanmagan neft)

2 oI1E| 38T 0o 930 O[5HER, £2)
Alangalanish nugtasi 93°C (0’simlik yog'i, issiqlik moyi)
1 OI51 98T 0INNZ R, HhAIF)
Yonmaydiganlar (suv)
0 EIX k58

* Bug’ Bosimi

— Suyuqlik bug'lari bosimi ortganda, bug'lanish ortadi
va Alangalanish nuqtasi pasayadi..
AUR|9| B7 40| E245F B7[2f=h= L0| O
QletEe Loty

— Harorat ganchalik yuqori bo’lsa, bug'lar bosimi shunchalik
ortadi. Agarda bug’ bosimi 1 atmosfera (760 mmHg) yoki
yugori bo’lsa, kimyoviy modda gaz holatida bo’ladi.
25t ES4E BV 1Y B7161, 3701 17 [4760mmHg)

O 01 7[X|2 EAHE!

20 40 60 80100
Harorat (°C) 22(C)

— Bug’ bosimi 1 atmosfera bo’lgan nuqta gaynash
nugqtasi deyiladi.

(Bug’ bosimi egri chizig'i va qaynash nuqtalari)
(B7IYe 2 B 1)

a= Ao s e

S7140] 17/20] =k= XIS HISTHOR &

® Yonish nugtasi 2z

- ﬁ’t Oli?:jl_ manbasiz fagatgina kimyoviy modda quwvati bilan yong'in boshlanadigan
aroratdir.
TEoH0| Sl HEfol M SEXIHC oufX|2 Qlaf HATH HMGt= 2

— Umuman olganda kimyoviy moddalar yonish nugtasi 400°C dan 500°C gacha, biroq
ba’zi kimyoviy moddalar yonish nugtasi juda pastdir va ular xavflidir (masalan uglerod
disulfidining yonish nugtasi 102°C). Yonish nuqtasi yong'inga chidamli uskunalami
harorat reytingini belgilaydi (TA, TB, va TC).
CHE 2 LBHE2 400~500C LHQIOILE SO[SHH| 'H2 B HUBISICHOI - O &HSHEr 102C)
Y2710 2=SE(TA, TB, TO)2 258

e O’tolish Quwati zztofx|

— 0'tolish quwati ganchalik past bo’Isa, kimyoviy moddalar
olov olishi shunchalik oson bo’ladi; agarda o't olish quwati |Boshlafg’ich tizim
yugori bo'lsa, yong'in boshlanishi uchun ko’progq | ¢
faollashtiruvchi quwat kerak bo’ladi, va bu kimyoviy modda
olov olishini giyinlashtiradi.

HaloHx7t o &7 20| 21 Halol|{x[7t 22
A0 TSt 2MSfLiX|7} =0t £ 20| X ok=Ct

— Ko'plab kimyoviy moddalarning o't olish quwati 0.2 mJ dan 2.5 mJ gachadir.
Biroq vodorodning o't olish quwati 0.02 mJ ga teng, va u oddiy elektr toki yordamida
ham yonishi mumkin, ammiakning o't olish quwati uch ragamli bo’lib uning o't olish
xavfi juda pastdir.
& 229 HalollfX|= 0.2~2.5mJ LHRI0|Lt a4 = 0.02mIZMETD (25 2 Hst=n,
UDLIOH= EmIE M HSHM0| Rt

Quwat Faollashtirish tizii
E: 0't olish quwatj
Q:Yonishissigligi | #
W: Quwat chigaris! X

‘ 2

Shakllantirish tizimi

Vaqt

e Portlash chegarasi yoki Yonuvchanlik chegarasi

ZEHHR|Explosion Limit) L= HAER|(Flammability Limit)

— Bug’ yoki gaz portlash chegaralari ichida yonadi. Portlash chegarasining eng pastki
chegarasi qanchalik past va portlash chegarasi ganchalik keng bo’lsa, kimyoviy
moddalar yonuvchanligi yugori bo’ladi.

B7|Lt Itais ZURQ| LA Avt 7 Hssich 2SS AL
Ziolo] 20| 242 QlshdRIR0| &Lt

21% 9.5%
‘ Yonuvchanlik chegarasi
Sams)

\
0 Ostki chegara
a1abl

Ustki chegara 100%

el

Yonish bo'lmaydi
AV LOLIXI &2

T

Yonish bo’Imaydi
AL AOUXI &S

95% X1t
9.5% dan yuqori

21% Ojgt 21% - 95%
2.1%dan kam

o MSDS Tarkibi MSDS2| L&

— T2, Xavf(lar) Identifikatsiyalarida kimyoviy moddalar ogohlantirish yorlig'idagi xavflar
to'g'risida ma’lumotlar; xavflar piktogrammasi, signal so’zlar, xavf xabarlari, ehtiyotkorlik
xabarlarva hokazo
2.2l EaE= ZEE Rl SR R W8, ZnaXg=ol 2aEHs 228X, ASo,

Roll- AT ERIZT S

— Piktogramma @ yonuvchan moddani anglatsa, u holda yong'in va portlashni oldini oluvchi

choralar ko'rilishi kerak.
1%‘5&@ 7tQlE 42 QeteEE00 2 s =Y of xR} HREHE LSS HE

— Xavf guruhi ganchalik past bo’lsa (1, A va hokazo), xavf shunchalik yugori bo’ladi;
NFPA reytingi bilan adashtirmang.

SLURRIER MRI= H24E(1 A S) 20| 2202 NFPA X0t ESSHR| &S BiCt



Kimyoviy Modda Yonuvchanligini Tushunchasi

Yonuvchan kimyoviy moddalar bilan ishlashda ehtiyotkorlik choralari

Qlsk 2 FF Al ROUfE

Yonuvchan kimyoviy moddalar bilan ishlashda Yong'in xavfini
keltiruvchi unsudar 7=z = sgiziol seis olxi= 94

® Haroratni Boshgarish ===

— Qo’llanilayotgan migdor Alangalanish nuqtasi yuqori bo’lishiga qaramay,
agarda qo’llanilayotgan modda harorati alangalanish nuqtasidan yuqori
bo’lsa, yong'in yoki portlash yuzaga kelishi mumkin
QISPH0] C2le FERerH 1 01 =2 2% shil - ZLRIF0| M| =t

© Bosimni Boshqarish yoki Bosim bilan ishlash Z22

— TQo’llanilayotgan bosim ganchalik yugori bo’lsa xavf ham shuncha yuqori
bo’ladi chunki kimyoviy modda ushbu holatda ko’p oqib ketadi.

HEUZO| 52+ RIS +EA UE0| BOKIEZ Aol =t
Yonuvchan Moddalami qo’llanishdagi
Muvofigliklar ess=z #ig0 o z441

® Moddalar qo’llanilayotgan joylarda xavfsizlik va sog'ligni saglash
belgilarini o’'matish #I=2 oo 22 oFi=izimx|o] £af

Masg‘l‘f’in: @@ @ @ @v;hokazo

® Kimyoviy moddalar bilan ishlayotgan joyni portlash xavfi bor joy qilib
qo’ying va ushbu joylarda portlashga chidamli elektr ashoblardan

foydalaning, 12 123 ZeRINAR M5 3 URH W AR

b

o Xavfli kimyoviy moddalar saglanayotgan konteyner yoki sisterna
ogohlantiruvchi belgi o’'mating zl227ILt &i=0] sig2x ZnEA|

Ammiak
Ogohlantiruvchil So'z: Xavfli
Xavf Bayonotlari:
0son Yonuvchan Gaz
Yugori-bosimli Gaz: N
Isitganda portlashi mumkin.

Ehtiyotkorlik choralari Suvdagi Hayot uchun 0’ta Zaharli
Oldini olish: issiglik, uchqun yoki olov kabi o't olish manbalaridan uzoq tuting.
Uni atrofida chek Atrof muhitga uni chig

tga

Saglash: Havo yaxshi ventilyatsiya bo'ladigan joyd nuri
tushadigan joyda emas.

Yo'q gilish: Kimyoviy modda va uni idishlarini yo'q gilishda agarda tegishli
qonun va goidalar mavjud bo’lsa unga to’gri keladigan yo'l bilan yo'q eting.

Yetkazib beruvchi: 00 Chemical, Inc.,345, Joongang-dong, Gwacheon-si,
Gyeonggi-do, Korea
TEL. 02-1234-3456

Qonun va Standartlar havolasi =2 &+ % ot

_/

® Miqdor bilan ishlash F=&

— Qo’llanilayotgan migdor hajmi kanchalik ko'p bo’lsa, yong'in yoki portlash
natijasida shuncha ko’p oqish va shikastlanishlar bo’ladi.

S0l Y= FEYW e H ZLufsz 2 FHok

® Ventilyatsiya Sharoitlari, shu jumladan Ventilyatsiya Migdori va Turi

RS VI 5 el
— Ventilyatsiya sharoitlari portlash atmosferasi ehtimoli yoki portlash xavfi
zonasi chegaralarini belgilaydi.

RS BUR| S Vool LN LEEet ZYE,

@ Ishchilarga MSDS ni tushunishni o’rgating va ularga xavfli kimyoviy moddalar

bilan ishlash bo’yicha o’quv mashglari uyushtiring.

FE2T Rofieiety SHI2 FZYE MSDSE Ofslfol= Wi 58 us

Kimyoviy moddalar bilan
to’g'riishlash usullaridan ogoh
bo’ling...

® Kasbiy Xavfsizlik va Sog'liqni Saglash Standartlari bo’yicha Mahalliy
Qoidalarva Xavfli Moddalar Xavfsizligi Nazorati Qonuni Majburiy
Qoidalarida belgilab qo’yilgan boshqa masalalar.
7 [EH AR 0] et 7] Sl AIZiEQal AREHR0IA et L2

® 12modda (Xavfsizlik va Sog'liqni Saglash Belgilari llovasi, va hokazo) - kimyoviy moddalar bilan ishlanadigan joyda man etish, ogohlantirish, yo'nalish va qo’llanish belgilari va sharoitlarga oid. 31
modda (Xavfsizlik va Sog'liqni Saqlash Ta'limi) Xavfli jarayonlarda ishlatiladigan kimyoviy moddalar bilan ishlash bo'yicha MSDS va xavfsizlik yo'riqnomalariga oid. 41 modda (Moddalar Xavfsizligi
Ma’lumotlari Jadvalini Tayyorlash, Saglash, va hokazo) - MSDS ni ta’'minlash, ta’lugli o’quv mashqlari va kimyoviy moddalar bo'yich ogohlantiruvchi belgilar va hokazoga oid. 49-2 modda (Xavfsizlik
Hisobotlarini taqdim etish va hokazo) - belgilangan miqdordan ko’p saglanadigan kimyoviy moddalar bilan ishlaydigan sharoitiarda jarayon xavfsizligi hisobotlarini tagdim etishga oid.
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Mo rx

AN HA| S, MAOTORBEHE 1M HIZ) 782 0l FZadd|ol S0P M XS

QFEAY MRZQPNBARAER) FFEA X Aol 2X| Z1, XIA| Qfh HX| 22 MYIRQHEANS) SE5E SEAFAY QA I MSDS UIE, MUIEEHREIXIZ 0| 1Y 3 HIX) MSDS &2, 1],
|7

® Kashiy Xavfsizlik va Sog’liqni Saqlash Qonuni - 2 bo'lim (Portiash Yongin va Zararli Moddalar Ogishida Xavfsizlik Choralari)

AHobHEA7|Zof 2H3t FE| MRS -Six) X AREREN QI3 ARYUK])

o Kasbiy Xavfsizlik va Sog’ligni Saglash Standartlari bo'yicha Mahalliy Qoidalar

Sl OIITIB AR LIS YISl AlBT] HEAKZAC| IR|- T2 2 Alo] ) Al Hiogisigol viof 23 71E)

ArAAoHelY z
[a



Kimyoviy Modda Yonuvchanligini Tushunchasi TS

31512210] QIapA0 st o3

Baxtsiz hodisa vogeasi : Bo'yoq Zavodida Quvur Kesish Jarayonida Yong'in va
Portlash Operating in a Paint Factory i e s ve 2 5 o =2 "

| Qisgama’lumot s

Bo’yoq ishlab chigarish zavodining qadoqlash sexida kesish jarayonida o't oldirish manbasi sifatida
foydalanilgan yonuvchan suyuglikdan moy bug'i chigishi natijasida yong'in va portlash sodir bo’ldi,
butun zavod binosi yondi.

TOIE MNEE ERIIR0IM HER! 5 BARQITOIN LAE Q151NN 57 0] FEHEI0] - SNy} LAslo] SRS0| TAE

Tl

wl

£y =% v 2% Al

| Baxtsiz hodisa Sabablari e

® Joyda olib borilgan issiglik ishlari yonuvchan bug’ borligi uchun portlash xavfiga sabab.

QIBHET |2 Q15 ELUIHO| U= EAOIM B [ZI] ZigY
® Xavfli moddalami saqlash uchun foydalanilgan plastik idishlar olovni tarqalishiga sabab bo’lgan.
SRHAE| SS QISR |2 AB5101 7} & S

@ Jarayon xavfsizligi hisoboti zavod ko’chirilganda topshiriimagan.
SR O Al SERRE TN DIRIS

| Oldini olish choralari oz

® Issiqlik ishlari xavfsiz joyda xavfsiz usulda xavfsiz ishlash usullari asosida bo’lishi kerak.

S |2 QRN S50l QRHSH HAOiA QRS OZ Al

@ Xavfli moddalami saqlashda sertifikatlangan yonmaydigan idishlardan foydalanish kerak.
flE 8Uk= oIS Set 2 MY 87 IE A8

® Zavodning xavfli moddalari bilan ishlaydigan uskunalar ko’chirilganda jarayon xavfsizligi hisobotini topshirish kerak.
Qi) S 0 A SHEE M XiE

gl
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Zararli va Xavfli Moddalardan Foydalanish (2

Kimyoviy Moddalarmng Xavflarini
Tushunish

Sfel= 29| Ralfdoi| ciet ofsH

Kimyoviy Moddalarning Xavflari Nima?
sf312210| R3fA0lar?

M

® Xavflar kimyoviy moddaning darajasi yoki tegishliligiga asosan tirik organizmlarga, aynigsa inson sog'lig’l va hayotiga zararli ta’sirlar ko’rsatishi bilan bog'liqdir.
SBI2 IR Q16101 4B, S6| 2RIl T Aol 0l H=0| RoliEt HES 0Ixl=7iof et HEQ £

® Yuqori darajadagi xavfli kimyoviy moddalar ishda va ishdan tashqarida muammolarmi keltirib chigarishi mumkin, bulardan kasbiy hastaliklar, ish paytida
moddalardagi yuqori konsentratsiya tufayli jiddiy baxtsiz hodisalar va atrofda yashovchilaming kelajakdagi shikoyatlari.

S0] 2 HBSTIS T Toix Nise Z22 Olp UG, HATRH X 012 915t TIN5 MRIE L 2 9ol 2XIE 0PN

el ol

[Zaharli moddalarning tasodifiy oqib ketishining ta’siri] [Zaharli moddalarnmg oq|b ketlshl tufayli ekinlarning qurib ketishi]

[Ed2 FaAMn 9] [SHEH +22 8 528 1A

@ Zaharli moddalaming gaz holatida ko’p migqdorda tarqalishi katta ziyonlar keltirib chigarishi mumkin. Shuning uchun, bunday baxtsiz hodisalarga javob berish
tadbirlariga tayyor bo’lmoqlik lozim, bulardan baxtsiz hodisaning vujudga kelish ehtimolini kamaytirish, baxtsiz hodisaga javob berish tadbirlari, evakuatsiya zonalarini
tashkil qilish va hokazolar. Bular moddaning mumkin bo’igan konsentratsiyasi va oqib chigish natijasida yuzaga keladigan zarami baholash asosida bo’lishi lozim.

il S | LAl 4050 OfRiR ToHE £l 4 00 DI0I0] A w50l TSREPIS DIE| 012 7161 2 2048 tfEio AR YATX Btol MDAl ZAAL chiighsss §

AIHSERIE 4
Zaharlash Darajasi Konsentratsiya Darajasi Tavsif (agar bir soat ichida evakuatsiya gilinmagan bo’lsa)
=4 Level s SEZre] on(IARZLY O]
1 ERPG 1 Halokatli bo'lishi mumkin ~ Al2i7bs
2 ERPG 2 Jiddiy shikast yetkazishi mumkin ~~ Z4715
3 ERPG 3 Shikastyetkazishi mumkin 4137}

% ERPG (Favqulodda Holatga Javob Berishni Rejalashtirish Qoidalari): Bu AIHA (Amerika Sanoat Gigiyenasi Assotsiatsiyasi) tarafidan belgilangan, agar bir shaxs baxtsiz hodisa zonasi-
dan 1 soat ichida evakuatsiya gilib chigib ketmasa, moddaning mumkin bo’lgan konsentratsiyasini ko’rsatadi.
O AHAOHA Bl THI|ot PAGH 1AL CHIIGHK| 22 4% Ldie 4 U= HEE 5=

= o1 20

Kim myo iy ModdalarXavfIarining Identifikatsiyasi
=4 Follg] Ty Wi

© (O'tkir Zaharli Modda Mezonlari va Zaharlash Darajasi =4 22 tiyois o =xx|

HoSo &=

— AYuqori zaharli modda uning piktorgrammasida ko'rsatilishicha ( £ ) halokatli baxtsiz hodisalar va kasbiy hastaliklarga juda bog'liqdir.
<0'tkir Zaharlovchi Modda uchun Mezonlar>, 1-7 llova, Kasbiy Xavfsizlik Va Sog'liqni Saglash Standartlarining Mahalliy Qoidalari
Fasg 2 13 EK\() ojn] k2 RIEA TshAIL) X Ziint 20| (S5 S [FQIIEZIT A HHo| 78)
1) LDso li kimyoviy moddalar (og'iz orqali, sichqon) 300 mg/ kg (tana og'irligi) ga teng yoki undan kam
L Dsol& 7 ) 300mg/kg—RIE) 0l510] Sfst=E
2) LDso li kimyoviy moddalar (tana orqali, quyon yoki sichqon) 1000 mg/kg (tana og'irligi) ga teng yoki undan kam
LDso(&M, £77] Ti= F) 1000mg/kg—(*13) Ol51e! Statex

3) LCso gazli kimyoviy moddalar (sichqon, 4 soat davomida nafas olish) 2500 ppm ga teng yoki undan kam; LCso bug’ bilan (sichqon, 4
soat davomida nafas olish) 10 mg/ ¢ ga teng yoki undan kam; chang yoki tuman bilan 1 mg/ ¢ ga teng yoki undan kam
TRA LCsl, 4ARE ER))0] 2500ppm 015191 BHE2E, 7| LCs(F, 4ARt 0] 10mg/00[5121 B5/2A, 271 = 0|AE 1mg/00519! 5522l

% LLD (0'lim Dozas), LC (0'lim Konsentratsiyasi) LDso va LCso laming har biti <Jadval> NFPA Xavflilik Reytinglarida LCso ning Mezonlari (&) NFPa QAN S2E289| LCx 7|E
moddaiste'mol qjlinganda, nafas yoki teri orqali tanaga kirishi natijasidataallulgli ~ Xavfliik Reytinglari Soglig Xavflari
organizmlaming 50 foizi nobud bo'luvchi konsentratsiya darajasini anglatadi. Sofaxis A
LD(Lethal Dose), LO(Lethal Concentration) LDsot LCs02 SHE MEA0f o2 4 L.Cx < 1000ppm  (masalan: Xlor, Vodorod Ftorid)
DAL, RS Soll E-A7 AL, ERoll S T 50%/t F= 229 555 Yolth o : g, E3t)
3 L.C=0 < 3000ppm  (masalan: Etil spirit, Metil spirti)

(01 EAZ, 5A)

— Kimyoviy moddalaming havflari uchun, LDso 0g'iz, LDso teri, and L e -
’ d 4 50 < (masalan: Etil spirit, Metil spirti)
LCso lar tez tez uchraydiga ko'rsatkichlardir. 2 O = Spen (Ol : EUE, HEYD)

Sf31220| FahR SRR Do BT s 2L, G0 S F2 AmBiCy

1 LCx0 < 10000ppm (Masalan: Ammoniy nitrati)
- Lo - _ - D)
— NFPA havflilik reytinglari ham LCso ko'rsatkichlarini mezon sifatida gabul giladi. _(0” ) —
NFPAQ| S5HA SZEEE [ Cyp ZS 7= &t 0 Zaharli emas (SI.IV) 2aEH=E)

* Kasbiy Xavfsizlik va Sog'ligni Saqlash Qonunida, o'tkir zaharli moddalar (LCso < 2,500 ppm) NFPAning
xavfiilik reytingida 3 yoki 4 ga mos keladi. Koreya Kashiy Xavfsizlik va Sogliqni Saqlash Agentligi
X AHRHHA SHEFEE( Cso 2500ppm 0[GH2 NFPA X 3 B= 401 sHE Aoy z
_ QUM ZTH
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e Ish Muhiti Monitoringi uchun Mumkin Bo’lgan Konsentratsiya =22z sig8s=

—TLV (Chegaralangan Vaqt Qiymati)da talab etilishicha mezonlaming uch turi monitoring vagtini hisoblash uchun qo’llaniladi.
ZXARIS Dafstod FsHEl SXITLV : Time Limied Valuel2 A Z240 et 371x| 712%| X8

TLV-TWA(Time Weighted Average) TLV-STEL(Short Time Exposure Limit) TLV-C(Ceiling)
« Nazoratqjlinganva baho berilgan giymattaxminiy 8 soatishvaqti. | ® Nazorat gilingan va baho berilgan giymat kuniga 4 marta ishlash, har | e Har ganday ish bajarilayotganda oshib ketmasligi zarur bo’lgan
SAIZH SIS HRE JIEGI0 251 TIsl= 2t biri 15 minutdan _ ko'rsatkich
Myt - Rt UY 43| 2Pot= S 7HE6H0 S86tn Flet= At Ao 2 0je A71E K| 200} EHsE A UL ENSED|
0 5gg:§ Vggfalgfga taalluglidir « Xom ashyoni qayta to'ldirish, joylashtirish yoki yetkazib berish kabi el 52
QAR A0l &8 yugori konsentratsiyali ishlar bajarish uchun
RRET £0|L S5 TR s Xl g

— Bu Bandlik va Mehnat Vazirligining Xabaromasi orqali nashr etiladi, "Kimyoviy Moddalar va Fizik Elementlaming Ta’sirlari Standartlari ; shu bilan birga MSDSning
"A. Kimyoviy Modda, 8. Ta'sir nazoratlari/shaxsiy himoya , sida ham tasvirlab beriladi.
DBC-EEACRIEA Y S2RRIRI0| w57 |1F)S 5610 SHEIH, MSDSS[88 EYX| Y QI S/ SIS AIe| &7 |F of: B E

y ..
e Bug Bosimi &71¥
— Bug’ bosimi bu suyuqlikning gaz holatiga kel_tiradi%gn bosimdir, shuning uchun bug’ bosimi gancha baland bo’lsa bug'langan gaz
miqdori shunchalik katta bo'ladi, shuningdek inson tanasiga shunchalik ko’p ta’sir giladi.
B7|YU2 A7 AHOIN 7 INEEl= L0ISE A9 BV 0] Z2+5 B7[21E 7149 L0| HOIK|T QIN9| L-E9RE =0Hy
— Agarbug' bosimi 1 atmosfera (760mmHg) yoki undan ko’p bo’lsa, modda gaz holatida bo’ladi, bu esa jiddiy xavf targalishi va insonlami zaharlashidir (masalan: Xlor, Vodorod Ftorid).

B71Y 1712(/60mmHg) 0142l SIS TS VM2 EXBI2 2 2A 2t X = 2I20| 4F0| =301 224, F4 5)

Ammiak

L4 MSDS ning Ta rkibi MSDSQ' I—HEOZ @ @ @ Ogohlantiruvchil So'z: Xavfli

Xavf Bayonotlari:
—MSDS ning "2. Xavf(lar)ning Identifikatsiyasi, da ko'rsatilgan xavf tafsilotlari; ogohlantirish stikeri elementlarida ko’rsatilgan xavf gfgm‘;ﬂfg ;3:1
piktorgrammasi, signalli so’zlar, xavf bayonotlari, ogohlantirish bayonotlari va hokazolar. Isf
Sl oI Bi=0l ZEIE Qoly - AR BR LS, 20K 20| ZEss 12X, 450 Sol- AHST olEA2T S Entyotkortkchoralar

itganda portlashi mumkin.
Suvdagi Hayot uchun 0'ta Zaharli
TS S=
Oldini olish: issiglik, uchqun yoki olov kabi o't olish manbalaridan uzoq tuting.
ni atrofida chek i chi

- 0 Piktogrammasi o’tkir zaharlovchi modda ma’nosini anglatadi; bu holatda, yong'in va portlashlami oldini olish chora-tadbirlari Atrof muhitga
ko'rib chiqilishi lozim K lqapteanjg
J%‘%ﬂ@ﬂ QU= 4R SESESEOIEZE Rolld A 11242 ofdxx|ot HEdt HESS HE Saglash: Havo yaxshi ventilyatsiya bo'ladigan joyd: nuri
oo S . " . - L A tushadigan joyda emas. L .
— Xavf sinfi qanchalik kichik (1,A, va hokazolar) bo’lsa, xavf shunchalik katta bo’ladi; NFPA reytinglari bilan chalkashtirilmasligi lozim. P o O R I s o

SHRRIES AP ISSE( A S) 10| 2222 NFPA X2t E&5HX| 2010F & ; ; ) !
Yetkazib beruvchi: 00 Chemical, Inc.,345, Joongang-dong, Gwacheon-si,

Gyeonggi-do, Korea

TEL. 02-1234-3456

Xavfli Moddalarni Ishlatish Paytidagi Tadbirlar

Folld 22 g Al welAret Y
[Ish joyidagi ishlatilayotgan qorishmalarning ventilyatsiyasi misoli]
I Moddalar Ishlatilayotgan Paytda Xavflarga Qarshi Qoshiladigan Hissalar [BH FZ =E 2| Af]
2T = O5IMol B2 Olx|= QA
= & Rolldoll JS DIXl= 24 Yahshiventilyatsiya %= 27|

o Haroratva bosim boshqaruvi FEges 2 o

— THarorat va bosim ganchalik yuqori bo’lsa, baxtsiz hodisasi ro’y bergandagi oqib chigayotgan moddaning migdori
shunchalik baland bo’ladi. 229 220 5542 00| 24| $520| AIE

— Boshqarilayotgan harorat ganchalik yuqori bo’lsa, bug’ bosimi hamda moddaning bug’lanish migdori shunchalik
kattalashadi, bu esa moddaning havoda yuqgori konsentratsiyalanishiga olib keladi.
FERIHESE B7IY01 BVt ofo] BLE X TP | & 5=t =01

— Agar modda suyugqlik formasida bo’lsa ham, bosim bilan ogib chigayotganda tutun formasida ham bo’lishi
mumkin, bu esa atmosfera konsentratsiyasiga, nafas va teri toksinlanishiga olib keladi. Ba'zan bu gaz

formasidagi moddalarga qaraganda ko’proq zarar keltirishi mumkin. 22t stoiete= 20| QUi 2510 & M2 52
0] Y [ =2t SU=S & ZLi= Ui0] 25 B716104 7HARCH Cf et 4 Tk

® Miqgdorva holatlami boshqarish =52 % z2=2
— Boshqarilayotgan moddalar migdori ganchalik ko’p bo’lsa, oqib chigish xavf potentsiali shunchalik yuqori bo’ladi.
50| =24F HAERI0 30t
— Agarishlatilayotgan kimyoviy moddalar ochiq va pechatlanmagan bo'lsa ishchi katta xavf ta’siri ostida bo’ladi. Moddani
saqlash konteynerining ochiq joyi ganchalik katta bo’lsa, va shu moddaga ishchi ganchalik yaqin holatda ishlasa, shu
shunchalik katta xavf ostida bo’ladi.
SIS 0| YofE NEfR HZEX| o0 HHUAENR AL 87[0] TR TE0| SS4E, E LA ol 26t ZigeE LS 9iRi0) 30t
« Ventilyatsiya holatlari, shu jumladan ventilyatsiya migdori va
tudari =72 2 a5 = s
— Ventilyatsiya miqdori va uslublari ish joyidagi xavfli moddalaming konsentratsiyasiga to’g’ridan to’g'ri bog'liqdir.

B[R &7 e U e MG st AR 2D ICH

\

4
@Fﬂi -

Yomon ventilyatsiya =2 7|

Arirofenty ‘
QFHE A
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Xavfli Moddalami Ishlatishdagi
Muvofiglik Tafsilotlari ssx 2= 20 we 244

o Kimyoviy moddalar bilan ishlaydigan ishchilar uchun ish muhitida monitoring hamda maxsus
sog'liq tekshiruvlarini o’tkazing.

oSS thy S92 HEE 29 SUHASRTY U SA7RITIE AU

© [shjoyida kerakli xavfsiziik va sog'liqni saglash belgilarini osing (Masalan: ®<>€ @ © @ ® vaboshqalar).

el 2 oz w1 o, QSO QO MO® o
© Zahari moddalamiishlatishda ogib chigishni oldini olish tadbirari
S R ENE == UNESH|
1. Ish joyidagi saqlanayotgan va ishlatilayotgan moddalar migdorini kamaytiring.
NI U R 3 HTYS FlAs
2. Saqlash joylarini mahkam yoping, va bir oyda 1 martadan ko’p shu joylarni tekshirib turing.
jo] GIZ BES SECIX| =S UHAIF|D 0f 15| 01y HZERE MY
3. Moddani tashlash yoki ishlov berish lozim bo’Ilgan holda, sovitish, ajratish, shimdirish, yogish va boshqalar kabi uslublami go’llang.
57| Xf2lsl0i0f 5l ZRols W2t 22l B4 B4 47t 50| A2
4. Baxtsiz hodisa orqali tashqariga oqib chigishi mumkin bo’lgan o’tkir zaharli bo’lgan moddalarni xavfsiz yig'ib olish mumkin bo’lgan yig'ish,
saqlash yoki ishlov berish mumkin bo’lgan konteynerlarni o’mating.
Y SYSE0| A2 QR0 WEE 42 M- 2 E= XeldH|S HXloto] QoA 24
5. Tashlash, ishlov berish yo'ki yo'qotish konteynerari qo’lda, avtomatik yoki uzoqdan turib boshqariladigan bo’lishi lozim.
7| X2l EE YESIE MUl XIS TE YEXHY 4 U= 25X 7R M|
6. Ishchilaming e'tiborini jalb gilishi oson bo’lishi uchun, konteynerlarishdan chiggan paytdagi undan chigayotgan signal apparatlari ishchilarga yagin o’matilishi lozim.

T2 26le 250] SXE FR0l= 22AP A & 4 Q=S Ledt Z2HEHIS 22XIe Tk Y0 EX|

7. Moddalar tashqariga oqib chiqishi hollarida uni sezuvchi va/yoki signalizatsiya moslamalarini o’'mating.

m2 LEE 220 2T P 4 U IS T

o Xavflimoddalar bilanishlaydigan joylarga mahalliy ventilyatsiya sistemalarini o’mating; Xavfsiz ishlash uslublariniyo'lga

qo'ying; Joylarda nazorat va boshqaruvni hosil giling; Himoya giluvchi moslamalami kiying.

FlZn|o] AU || AR, OFXE Btue! 42 MRS, MY HeT &S

Ish paytidagi ishlatilayotgan xavfli kimyoviy moddalar va ularga tegishli ishloviar berish borasida ishchilarga treninglar taqdim eting, hamda
MSDS ni tushunishlari uchun sharoit yarating.

SOl Ralleled, SHIE FZYE, MSDS 0fsiYY 52 us

Z[e)) Taallugli Qonunlarva Standartiar

e 9 3 StEzhlE

® Kasbiy Xavfsizlik va Sog'liqni Saglash Qonuni
MRz
— 12-Modda (Xavfsizlik va Sog'liq Belgilarining llovalari, va boshgalar) - Moddalar ishlatilayotgan joylarda va konteynerlarda ta'qiglash, ogohlantirish,
qo’llanma va ko'rsatmalar belgilari masalasida ilova
Mo R QPEARRER) FFEA I Aol SXI, Z1, XIA|, QL HX| 22
— 31-Modda (Xavfsizlik va Sog'ligni Saqlash Ta'limi) - Xavfli operatsiyalar uchun ishlatiladigan modda uchun MSDS, xavfsizlik va sog'liqni saqlash borasidagi ko'rsatmalar
HMIECEIR) SXFE SHHEAY o=z 2 MSDS Lig
— 41-Modda (Modda Xavfsizligi Ma'lumot JadvaliningTayyorlash, Saqlash va boshgalari) - MSDS talablarini joyiga qo'yish, kerakli treninglarva moddaning ogohlantirish belgilari va boshqalar xususida.
Mz (@SR ZiX IR 0| Ao I HIR|) MSDS B, wS, SXNFNEA S
— 42-Modda (Ish Muhitining Monitoringj, va hokazolar) - Modda go’llanilayotgan ish muhitidagi monitoring xususida
Ha2Z(ASAST) ASH FFA| AGBEEY
— 43-Modda (Sogliq Tekshiruviari) - Moddalar bilan ishlovchi ishchilaming maxsus soglliq tekshiruvaridan o'tkazilishi xususida
HASR(ALTI) HASH Figits S4ZRlct Al
— 49-2-Modda (Ish Xavfsizligi Hisobotining Taqdim Etilishi va boshqalar) - Kerakli migdordan oshadigan moddalar bilan ishlaydigan joylarga ish xavfsizligi hisobotini taqdim etish xususida

T4z SHTE M MiE) S 78 0l A STAMHETM K=

® Kashiy Xavfsizlik va Sog'liqni Saqlash Standartlari bo’yicha Mahalliy Qoidalar

— 299-Modda (Zaharli modda oqib chigishini oldini olish ) - Ogib chigishning oyda bir martadan ko’p tekshirilishi; gaz detektorlari va signalizatsiyalar o’matish
HMP99Z (=401 U= SHC| FEUR|) His| old FEHY, 7HAUX] Y Z2 | MR
— 299- Modda (Zaharli modda oqib chiqishini oldini olish)) - Ogib chigishning oyda bir martadan ko’p
tekshirilishi; gaz detektoriari va signalizatsiyalar o’matish
M2 (B2l oS EAIH]) LA = AR R R
— 429-Modda (Mahalliy ventilyatsiya moslamalarining imkoniyatlari) - Mahalliy ventilyatsiya moslamalarida kerakli tezlikni ta’minlash
HMA20Z (A7 [ZRIQ| H5) A7 R ML &
— 431-Modda (Ish joyi poli) - O’tkazmaydigan va tozalanish oson bo’lgan materiallaming ishlatilish
M3z ExRtel ti=) SEXEN HIAE X H4 8old &2
— 433- Modda (Oqib chigishga garshi choralar) - Qopgoglar, troyniklar, klapanlarva boshga ulash gismlar uchun maxsus salniklar qo’llanilishi
MA3BZ(+E2 W) £, Sex|, He, 2 50| TR &y A% A
— 435- Modda (Favqulodda vaziyatlardagi o’chirish moslamasi va boshgalami o’'matish) - g'ayritabiiy kimyoviy reaksiyalarga garshi oldini olish tadbirari
MIASEZ(Z ISRITPURIMA| 5) OINSISIES BR|ZR]
— 436- Modda (Ish ko'rsatmalari) - Nazorat, monitoring, ishlatish, tekshirish, ish uslubiyati, favqulodda vaziyatlarga qarshi tadbidarva boshqalarxususida ko'rsatmalaryaratish
HMABE(RIRE]) B2 ZAL 23, T, Mg, 232X Sofl Ust +212F
— 437-Modda (Sistemalarichida bajarilayotgan ish) - Sistemani qayta modellash, tuzatish, tozlalash va boshqalar paytidagi xavfsizlik chora-tadbirlari.
HA372(HANAR) B3 HE, 2l A S KAl QR
— 443- Modda (Boshqaruvni talab etuvchi kuchli zararli moddalar) - Modda chigishini oldini olish va kirish nazorati
MAA3T(R| A ROHEE K1) LAIK| 3 2AXIe| ZUZX|
— 448- Modda (Uskunani yuvish va boshgalar) - Hojatxona, hammom, kiryuvish va quritish joylari
HMAABEMAAIL) M, 25, MEF 2 HATAI
— 449-Modda (Zarami eslatish va boshqalar) - Modda harakteristikasi, zararli elementlar, ishlatish uslublari va boshqalar hagida ishchilarga eslatmalar berish.
HMAA9R(Rat K| HRtoH SHEEH, Rl FEHy & Mg
— 450- Modda (Nafas olish uchun shaxsiy himoyalovchi uskunlaryetkazib berilishi va boshqalar) - Operatsiyaning tabiatiga garab havo bilan ta'minlovchi maska yoki zaharilikni oldini oluvchi maska tagish

MASOX(SEER ST Xl &) Aol et &7/0tAT = S40fAT A8

® Xavfli Moddalaming Xavfsizlik Nazorati Qonuni
SiZorHpal
— llova 4, Xavfli Moddalaming Nazorati, Xavfli Moddalaming Xavfsizlik Nazorati Qonuni Ta'minlash qoidalari
NetmE| [HE 4] R5S0| pep = — z

oe——
QHRUFT
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Baxtsiz Hodisa: Vodorod Ftoridning Tashish Paytida Oqib Ketishi

MaiAl  OIEHY & 2= =5 J

| Tahlil »e

Bosimli Vodorod Ftoridni konteynerdan suyultirish uskunasiga tashish paytida, modda kran ochiqligi
tufayli ogib ketdi, va natijada bir ishchi va bir tashrif buyurgan shaxs hayotdan ko’z yumdi, boshqa
ishchilarva joylarda yashovchilar evakuatsiya qilindi. Shu bilan birga atrof muxitga jiddiy zarar yetkazildi.

71 Ef O] 2keAE "M ZIH|O|H0|M S AH|= 056IEH & WE Yoz SskeAlt +E50] AES0[H 22Xt ST YAP T Aldsi FHZ2X1et

10| o] & SHATRHE T

)

| BaxtsizHodisa Sababi =

® Zadvijka jo'mrak qo’llanilgan, tasodifiy yo'l bilan osonlikcha ochilib ketgan. W ZAE 4 QU= ADIELEE MESI0 LEA 2ftz2
@ Vodorod ftorid va havo trubalari barchasi ochiq edi, bu esa xavfsiz ish qoidalariga ziddir. RIASAIS PABHL S5A U BT MBS 2F
@ Ishchilarva tashrif buyurganlar kerakli xavfsizlantiruvchi shaxsiy moslamalami kiyishmagan. Xelet H5T ORI
® Detektor yoki signalizatsiya hamda javob berish rejasi kabi favqulodda hodisa chora-tadbirlari tayyolanmagan. UK| ZAdH| MX| S HINER AR 2 S 2Ry
@ Butashqarida bo’lganligi sababli, oqib chiggan moddani yig'ish va neytrallashtirish mumkin bo’lmagan. 20| SH|= Qo 3N Y H HalkiE| 27ts
@ Ogib chiqayotgan moddani yanada tarqalishiga qarshi tezkor o’chirish klapani o’matilmagan. HIAA| FEERIXIS /5 HIARICH e DjdR|

[ Profilaktik Chora-tadbidar oizciz

@ Ochilish vagti gisgarog bo'lgan sharovoy klapan o'miga uchun kamroq zadvizkali klapan yoki ikkilik klapan o’'matilsin. THel MZI0] B2 S Vabve) A A0 |ELE 5 0L H7|
® Xavfsizish qoidalariga rioya qiling. XI0] OFHAR| ZA
® Zaharli moddalar bilan ishlash, ulami ishlatish va favqulodda holatlar uchun ximoyalovchi moslamalami tayyoriab qo'ying. SHSX FFH U HINERIE Yot ESTHIR|

® Qqib ketish hodisasida yuzaga keladigan eng yomon tomonlami hisobga olgan holda favqulodda holatga javob berish rejasini tuzib qo'ying. A z2io] =5 Atuo| che |5t 8|AZR P2 43 2 S74

® Zaharli moddalar kirib chigadigan moslamalari binoning izolyatsiyalangan joylarida o’matilishi lozim. Ogib chigish avariyalari holatlari uchun SN USSR U Z2 RA0 MR
yig'ish va neytrallashtirish moslamalari o'matilishi lozim FEAIS CHH |t 27 M|t Fshal| A1%|
@ Avariya holatida moddalaming ogib chigishini avtomatik ravishda yoki uzogdan turib o’chirish moslamasini bo’shatish tarafiga o’matilsin. 2| KIS E= YZHOZ HINRIEIE! 4 =
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Pnevmatik test olib borilayotgada ishchiga
flanets kelib urilgan

| 7|UNY S SR} 5

ojo

Issiqlik almashtirib beruvchi qurilmani pnevmatik testdan o'tkazish vaqgtida payvandlangan joyda mavjud
tirqish tufayli uchib ketgan flanets taxtachasi va yopiq flanets ishchining yuziga kelib urilgan.
=mE| 7IAEIS 61 & X7 ZUX|0| BFLt IiTtElo] Zofzt K| T Z2K|9t 22i0ls ZHX|of L=20| £E

(

% Flanets taxtachasi. Yugori bosimda ishlaydiga idishga bosimga chidamlilik testlarini o'tkazish uchun vagtincha o’matiladigan
flanets. Flanets taxtachasi yuqori bosimda ishlaydigan idishga payvandlanadi, so’ng flanetsga yopiq flanets bog’lanadi.

S 85t = X7 2x|0l| 220l SRS 0

X7 22X WYAR & YAE7IS Dol| 2fe UAIZ HR[oh= SUXIZ Y27 |9 X7 EX

Baxtsiz hodisaning sababi xisi=ts ol

® (Gazni nazorat qilish krani/jo’mragi (issiglik almashtiruv qurilmasini pnevmatik testdan o’tkazishda
ishlatiladi) va manometr ikkalasi ham bir jismga o’matilgani va manometer to’g'ridan-to’g’ri yopiq
flanetsga ulangani sababli, bir nafar ishchining azot uzatadigan kranni nazorat gilish vagtida issiglik
almashish qurilmasiga o’matilgan flanets oldida turishiga to’g’ri kelgan edi.
AmB[0] 7[RBS JhA EQ AEMET} Saiolc ZAX|| ZIFE0] s U2t AHFOI AS S5t of Ha FIS
Slst s RS 9l Lm0l ARIE ZAX| AoIA K

® Pnevmatik testlami gaz ishlatgan holda o’tkazishda maxsus mo’ljallangan va mustahkam
test qurilmalari o’'matish yoki ajratib turuvchi devorlar qurish kabi xavfsizlik choralari
ko'rilmagan.

7IUNE Al Ha SO TIAE A8Y F At AMEE B FHO| HR| § SEB RIS 51040F 5Lt DAl

® Pnevmatic test o’tkazilishi kerak bo’lgan payvandlangan, bosim bilan ishlaydigan
idishda namunani buzmaslik testlari ham o’tkazilmagan

7|YAIEE ot 8Y 7= YHEV0] tigt diutnl AJE 0jEA|

=Sy H5S

Oldini olish choralari xisfoils ci=

o Ischi manometrdagi korsatkichlami kuzatishi va xavfsiz tarzda kranni nazorat gilishini I
ta’minlash uchun pnevmatik testda ishlatiladigan gaz nazorati krani flanetsdan issiqlik
almashish qurilmasidan yetarlicha xavfsiz masofada o’rnatilishi lozim. Bu kran to’g’ridan-
to’g’ri manometrga o’rnatilmasligi shart; buning uchun yugori bosimda ishlaydigan ichak/
shlang yoki boshqa ulash usullari qo’llanilishi kerak.

TINBS JhA 9 ZEheiol QIR S| S HDEV|P} QMRS RXIE M2 YR Hol YW wa £xo0| JH5HHER A
Az G151 94T IUMA BAR st SOl £

® Bosimga chidamlilik testi o’tkazilishi lozim bo’lgan hollarda, test o’tkaziladigan muassada testga
qo’yiladigan talablarga rioya gilgan holda tayyorgarlik ko'rilib, gidravlik test o'tkazilishi lozim.
UIRIAIEIS AAIE 22 40 AIBEHIZE 265017 FAOIM 42402 AA|
e Zaruriyat tufayli sigilgan havo yoki gazdan foydalanish lozim bo’lsa, pnevmatik test sodir bo’lish ehtimoli
bo’lgan portlashga garshi mustahkam test uskunalarini o’ratish va ajratib turuvchi devorlar o’matish
kabi oldini olish choralari ko'rilgan joyda o'tkazilishi lozim.
T 2S0[3 1] UED| FHAS A OjHE A8 PP TR 0I5t IS Qlstd HEO| 2Tt AS Ei Feo| AR
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e Bosim sharoitida ishlaydigan idish payvandlash bilan yasalgan bo’lsa, payvandlangan gismning
barcha tomonlari namunani buzmaslik testlaridan o’tkazilishi shart.
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® 3300 Modda (Germetiklikni tekshirish testi davomida xavfni oldini olish), Mahalliy ishlab chiqarishda texnika xavfsizligi va mehnat
ETHE 9l 7|E muxofazasi standatlari qoidalari) - 41eiotzis217|20] 218 74 H300Z (| LA IS X))
® KSB 6750 (Bosim ostida ishlaydigan idishlar - Loyiha va qurilish uchun umumiy talablar) «sB 6750(221&7|-47 % Mz
KS B 6750-3 (Umumiy ishlab chigarishda ishlatishga mo’ljallangan bosim ostida ishlaydigan idishlar) 6750-3(ststeig Bl
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Joriy qonunlarva standartiar




Safety Tip L —

Bosim ostida ishlaydigan idishlarning bosimga chidamliligini tekshirish
testini o'tkazish uchun xavfsizlik choralari ozig7| uer A1z orxx|

Bosimga chidamlilik testi nima? e gzt

@ Bosimga chidamlilik testi issiglik almashish qurilmasi, idish yoki bosim ostida ishlaydigan idishlaming ichida bo’lgan modda tomonidan beriladigan bosimga garshi
yetarli mustahkamlik darajasi bor-yo'qligini tekshirish uchun mo’ljallangan testga aytiladi. Bunday test gidravlik test ham deb ataladi, chunki bunday testlami o'tkazishda

asosan suvishlatiladi, Z@2| 25" Leie7| So| 1 2ol BAehs 22l 7I2 4 Qls BiZe] ZEE JRID QA| ZARSHS Z0[0, YiHo 2 4912 0[Sl ZiAtel| 20| 492 Af2tn sic)

Xususan, pnevmatik test vagtida bosim o’tkaziladigan Ipaivandlangan qgismlardagi nosozliklar, noto’g’ri o’'matilgan flanetslar, yoki manometming nosozligi tufayli
sodir bo’ladigan haddan ziyod gaz bosimi portlashga olib kelishi mumkin.
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Bosimga chidamlilik testi usuli tef At

boltlaming buzilgan-
buzilmaganligi yoki
ezbalﬁmmgy? ilgal
yeyilmaganligini
tekshﬁing....

Umumiy ma’lumot st

@ Bosimga chidamlilikni tekshirish testida ishlatiladligan manometming ko'rsatkichlari, testda ishlatiladigan maksimal
bosim birligidan ikki barobar katta bo’lishi kerak. Ko'rsatkich diapazoni testda ishlatiladigan bosimdan 1,5 dan 4
barobar katta bo’lishi kerak. Testni boshlashdan oldin manometming to’g'ri ishlayotganiga ishonch hosil giling.
NZS @27l FIAR @i2io] of 26) HI9IPIX| 30| HAISIOQI0{0F 511, OfifEt ZR01= 0] k=
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@ Bosimni test uchun mo’ljallangan ko'rsatkichgacha ko'taring va bosim bir maromga kelguncha kuting; bosimga chidamlili
testini o’tkazish mumkin bo’lishi uchun bosim muayyan birvaqt mobaynida ushlab turilishi kerak. Shundan so’ng, biror bi
g'ayrioddiy sharoit paydo bo’lgan-bo’lmaganini tekshiring; bunday holatlarga gisman kengayish ham kiradi.
AT LIIAIE 227K ASAIZI 5 Y210] OFFE 3 E25| HAE 4 U= A7 S0t RAlstn
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® Qayta ishlatilgan flanetsni mahkamlovchi boltlar holatini zarar yeganlik yoki yeyilganlik ehtimolini tekshiring. Ishlatiladigan
flanetslaming yo'g’onligi, ishlatilgan materiali va ichki bosimni hisobga olgan holda bolt turini tanlang. Gaykalar kamida uchta
rezbadan o’tgan bo’lishi kerak; mahkamlangan boltlar va mahkamlanish kuchi ham hisobga olinishi lozim.
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Gidravlik test ez
@ Bosim ostida ishlaydigan idishni gidraviik testdan o'tkazishda suv harorati bosim ostida ishlaydigan idishda mo'rt tirgishlar hosil gilmaydigan muayyan ko'rsatkichda ushlab turilishi lozim.
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@ Gidraviik testvagtida bosim ostida ishlaydigan idishga loyihada ko'rsatilgandagidan 1,3 barobar ko’p bosim berilishi kerak. So'ng bu bosim harorat mo'tadillashtiruvidan o'tadi.
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@ Dastlab, idish suv bilan to’ldirilsin; qolgan havo chigarib tashlanib, idishga bosim berilsin; bosimni loyihada mo’ljallangan
kattalikkacha chigarib, idishdan suv sizib chigayotganligi-yo'qligi, deformatsiya va boshqa biror g'ayrioddiy holat mavjudligi
tekshirilsin. Test vagtida shu kabi kamchiliklar kuzatilmasa, bu idish testdan o’tgan hisoblanadi.
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Pnevmatik test 7121
® Pnevmatik testdan oldin, magnetik-kukun testi va sizib o'tuvchan modda bilan testlar o’tkazilsin.
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® Pnevmatik testvaqtida idishga loyihada mogjallangandan 1,1 barobar katta bosim beriladi, so'ng
bu bosim harorat mo'tadillashtiravidan o’tad.
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® Pnevmatik test uchun havo, azotva boshqa zararsiz gazlar ishlatilishi lozim.
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© Pnevmatik test uchun ishlatilagan gazning harorati idishda mo'rt tirgish,/ teshikchalar hosil i
bo’Imasligi magsadida muayyan darajada ushlab turilishi lozim. L TEEE)
7 IRUAEON AIB3H 7IH] Qs Q2iR) Pt RIS 2ozl iep} gl 222 A A=58|

© Dastlab, bosimni test uchun mo'ljallangan bosim Kattaligining 50 foizigacha ko'taring. Biror muammo
sodir bo'lmasa, bosimni yana 10 fmz%‘a 0'taring va biror g'ayrioddiy holat yuz sodir bo'Imasligini xavfsiz
masofadan kuzating. Bosimni test uchun nazarda tutilgan kattalikka ko'taring.
TIRINBS NEIRIRI0] S0%THR| AK5] SRUAIZIT 0140] Q= 2GS SIOIBt OJS 0= LIRS AlBierio] 10%4
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© Manometer shunday oson ko'rinadigan joyga o’matilishi kerakki, ishchilar quvur/nay va pnevmatik
testda ishlatiladigan boshqa jismlaring ichki bosimini doimo kuzatib tura olsinlar.
QBT TIZAHS S B SO LIRUSS Sy OIS 4 UTE XA} BT| 42 HA0| AX|
 Agar germetiklik testidan so’ng uskunalaming ichini tekchirish zaruriyati tug'ilsa, uskuna ichini tekshirish ishi olib borilishi lozim bo’lgan joy
xavfsiz ekanligini ta’minlash maqsadida dastlab test o'tkazilgan joy havosini yangilang va idish ichida qolgan inert gazning migdorini o’Ichang.
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® Pnevmatik test o’tkazishdan oldin muayyan xavfsizlik choralarini ko'ring. Bular orasiga test o’tkaziladigan uskunalaming to’g’ri o’matilganligini yoki
ajratib turuvhci devorlarning mustahkamligini tekshirish ham kiradi.
g0 7t AAS, Helol MR| 5 SER MURA| £ 7IYAIR AN
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n Ma'lumot: KS B 6750 (Bosim ostida ishlaydigan idishlar - Loyiha va qurilish uchun umumiy talablar) KS B 6750-3 (Umumiy ishlab chigarishda ishlatishga mo'ljallangan bosim ostida ishlaydigan idishlar)
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Xavfsiziik choralari
ko'rilgandan so'ng

pnevmatic test
o'tkazilsin...

Bosim ostida ishlaydigan idish




2015-u-80|50{-827

Robotlar ishlatiladigan joyda ishchi robot
uskunasidan zarba yegan
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Birishchi avtomobil korpuslarini yig'ish tsexidagi odam ishlamaydigan robotlashtirilgan ish joyiga kirgan va
boshiga robot uskunasidan zarba yegan
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Baxtsiz hodisa sabablari isiizrsy o1

® Robotlarishlaydigan joylarga kirish nazoratiga bog’liq xavfsizlik choralarining yo’qligi.
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— Eshik/panjara ochilganda robotlar ishini to’xtatuvchi o'zaro qulflovchi xavfsizlik tugmalari mavjud bo’lishiga garamasdan
(ikkala tugma ham “Yogilgan” holatda bo’lgan), 0’zaro quiflovchi qurilma eshikka zanjir orqali bog'lanmaganligi tufayli
robotlashgan joyga ishni to’xtatmasdan kirishning imkoniyati mavjud bo’lgan.
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— Ishchida o’z tsexidan inson aralashuvisiz robotlashgan tsexga kirish uchun kichik ochiq joy mavjud bo’lgan.
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Oldini olish choralari =soie iz
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® Zarur choralar ko'rilishi lozim. Bularga bunday choralar doimo 0’z samarasini berishini o — gliatilsin
ta’minlash maqsadida ishchilar va robotlaming to’qnashuvi ehtimoli bo’lgan joylarda g o
balandligi 1,8 metr bo’lgan xavsizlik gilamchalari yoki to’siglarini o’matish ham kiradi. PR, ‘ 2\ o
HRRPt 220 2513 Q10| 9IS ol OFIE 2 50| 18m OfA0| WAS M| BH= S IS YK | 25t0f Xaviizonalar ] n
LR TS S1 MARHERI 7158 RABIES £X| e Ishablchigar
— Kirish eshigi va robotlar orasidagi 0’zaro quiflovchi tizim doimo ishlashi éfg:":é‘;“gﬁ;gg?z
ta’'minlansin. bilan xavfsizlik
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@ Robotlarva insonlarishlaydigan hududlar tutashib ketgan joylarda (mahsulotni yurgizish
jarayonida, xavfli zonalarda, va hokazo) yoki to’siq devor o’'matish qiyin bo’lgan
hududlarda xavfsizlik gilamchasi yoki yoruglik xavfsizlik pardasi o’matilishi tavsiya etiladi.
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Kirish eshigi

xavfsizligi tugmachasi

o'chirilmasdan turib

ochilmasligi lozim

Joriygonunlarva standartiar ® 223 Modda (Ishlab chigarish jarayonlarida xavfning oldini olish), 224 Modda (Ta’mirlash ishlariga oid choralar),
NG IPIES Mahalliy Ishlab chigarish texnika xavfsizligi va mehnat muhofazasi standrartiari Qoidalari
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@ Aholi bandligi va mehnat Vaziriligi Ne 2015-24 ragamli Ogohnomasi “Xavfli mashinalar va qurilmalar uchun avtonom xavfsizlikni
tekshirish hagida ogohnoma” ng\=55 14| M2015-245 (A&7 17 7|7 x-2HxE01 T1A))




Safety Tip O —

Ishlab chigarish robotlaridan foydalanishda xavfsizlik texnikasi yurignomasi
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Asosiy xavf omillari

@ Ko'p hollarda, ishlab chiqarish ko’lami kengligi tufayli ishchilar robotlashtirilgan hududlarda ishlashadi. Robot qay vaqtda va gaysi ishni bajarishini
oldindan aytib berish qiyinligi tufayli ishchining robotdan zarba yeyishiniing ehtimoli ko’proq.
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e Bundan tashqari, vazifa o’rgatilayotgan va/yoki ta’mirlash ishlari jarayoni yoki ish boshlash vaqtida risoladagiday harakat gilmaganligi
tufayli ham ishchi robotdan zarba yeyishi mumkin.
DAL B4 A| QE, 20I0| HE £ £MS RAIS 7|30l o3t 252 9I30] Utk

e Mashina buzilib qolgan degan fikrda ishchi xavfli hududga kiradi va xavfli holat sodir giladi. Chunki, amalda mashina biror hisob-kitobni
amalga oshirish uchun yoki yonidagi qurilmalaming o0’z ishini boshlashini yoki tugatishlarini kutib turgan bo’lishi mumkin.
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@ Robotishlari jarayonini ishga tushirishdan oldin barcha ishchilar xavfli hududni tark etganliklariga ishonch hosil giling.
7hS 0| SIETE Lol AjZ0] Q=] oIttt
© Robotlashgan ishlar (payvandlash, bo’yoglash, va hokazo) dan kelib chigadigan ehtimoli yuqori xavflami oldindan ko'rib chiqing.
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@ Barcha homoya vositalari va qurilmalarining talabga muvofiq ishlashini ta’minlang.

DE WEHA BYHOR NSHEE RN,

o Xavfli hududlarga kirish uchun belgilangan xavfsizlik yurignomalariga doimo rioya qiling LTILPES
(robotlar ish jarayoni va/yoki himoya to’sig’i ichida sodir bo’ladigan xavflar mavjud ] b ieaish e
hududlar). wimasin | [ b | g
BTURE 150l 5101 MAHE US4 Y= BT WSBUH Sof Lhol DY T FAHR IS F4 I'J NN .

o Vazifani tushuntirish va/yoki ta'mirlash protseduralari va vazifani shularga mos ravishda e
bajarish hagida tegishli yo’rignomalar tayyorlang. L]

WAl B4 5O HRfof tfet #EE 02| Fotod z1 0] ol whah Hedstct,

o Xavfli hudularda ishlashga ikkitadan ko’p ishchilar yuborilgan hollarda, oldindan kerakli aloga usullarini tayyorlang.
291 Ol X191 Al QNN WS Ol2) Htct,

o Xavfli hududlarda ishlaydigan har bir ishchida baxtsiz hodisalarda to’xtatish vositasi bo’lishi shart. Xavfli hududga kirgan
ishchilardan boshqa hech kim robotlami ishlatish huquqgiga ega emasligini ta’'minlang.
I Lo Zeit A= BINNAIZ B 4 i HAIS 242 Foisin Xelxt 0j2)s ZHl 222 AM6HA UES Dl RAFI,

o Ta'mirlash ishlarini boshlashdan oldin, tiziimda qolgan elektr quwatini olib tashlang va robotlami eng qulay stabil jismoniy holatga keltiring.
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@ Vazifani belgilash va/yoki ta’'mirlash ishlari vaqtida yonlarida turgan robotlar yoki qurilmalarga zarar yetmasligi uchun tegishli himoya choralari ko'rilishini ta'minlang.
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e Ish qurollarini almashtirish xavfli hududlardan tashqarida amalga oshirilishi lozim.
BT 59| S YT S0 MBI

o Robotlashtirilgan ishga aloqgasi bor ishchilar va yangi ischilar chuqur tayyorlov-0’quvdan o'tishini va ishlab chigarishda sodir bo’lgan har qanday
yangiliklardan ogohlantirilishini ta’'minlang.
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F CHECK  Xavfsizlik yoruglik pardalarini risoladagiday o’matilishi
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+ Xavfsizlik yoruglik pardasi ishchining parda himoyasi hududiga kirganligi aniglangan zahoti ishni favqulodda
toxtatishga mo’ljallangan bo’lishi lozim.

TSR SIS T2 2RI 220, BIAER| HAIS ZA MSAL 4 U A

v Ishchilamin%xavfsizlikj'om(ﬂlik pardalari (Famrab olgan joyga kirganliklarini sezish uchun kerakli miqdorda optik o'qlar o’'matilishi lozim.
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v Yg()énégﬂ%gg‘bﬂlgqg%v&h% g‘ugn!r}rxl‘aglgnt %%glx g_rg&ktgrdan keladigan nurlardan boshqa nurlami sezmaslik xossasini o'matishni ta'minlang
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Ma’lumot: KOSHA yurignomasi (M-61-2012), Ishlab chigarish robotlarini ishlatishda texnik xavfsizlik yo'riqnomasi, va hokazo)
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Ishchi Po’lat Listlari uchun Konveyer Kamarining Ostki
Qismi bilan Asos orasida siqilib qoldi
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Xom ashyo (o’ralgan kalava) dan po’lat listlari kesilib kichik bog’larda to’planadigan
joyda, bir ischi po’lat listi uchun konveyer kamarining ostki gismi bilan konveyemi uslab
turuvchi asos orasida siqilib qoldi..

AT YIS HE SHEIZ B0 0156 = A T3 TR 2 Eofols AE0IM MR HEEE HEOSE 200 5172t 2210101 XX gmaiid Ajoof 71

Baxtsiz Hodisa Sababi xisttas 2ol

® Uskuna tekshiruvlari va moslashtirishlar uskuna (konveyer) ishlab turgan paytda
bajarilgan.
Ao o7} Hs E21 Mefold B = 59
® Xavfsizlik choralari, bulardan, uskunada ishlaydigan ishchilami tekshirish,
uskuna ishga tushirilishidan awal yahshilab ko’rib chigilmagan..
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Oldini olish choralari ristoies cy=

e Uskunada ishlashdan awal xavfsizlik qoidalariga qat’iy rioya giling.
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— Ishlash jarayonidaishchilarga xavf tugilish ehtimolida, ishchilami joylashishi o'rgatilganligj, ishlash
usullariva himoya vositalarini ish boshlanishidan awal tekshiring vaxavini oldini olish bo'yicha kerakli
xavfsiziik choralarini ko'ring,
71 @7 AE Al Z2AP QIR P27 QoM Z2At iR W WS- Aefuly - USNR| 5 LR MRS 02 IS
% 9J3 WXIZ Yol WSt 2| Al
— Ish boshlanishidan awal doimiy eslatmalami yo’lga qo'ying va ushbu eslatmalar yordamida ishchilar
bilan mulogot giladigan boshqa ishchi biriktiring.
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Sozlash
vaboshga
jarayonlarda
ogohlantiruvchi

belgi qo’ying!

® |shchilar sozlash va shu kabi ishlar bilan mashg’ul bo’lganida uskuna
ishlamasligi kerak.

ol SO 2 Al 2TER|

— Sozlash, tozalash, moylash, tuzatish, almashtirish yoki moslash kabi ishlar bajarilayotganda
uskunani ishdan to’xtating va boshqa ishchilar uskunani e'tiborsizlik bilan ishlatib yuborishini
oldini olish choralarini (tizimni elektr tokidan uzing, va hokazo) koring.
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©® R89 modda (Ish boshlashdan oldingi choralar) 92 modda (Sozlash davomida Ish to’xtatilishi va hokazolar), Kasbiy Xavfsizlik
e va Sogligni Saglash Standartlari bo’yicha Mahalliy Qoida
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® KOSHA O’'RIQNOMASI P-93-2012 (Zararli Uskunalami Sozlash va Ta’'mirlash bo'yicha Yo'riqnoma)

KOSHA GUIDE P-93-2012(R51I8lAH|o] MA, HH| SX|&2| X|7)

Taallugli Qonunlarva Standartlar
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Safety Tip O —

Ta’mirlash va Sozlash Ishlari davomida Xavfsizlik choralari
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Asosiy Xavf Omillari =4 2/ziee!
© Ta'mirlash va sozlash ishlari davomida @ Ishchi sozlash, ta’mirlash, moslash ishlarini olib borayotganda uskuna ishlayotgan
paytda xavfli joyda qisib qolish xavfi; @ Ishchi ta’mirlash yoki sozlash ishlarini olib borayotganda boshqa ishchi uskunani
tasodifan ishlatib yuborgandagi xavf; ® Tajribasiz ishchi tomonidan e'tiborsiz holda uskunani ishlatishdagi xavf, hamda

@ Iflos yoki sirpanchiq ish joydagi xavf ko’plab uchrab turadi.
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| Ishdan awval tayyorlash kerak bo’lgan anjomlar =iej = zu|Atg!

® Ashoblar, uskunalarva himoya vositalarni talabga ko'ra xavfsiz ishlash uchun tayyorlang.
QIFIRICIO] LRE AT AH| W BETE LR 22T F| odash payida

o Zanuiyatbo'sa,ishlashdan awal ishioyinitartibga keltiing vashlash radiusini belgilash uchun belgilar o mating. e
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® Uskuna sozlash uchun to’xtatilganda boshqa uskunalarga xavf tug'dirishini ko’rib chiging.
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| Ish boshlashdan awval xavfni oldini olish choralari  =i¢3 = 2/&f gx|=x|
® So’zlash ishlarini olib borayotganda “Ishlash radiusiga kirmang” belgisini qo'ying.
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@ |shlash manbaini o’chiring (elektr/ moy bosim/havo), uskunani berkiting va tasoddifiy
ishlatish oldini olish uchun “sozlash paytida ishlatmang” belgisini qo’ying.
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% Uskuna yopilganidan so’ng ish boshqaruvchisi kalitni saglashi kerak. Z3Ex| MZ2% ZA= oifg AU Bt
® [shda foydalanilgan uskunani zarur xavfsizlik choralari ko'rilishini tekshiring (narvon, havoza, payvandlash uskunasi va hokazo)
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® Barcha zarurxavfsizlik choralari oldindan ko'rilganini tekshiring (muhrangan joy: kislorod va zarari gazlar konsentratsiyasi, Balandlikda ishlash joylari:
Yiqilishni oldini olish choralari, xavfsizlik bog’lovlar va hokazo.).
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I Ish jarayonida Xavfsizlik Choralari =% & 2ixA]

® |sh joyi holatini tez tez tekshirib turing. avalochih
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X Ishda qo’llanilgan ashoblar yerda qolib ketmaganligiga ishonch hosil qiling va tekshirib turing.
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® Ko’chma narvonlardan foydalanilayotganda ishchilar juft bo’lib ishlashi kerak.
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@ |shlami oldindan belgilangan tartibga asosan olib boring, va doimiy ravishda ish joyida xavfli
faktorlar yo'qligini tekshirib turing.
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| Ishdan So’'nggi Xavfsizlik Choralari =% 52 = 271 4|

® |[sh joyini tartibga soling va saglang; uskuna yoki ish joyda to’kilgan moy yoki suvni yaxshilab tozalang.
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® |shda foydalanilgan xavfsizlik anjomlari va himoya vositalamini 0’z joyiga qo’ying.
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® |shchilar ishni tamomlagandan so’ng ularni xavfsiz joyga ko’chiring.
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® Uskuna yana ishga tushirilganda yaqin atrofdagi ishchi yoki uskunalarga xavf yo’qligini tekshiring.
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® |sh davomida joylashtirilgan belgilami olib tashlang va uskunani yana ishlatishdan awval uni oching.
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Flanetsni Quvurga Payvandlash Ishini Olib Borayotganda bir Ishchino
Katta Suv Quvuri Siqib Qoldi.
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Aylantiruvchi uskunaga, og’ir narsalami payvandlash uchun qo’yiladigan uskuna, qo’yilgan og'ir (2

tonna) quvurni payvandlash jarayonida quvur og'irligi ishchi tomonda ko’p bo’lganligi sababli uni bosib
qoldi.
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Baxtsiz hodisa sababi =4 Ogishnianiglash

uchun markazini
@ Aylantiruvchi uskunaga qo'yilgan og'ir suv quvuri muvozanat bo’'Imaganligi a“"‘é%“é‘é#éi‘““a
sababli oldiga egilgan.
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% Aylantiruvchi uskuna shinali (qattiq shinali) to’rt aylantiruvchi silindrar bilan jihozlangan bo’lib unga og'ir suv quvuriarini
joylashtirib ishchi silindrami tezligini belgilagan holda payvandlash ishlarini bajarishi mumkin.
ElgEel= 4749 EfojofAl(SEro[0)) &M 25 MXIEH 7 |[AXNXIZ TETEL! tE 4rs S2is2 & WA=
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Oldini olish choralari =istoles ch=

® |shni boshlashdan awval aylanuvchi uskunadagi obyektni og'ishini oldini olish choralarini ko’ring.
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— 0g'ir obyektni muvozanatsiz o’matilishidan silindrlardan ko’p og'ishini oldini olish uchun mexanik uskuna go'yishni yoki obyekt
silindrdan og’sa faoliyatni to'xtatish uchun to’xtatuvchi jihoz qo’yishni tavsiya eting.
SEAE0| HolEog £2/pid0] LiloltRlz US| OIS E HOILK| U= 7R FRIS £AF = Hofd < 015 ZXI6lo
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Aylanuvchi
silindrarga xavfsiz
ushlab turuvchilami
® 0g'ir obyektlar bilan ishlash bo’yicha ish rejasini tuzing.
BYS 3T Mol TSt AIAEM Ehy
— Ishlarxavfsiz bajarilishini ta’minlash uchun, aylanuvchi silindrga og'ir obyektlami qo'yish va olish jarayonida
xavfsizlik choralarini o’zichiga oluvchi ish rejasini tuzing.
2Y22 B2 2ol S2IiLt Uels At Al QFHRI0] RS KAASIME ZASH0] Qs XY
— Aylanuvchi silindrdan hech gachon og'ir obyektlar tushib ketmasligi uchun uni go’llab turishni o’z ichiga
olgan xavfsizlik choralarini oldindan ko'ring
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Taallugli Qonunlarva Standartiar @ 38 modda (Tekshiruv oldi va Ish Reja Tuzish va hokazo) 39 modda (Nazoratchi Ko'rsatmalari)
e 89 modda (Ish boshlashdan oldingi choralar), Kashiy Xavfsizlik va Sog'liqni Saqlash Standarlari bo’yicha
Mahalliy Qoida
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Safety Tip I —

Aylanuvchi Silindrlardan Foydalanishda Xavfsizlik Choralari
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Asosiy Xavf Omillari! <1220

® Aylanuvchi silindr bilan ishlayotganda quyidagi turdagi baxtsiz hodisalar ro’y berishi mumkin:
@ Og'ir obyekt va ishlayotgan silindr ishchini gisib qo’ygandagi baxtsiz hodisa;
@ Ishchi obyektda ish gilayotib qulab ketish baxtsiz hodisasi;
@ Ko'taruvchi kran sinib tushishi yoki trosdan shikastlanishda baxtsiz hodisa; hamda
@ Noto’g'ri ishlashda va ehtimoliy baxtsiz hodisa
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Muhim Xavfsiz Ishlash Choralari == or=ixies vt
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| Ish boshlashdan oldin tekshirish lozim bo’lgan narsalar =i At zoi Zizi= At

® Og'ir obyektlar bilan ishlash bo’yicha ish rejasini tuzib chiging va rejani ishchilar bilan ko’rib chiging.
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® Kran ilmog'i, yordamchi troslar va ko'taruvchi uskuna va hokazolar obyekt og'irligiga to’g'ri kelishini tekshiring.

g2 ol ME FeRl 277|F Ex2n 2|mnge ] 59 el =0l

® Aylanuvchi silindr og'irlikka bardosh berishi uchun u o’rnatilgan yer tekkis va gattigligini
tekshiring. Agarda kerak bo’lsa aylanuvchi silindrga poydevor yarating.

EldS2]7} MRS Ko HiEIS BB 5150| 22 OF 2| 50l LRE A Base Frame = M AR

Kran ilmogi, yordamchi
fros va ko'taruvchi uskun:

® Yuklash mumkin bo’lgan yuk chegarasini aylanuvchi silindrga belgilab qo’ying.

EldEe] Y20 S2=1 X0 750t ZItiohE Bl HAl

@ |shchilamni ish sharoitiga mos keladigan shaxsiy himoya vositalari (himoyalovchi kaska,
himoyalovchi oyoq kiyimi, himoya kamari va hokazo) bilan ta’'minlang va ulami ushbularni ish
davomida kiyib yurishini talab eting.
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® Qisqa tutashishdan tok urishini oldini olish uchun boshqaruv uskunasini yerga sim bilan ulang.

TEE WSV |e FHLUA Tl oLS ot ZX| EAl

o Silindrlami aylanish yo'nalishini adashtirmaslik uchun uni boshqaruv pultida ko'rsatib qo'’ying.
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 Aylanuvchi silindr bilan ishlashda xavfsizlik choralari Eic=ais Agsle el & eizza] At
@ |sh boshlashdan oldin motorni 2-3 dagjiqa ishlatib ko'ring va u normal ishlashiga ishonch hosil giling.

XY & HS7IZ 232 TEAP 01 92 2Ol
® |sh joyi yonida ishchilar yoki boshga buyumlar bor yo’qligini tekshirib chiging.
HAHA FHOILL CHYZ Slol 22X ZAoi=E olsin XS
® Agarda obyektda ishchilar ishlashi kerak bo’lsa, xavfsiz ish poydevorini o’mating uni o’matish
qiyin bo’lsa ishchilar xavfsizlik kamarlarini ishlashdan awal tagishiga ishonch hosil giling.
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Motomingto'g'i Ishjoyini
ishlayotganigaishonch |\ — %= tekshiring!
hosil gilish uchun
uniawal 2-3 dagiga

® Aylanuvchi silindrda mexanik nosozliklar paydo bo’Imasligi uchun obyektlami unga go’yish
va olishda zarba bo’lishini kamaytiring.
ElJEa o0l A tMES ealsL, 22 the S22 24 8koto] 71A1H &40 LA6iK| U=S &Y

® Xavfsizlik yordamchilari silindr obyektlar aylanayotganda chekkasiga tegib qolmasligiga
ishonch hosil giling.
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© Obyektni aylantirishdan oldin uni joylanishini tekshiring, va ular aylanish boshlanganda
tushib ketmasligiga ishonch hosil giling. So’ngra aylantirish ishlarini boshlashingiz mumkin.
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' Ishdan so'nggi xavfsizlik choralari {2 %o x70f 2 Afe!
® QObyektlami xavfsiz joyga qo’ying va hattoki kichik zarba tufayli ular tushib ketmasligiga ishonch hosil qiling.
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® Agarda boshqaruv pulti portativ bo’lsa uni uskunani xavfsiz yerida saqlang.
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® Ko'rib chigish, moylash, tozalash va sozlash ishlari uskuna ishlashdan to’xtagandan so’ng va o’chirilgandan keyin bajarilishi lozim.
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Zanjirning yechishi dastagini ishlatishda yechishi
dastagi qars etgan va ishchi yigilgan

d|HZe] 018 &Y & 20| F01 EHoiY

Kemalarning qad bloklarini ishlab chiqaruvchi fabrikasida kemaning gadi plastinaga
yopishtiridigan ishchi havozalardan (1,75 metrdan) Zanjiming yechishi dastagi
to'htalganda yerga yiqilgan.
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Favqulotda Uchratgan vaziyatining hodisasi x4 £io1

@ Havozalardan yigilishini oldini oluvchi xavfsizlik tutgichlari o' matilmagan edi.
QIO OV S0 IS WP | 9Ist OHHLRIS ARSI 212 Af
® Zanjiring halqasi buzuq bolib, va 0'ylanmasdan ishlatilishi ogibatida qars etgan.
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Zanjiming yechishi dastagi qarslangan zanjiming halqasi
(HI2lo] THEHE 2HiE2d)

Oldini olish tadbirari xsioizs chzt

@ Ishchiyigilishi yoki chalib yuborilishi xavfi bo'Igan joylarida xavfsizlik tutqichlarini yoki xavfsizlik havozalarni o' mating.
QI EOIRIZL HOP 10| Qs FA0| HotiTo| HOp S0 RS WP | 9Ist OFHLIZ MRISPILE OFIERIH Bl HI| 12 SO| WO KQIIm AR

® Zanjiming yechishi dastagini ishlatilish oldin zanjir va halgasining (zanjiming halgasi) holatini tekshiring. Zanjiming yechishi dastagida
buzilgan, singan, zanglangan, eskirgan yoki sitilgan gismlari bo'lsa, uni ishlatmang.
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Xavfsizlik
tutgichlarini

Zanjiming
halgalarini
tekshiringva
almashtiring...

eference Laws and Standards ® 43 modda (moslamasini ochilganda himoya giluvchi choralari) 96 modda (Ish uskunalarini boshqa magsadda ishlatilish
~ taqiglanishi), Professional xavfsizlik va sog'likni saglash standartlari bo’yicha mahaliy qoidalar
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Zanjiming yechishi dastagini xavfsiz ishlatishi
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What is a Lever Puller? zitiZei2t?

@ Zanjiming yechishi dastagi, bu qo'lda boshgariladigan moslanma, unda asosiy qad, dasta va zanjir bor. U qurilish a'zosini unga kerak joyiga oborilish
uchun, og'ir ob' ektlarini vertikal tarafiga tortish, va quruvch a'zosiga yopishtirilgan sim arqonining chuzilish kuchini kamayish uchun ishlatadi.
22 (Lever Puler= 2I24S 0[&3h= E717 T2 M 24 SHS - HQ SO A= Qlom, 2XHE Hst= Hxlol BoE77iL 5822
ASlR G717 231 1 Q0|02 0] M2 & mf AF8st= 7|70l

<Zanjiming yechishi dastagi bilan harakatlari>

LR

@ Zanjiming yechishi dastagining ko'rsatilgan yuklanmadan oshilgan ob'ektlari uchun ishlatmang. Zanjiming yechishi dastagining muvofiq quwati bilan ishlating.
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® AgarZanjiming yechishi dastagining ilgaki yechishi xavfi bo'lsa, ilgakini bevosita ob'yektiga ulamang, undan ko'ra gisgichni yoki lugini ishlating
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@ Bajaradigan yechishi dastagining va gisqartirish halqalarining statusini tekshiring Jixozlarining
A=pfH - 02 S MSMELS SIQIGIC holatini V-a o
S ES S H&SHIE o, mahkamlanishini

, " . e TR tekshiring!

o lIg'akda, va zanijir yechishi dastagida jiddiy deformatsiyasini yoki buzilishlar, va

hogazo, mavjudligini tekshiring.

2lE(0| & 2ENRI] Loy, 32 5 et Y X &2 YAl 2RI

@ Yechishi dastaginingilg"aki, qo'shmoq to'g'na va yuklash zanijiri o'rtasida yeilish va ulashini teksgiring

dlEe(e| S0t 2EXRI S HET AE Y & DIRYEE =Holsitt

@ lig'ak va zanijir bir biriga mos kelganligini tekshiring.

2i|HEe] S0t 2ERHRI0| LElido] QA| SIS,

@ Yuklanadigan zanijirligini buranmanligini tekshiring
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@ Zanjiming yechishi dastagini ishlagishda dastagini (qo'Icha)ni maksimum limitiga bir qo'l bilan torting.
BIBIATIO)E Bt 020t FCfE LA ABBICL

@ lig'akni metallik plastinaga bevosita ulanmang, agat ilg' akning og'izi spegsifikatsiyadan 10 protsentdan ko'proq
kengaytirilgan bo'lsa, uni almashing.
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10 protsentidan

ko’p kengaytirilgan
ilgaklarini

Imashtiring...

@ Harakatlangan gisqich bilan ilmoq tekshirilgan paytida ishlayotgan yuklamani dastagi o’rmating.
0|t S| STUMENS HIGIRIA 20l M o1ES TiBich

@ Dastani o’langan ilmoq joyini qarshisida ishlatmang.tebratmang.
=2 Z0IE YIS S0l AIR0lM 2HiE Hissict

@ Yuklama paytida operatsion nazorat dastasini yoki zanjirini tegmang va tebratmang.
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@ Yuklanma zanjiri ob’yekt yonlarini mustahkam ushlaganligini tekshiring.

2ERI0| £2lle] il RARI0] 23 QUK Solsict
@ Dastagiga trubkani ulanishida ortiq kuchini ishlatmang.
2Bl THOI= 52 719N 215t 812 7ioHK| QIES B

@ Dastagini ishlatganida yog'och yoki bo’lak ishlatish orqali yog'och yoki bo’lak mahkam payvandlanganini tekshiring.
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Axlat bo’lgan alyuminiumini eritish pechiga
quyganida suv bug’ining portlanishi ro’y berdi

Szl HEF0ls £Y S #3571 52

Eritish pechiga 6,6 metr keng xoda va sanchqi yukko'targ'ichini ishlatilib xomashyo (axlat alyuminium)
qushilganda xomashyo nam bo’lganligi uchun (tonna qopida) suv bug'ining portlanishi ro’y berdi.
gall=0l HYR0lE Y2 SUNAS Astod XA Z30| Ax|=E 20| 2 66mO] MUIHE 0|8, YRS Uo| HE &2t A=(EWo= £
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Favqulottda uchratgan vaziyztining sababi stz 2
s s v
yopishtirilgan narsalarining
mavjudligini tekshiring!

o Suv bug'ining portlanishi eritish pechiga qushilgan xomashyoda nam bo’lganligi uchun
ro'y berdi.
8oz EUARO| 20| 5t £57| B wH
— Axlat alyuminium binoning tashqarida saglangan va yomg'imi singdirdi. Biroq xomashyo eritish
pechiga ko’shilish oldin namini tekshirish va yogotish uchun choralari gabul gilinmagan.
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® Eritish pechiga ishlatilayotgan ishchilar (issiq ishi) himoyalanuvchi
moslanmalarini taqib yurmagan.

Sa2(ng) AUl MYst 257 0

Oldini olish choralari =tsoizt ciz

o Eritish pechiga ko’shilayotgan xomashyo materiali butunlay quruq
bo’lganligini tekshiring. Kl

SaAA £ BRO 87| 52 st & A " .
) E[ltlsh pechi (|§S|q
— Suv bug'ining portanishi, va hogazoni oldini olish uchun metal eritish pechiga ko'shilishdan ishi) operatorlari mos
. . . - s L bo’lgan himoyalanuvchi
oldin xomashyoda nam (suv), xavfli moddalaryoki bekitib yopishtirilgan narsalarining moslanmalarini
mavjudligini tekshiring. tagishlari kerak.
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o Eritish pechiga ishlatilayotganda (issiq ishi) himoyalanuvchi
moslanmalarini taging.

Sai2(ng) Hext MYet 257 HE

— Issiq jihozlar bilan ishlayotgan ishchilar, jumladan eritish pechka, mos bo’lgan
issigligidan himoyalanuvchi moslamalarini taqib yurishlari kerak.
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Moshbo'gan gonunlarva standartari ® 250 modda (Issiq eritilgan matyerial bilan ishlatish) 253 modda (Eritish pechkasiga metal fragmentlarini
I ko’shilishi) 254 modda (Kuyishlarini oldini olish), Profesional xavfsizlik va sog'likni saglash mahaliy qoidalar
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Issiq eritish material bilan ishlatishida xafvini oldini olish uchun choralar

S81g= S0l 23t ey

® Suvyuqori tempyeratura uchrayotganida bug'iga aylantiradi va hajmida 1000dan 2000gacha ko’paytiriladi. Ushbu ko’paytirilishi ichki
bosimiga sabab bo’ladi, va u yonida bo’lgan eritilgan matyeriallarini portlanish harakatida tarqatadi. Ushbu suv bug'ining portlanishi deb

ataladi. Quyidagi holatlar suv bug'ining portlanishining asosiy ogibatlari hisoblanadi:

@ Elektrik eritish pechkasiga matyerialini qo’shilishidan suv bug'ining portlanishi favqulotda uchratgan vaziyat;

(2 Axlat yondirishi yo'lini inspektsiya gilganida suv bug’ining portlanishi favqulotda uchratgan vaziyat;

® Nam olingan alyuminium shlakini eritish pechkasiga ko’shilganda suv bug'ining portlanishi favqulotda uchratgan vaziyat.

MR HEfol U= 20| D2k HEL|0] 71H| JEfZ B 0 1,000~2,000819f A% YHO| ojLim, ojuf et Loz SETHS0| et Bi0i|A ZEHOZ QIR0 Yilsh= dlogs Leith
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uchun oldini olish choralari £s22= Sofl o/5t /Eol|t o=

@ Issiq eritilgan metal (“Issiq eritilgan matyerial”) bilan ishlayotgan shaxtasida suv bug'ining portlanishini (issiq metal axlatini suv bilan ishlov berishidan mustasno)
oldini olish uchun joyining atrofida: @ Yer ostidagi suvini binosiga oqib girganini oldini olinayotgan struktura, yoki @ Yomg'ir suvva/yoki operatsiyalarda
ishlayotgan suvi binoga oqib girishi tagsimoti o’'matilishi kerak.

883 10| Y2O/GI'SDTS)2 FFots TE@E| BAWN7 IS 22 Helots %S Feol tisto] 4
@ XloH7t IR MOIEES 242 WAIE & Qs 72X, @ MY+ U 50| LIEE MolEE X2 WXIE 4 9l

@ Issiq eritilgan matyeriallar bilan ishlatish binosi quyidari strukturasi bo’lishi kerak:
® Uning poli suvini to’planishi kerak emas @ Uning tomi, devorlarva oynalari yomg'ir suvini ichiga oqib girishi oldini olishi kerak.
BNAUSES FFote AHIS LIS0| MRS A B0l 5104 @ BIZIS 20| 1OIX| OfLisHs 1E, @ XIZ -8 & S2 WS0| MoISA| %= X2 $it,

® Issiq eritilgan matyeriallar binoda operatsiyalarini boshlanishdan oldin suvyoki namlik to’planmaganligini tekshiring.
BEIAUSES Tl MUS of= 42 oig BSNAUSS ZTote Al 20| 0PILH &2 Mefol UK pSS Solst = Hsic,
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@ Suvini (suv granulyatsiyadan tashqari) yoki issiq metal axlatini ishlov berish yahshi suvini ogib ketishi bilan jihozlangan joyida amalga oshirilishi kerak.

DHO| FEMN IS 22 AMelolL HY[ohs A ohs 42 tiart Hels FA0M HAYS Btk (H, SA0kEAEIE sle 220 M)
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@ Binoning polida va joyida suvini ishlov berishdan (suv granulyatsiyadan tashqari) yoki issiq metallik axlatini tashlashidan oldin suvini

to’planmaganligini tekshiring.

DHO| FETPIE B2 M2loPAL 7 [oHs HUS ot Z TIE- HEE Hi0] 20| DOIX| YSS S0IB 5 HAS BTk (B, 24%RIS ot Z2 A2

Metalik fragmentlarini metal eritish pechkasiga quyishi operatsiyasidan oldin suv, xavfli moddalar yoki bekitib yopishtirilgan narsalarining

mavjudligini tekshiring.

340| FaH20) B4 BAZVIS P HUS oHs 22 34 A 2 9FS U UHT 87] S0 S0f UK LSS EHoIB 3 KIS Firy,

va ulardan eritish pechkaning joylarida, girralanayotgan
lava hogazo muntazaam ravishda tagib yurishini so’rang.
=S
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@ |shchilariniximoya qilinuvchi moslamalari, jumladan issigligidan saglanayotan kiyimi, bilan ta’minlang
pechkasida, oyna eritish pechkasida yoki boshga ko’p hajmida issiq matyerial bilan ishlayotgan joylard
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Materiallarini aralashtirilganida ishchining
uniformasi Aylanadigan pichog’ining
protruziyasiga chuvaltildi. := = = sos 2o me= 22

Siyoh xomashyo materiallarini aralashtirish o’tkazilayotgan aralashtirish (qiyoslash) mashinani
qo’llangan ishchi o’limga qoqilgan, chunki uning uniforma aylanadigan pichog’ining protruziyaga (xar
tomonda 12.5 mm bo’lgan) chuvaltildi.
BBl BB (CIZE)E 0125101 YRR HIFEIY 2 HiE| S DT SSR(UH 212} 25mm SE)0i| S0 247|TA ZA
% Aralashtirish (qiyoslash) mashinasi: siyoh xomashyo materiallarini aralashtirishda sekin tezlikda qo’llangan moslanmasi;

unda aylantirilayotgan o’qiga mahkamlash ninasi mavjud, ushbu nina har tomonda 12.5 mmga protruziya gilinadi.

BHED (CIES): 23 §I=E K40z nay uHaﬁim@u\i TP BiED| SIS SEILE DHAP = GES SiH YHO 247t Remmd SR US

o Aylantirilayotgan o’'qiga mahkamlash o)\
ninasi 0’zgina protruziya bo’lgan. k
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o Operatsiyasida girshatib olingan m@] o= il L
matyeriallari aralash tankidan ortishida WEs 3 o
ishchining kiyimi mahkamlash ninasi bilan Aralashtrilayotgan
ishgol ilingan. )

(I CIZE)

Oldini olish choralar xistoi=s ch=

® Aylanadigan pichog’ining mahkamlash ninasini ishlatishda oldini olish choralar

S|Ee o DTl et YS R

— QOqidan protruziya gilinmayotgan mahkamlash ninasini tanlang.

T AR Al S5 Ho} 9l 22150| 5 T 202 AX50] A Pt o
— Agarninaning kengligini tuzatilishi giyin bo'lsa, uning ustiga qopgogini o'mating. R s
2ol 20| o4 S22l SHE AR . qopqog/ini bekiting...

@ Agar protruziya bo’lgan aylantiralayotgan gismiga yaqin ishi o'tkazilishi kerak bo’lsa aralash tank
operatsiyalarini to’htating.yahshilaning. 2 =¢io) ut= erxizief uig s
— Aralash moshinaning operatsiyaga tushishi oldin aralash tankining qopqog/ini bekiting.
HHEIS S5 SlHs 0| TT5I0] SIS ANE ZR HIEA| 23R 3 2
— Favqulotta uchrayotgan vaziyatida to’htatish moslanmasini (aralash moshinasiga) o’mating, va ushbu moslanma ishchi uchun osonlik
bilan etishi mumkin bo'lganligi kerak.
HIE7| 7HS ol BHEISOl B HEAl M 5 Kl
@ Install an emergency stoppage device in a place (on the mixing machine) easily accessible
by aworker conducting the operation. A

HIE (ol BIAERISAIS SR} F20] OISt (R Aol Ax|
ooz aceegiz s @ 87 modda (Asosiy harakatga soluvchi ogining xavfsizligini oldini olish) 92 modda (Operatsiyasi vagtinchali to'htatilgan,
HOHI A= va hoqazo, izmat ko'rsatish paytida) 94 modda (ish bosh kiyimini taqjishi, va hogazo) Profesional xavfsizlik va sog'likni saglash mahaliy qoidalar
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Safety Tip s ee——

Tiginlash va kesishdan sababli favqulotta uchrayotgan vaziyatlarini umumiy oldini olish choralari

7% - B ot oS et =X

Tiginlash ya/%/oki kesishdan sababli favqulotda uchrayotgan
vaziyatlariga tez olib keltiradigan moshinalar =< 712 - zct 7t 9131 717412

® Tiginlash va/yoki kesishdan sababli favqulotda uchrayotgan vaziyatlar quyidagi moshinalardan olib ro’y bo’lishi mumkin: @™ Mexanik pres,
@ Egillayotgan qo’llik bosim turidagi moshina, @ Konveyer, @ Pechat’lanayotgan moshina, ® Pechat’lanayotgan moshina, ® Yung
oladigan moshina, @ Ovqat ingrediyentlarini ishlov berish moshinasi, ® Go’sht maydalash moshinasi, @ Go’sht ishlov berish lentali
arra, © Drel moshinasi, @ Un qilib maydalanish moshinasi, ® Grinder

7Y E= EHE Toh7t 0| Eish= 7 IAFRE @ 71 LA, @ SHA 27|, © 2iH0[01, @ QA7) © & 8&V, © FE7| @ AN 71E7], ® |5 2417,
O SR 7ISE UE 0 =27| O 27| @ 47| S0 US

e Sing'arish, qiyalik va yigilib tushish favqulotda uchrayotgan vaziratlarini va potentsial xavf
faktorlarino oldini olish uchun operatsiya qilinadigan joyini tozalang va pokizada saglaning.
Z9/2 2| T=510] 0|12, Zef HOf, BOfY 50| IS Apf3ict

@ Moylashini ishlayotganida yog’ olinadigan moslanmasini ishlating va axlatini tez olib tashlang.
EF S/ AR A= QOIS MRIoH, AZR S SAIR HPHBIC

@ Joxozlarini operatsiya va xizmat qilish uchun kerak bo’ladigan fazoni ta'minlang.
Xizmat ko’rsatish ishini to’htating.

2T 8 RAI20 S8 SUS 2o, 2| = AARICE

® QOperatsiya gilganida aksessuarlarini, bezaklarini va erkin jihozlarini ishlatmang. Xavfini /
oldini olish uchun ishchi 0’zining sochini qalta saqglashish kerak.
B 71 viEble LASHS So| X2S Solo] U S Aol I

e Ishchilarga moshinaning potentsial xavflar, xavfsiz ish jarayonlar va xavfsiz ishlatish
protseduralar, hamda xavfsizlik tizimida xato/yoki buzuqlik paydo bo’lsa darhol
xabardor gilish jarayonlar, vazifalar va xavfsizlik qo’llanmalar hagida o’qitish va o’qishni
oboring.
BP0 9l OFRYEIe] Wi 3l OFHST R} ORIEIRIC| 7 st EE AR QFHIR| T HOR SO SA| A 59| 1S SIS SIS Birt

@ Asosiy operatsiyasini, asosiy operatsiyaga bog'lik ikkilamchi operatsiyalarini, va atrofdagi ishchilar uchun xavfi olib kelishini mumkin
bo’lishini puxtalik bilan ko’rib chigib tiginlash va/yoki kesishdan sababli favqulotta uchrayotgan vaziyatlarini imkoniyatlar bo’lishi
oldini olish uchun choralarini ko'ring.
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% Ka'rib chigish uchun punktlari: @ Tayyorlash * Birlamchi operatsiyasi * Sozlash va/yoki stabilizatsiyalash ishi @ Oddiy operatsiyasi ® Rishlangan produktlarini olish
yoki moshinada sigilgan boshqa moddalarini olib tashlash @ Sozlash ® Tozalash ® Zapravka qilish @ Tasodifiy inspektsiya va xizmat ko’rsatish, va hogazo.

HEAR: O 2TEH[- AR 2 5 P 21 @ HERH O 7RI 7182 0I22 82 A1 @ 28 0 84, 077 O A ZY - /A2 5

Xavfsizlik qurilmalarini quyishining asosiy printsiplari 2=7ic xx

e Moshina ishlatilishiga, ishlanayotgan produktlaming o’lchovlari va formalarga,

matyeriallarini berish metodi va ish joyining umumiy holatlarga mos keladigan himoya el Fmv,t;aa uhatgan
qiluvchi yo'llovchilarini qo’llash kerak. Ulami qo’llashishi operatorga engil bo’lish kerak. i it moslamasiniva ozaro

gslcE T RXEH, Jtas 27| U BN, AXlEEEY, el BH 52 naist] sy 2% 25 T [ '} Dikirova giinadigan

HEIe0F 5HH SFAH B0l ALBE 4+ lofof Bict,

— Tiqinlash yoki kesish xafvi bo’lgan produktlari bilan ishlashida blokirovka gilinadigan himoya giluvchi
yo'llovchilaryoki mavjudligini sezlatgich moslamasi mahkamlangan kuzatuvchidan foydaliroq bo’lishi mumkin.

28 & 71Z201 77| 412 3L E2 LSRN QHEIIEL EMARIFAL G XY & At

® Himoya qiluvchi kuzatuvchini shunday o’'matish kerakki, u moshina ishlayotgan paytida
ishchilar xavfli doirasiga oldin borishini giyin giladi.

2T Al 22Xt fIg] Hdots Ae URIE 4 A=E HX[SiCE

® Himoya qiluvchi kuzatuvchi mahkam va qattiq bo’lish kerak, ishchi uni maxsus
instrumentsiz olishini imkoniyatsiz bo’'lishi kerak, boshqa protsessiga o'tishi mumkin
emasligi bo’lishi kerak.

EE5tT 711510f 22APF BTE A5 %1 UoIZ AL, 7IE2 MRS 9T 1S BHOR Z1LE 4 Qlo{of Bict,
@ Agar himoya giluvchi yo'llanmasiga ochilishi o’matilgan bo’lsa ishchining havfli joyiga yakinlashini oldini olish
uchun oning o’Ichami iloji bo’lishgacha eng kam bo’lishi kerak.

YSIIE0] JHFRE ERIoh= FR0l= 22APE 2felol Eots s YA 4 =R Z[fet 2 R[St

<Mavijudlikini sezish moslanma (misol)>
CERMZRIERIC)

e Agar himoya giluvchi yo'llanma xavfsizligiga kerak bo'lgan darajani ta’minlashiga yetarli bo’lmasa, tez to’htatilayotgan moslamani, xavfsizlik
matini, bir biriga o’langan moslama, avtomatik yoki yarim avtomatik ravishda materrialini uzatish moslamani o’rating va ishlating.
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n Mukammal ma’lumotiar KOSHA QULLANMASIni M-26-2013 o'qing (Tiginlash va/yoki kesish favkulotda uchrayotgan vaziyatlarini oldini olish uchun texnik qo’llanmasi)
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Ishchi bug’ qozonida ovgat
pishirayotganda kuydi

PCEELE T EEN

Ovqat pishirish jarayonida, bir ishchi qaynoayotgan suv va ovqat masallig’idan (kartoshkasimon taro
sabzavoti) kuydi. Bu hodisa ovqat masalliglami odatdagidan tezroq pishirish magsadida katta bug’ bosimi
berilganda, bosim ostida ishlaydigan qozonning xavfsizlik qopqog’i ochilib ketishidan paydo bo’lgan
tirgishdan masalliq va suvni chiqib ketishidan sodir bo’lgan.
= R L AR T 00| TES o Al7| Slof TANSCE ARMSE DiCKSIA Hof x| 20| 20l M2t 912 Asin oFFY ARt nitelo]
JEMZ 2 20| Ho{ 22t SHAS U ' ] e

X Xavfsizlik gopgog'i:

D) AT & Olof| B 21t 87 (VAT & HOR LI RIIE HolFE o4

Baxtsiz hodisaning sababi st 20!

e Qozonga o’'matilgan xavfsizlik qopqog’i kerakli tarzda payvandlanmagan ekan

AE| T S OIFY SENED ST HEE AIS
— Qozon mahkamlovchi gatlami (prokladka) va xavfsizlik qopgogini butun aylana bo'ylab payvandlash o’'miga,
ayrim nuqtalarda payvandlangan ekan xolos.
QIS EF2lQt 20| ZAHOZ BYEIX 4T UH 702 HYEl0f Qs el
% Odatda, qozonga beriladigan bug'ning bosimi 0,1 dan 0,3 MPaga teng bo’ladi; bunday bosim ostida, taro sabzavoti 30 daqiga atrofida pishadi.
S4 A 13 01~03Mpa HOIZ AFZ, MR(ERITH7H ORI AlZF 9 302 HE
— Ovqat pishirish vagtida, qozonning xavfsizlik qopgog'i osti masalliglar bilan to'lib qolgan. Buning ustiga
qo’shimcha bosim berilgan. Natijada taro bo'laklari yuqoriga ko'tarilb, xavfsizlik qopog'iga kattabosimda ta'sir ko'rsatgan.
RS A= 5 AY T2 URE oY Yo| 2RIt Z30] 9 MBI 715 &t ot AR TiCt B Al E2iTi7E AR 22 9j2 4si0]
QIO 13RI 20| oS A

* Xavfsizlik qopqog'iga kattabosim ta'sir gilgan: Suvva suvga to'yingan taro bo'laklari ogirligi.

oiRiof 7ok 22l 2712 345t =ity 9l 20| F2

e Ishchi odatiy zararsizlantirilgan kiyim va fartukda bo’lgan. Bu esa yuqori harorat sharoitida
mavjud bo’lgan xavflar muhitida ishlashga mutanosib emas.

s D20 9l 9IF Tl K| U2 U S 2 YRS HBEN KR

Ishchlaruchuntenika |
i qoidalar
Buglashishi usullari

Oldini olish choralari xistols ci=t

e Qaynatish ishlarida xavfsizlik qopgog'i ishlatilishi zarur bo’lsa, qopqoqni gozon ustiga qozon cheti
va qopqoqning to’la kuchini hisobga olgan holda payvandlang; va payvand ahvolini deformatsiyga
uchraganyoki uchramaganligi aniqlash uchun tez-tez tekshirib turing, va hokazo.

A= 21 QEHUS AaiA AISE! S Hirelot 2ol B A A4S T2iolof 81 9 A, ALE S01E A2 Ui 50| AFIS

® Bosim ostida ishlaydigan qozon ishlashini nazorat gilish hamda sodir bo'lish imkoni bo’igan xavflar va baxtsiz hodisada amalga
oshiriladigan harakatlarda tegishli texnika xavfsizligi protseduralarini olib borish va aloga usullarini belgilang va ishni
(bug’ yetkazib berish) boshlash oldidan ishchilarga barcha kerakli ma’lumotlami yetkazing va tegishli tayyorlov mashqlarini o’tkazing

HRNRATTE T AL T AT} BRI SR 9 O A K0 9151 2 T i SO 2RIBt OPSIRIERIS DRI KRR T S5t 1R 2 4%

® Bug’ bilan ishlaydigan ishchilardan ish jarayonida suv o’'tkazmaydigan va issiqqa chidamli himoya vositalarini kiyib ishlashni talab qiling.

28 ZEOIM Zohi= ZRiol| 220] A0 Yoot & sl 28 FHE X[Eol] 28ES =4

® 31 Modda ( Shaxsiy himoya vositalaridan foydalanishning cheklanganligi) 32 Modda ( Shaxsiy himoya vositalarini targatish,
va hokazo) 33 Modda (Shaxsiy himoya vositalari boshqaruvi) Mehnat muhofazasi va Salomatlik Standartlari bo'yicha
mahalliy qoidalar
AIOFEIEZA7 Z50f) BH5E 72| MBI ETO| B AR, M32A(E 570 X2 5) MSsZ(2 570l 22) — "




Safety Tip e

Bosim ostida ishlaydigan qozondan xavfsiz foydalanish

Zalg 3 oK)

Bosim bilan ishlaydigan qozon nima? zzig =2of2t?

© Bosim bilanishlaydigan gozon, sho'rva, past olovda pishiriladigan ovqat yoki suli bo'tqasi pishirish uchun gaz (SPG, QPG) yoki bug'da ishlaydigan
aylanuvchan vositasidir. Bu qozon turli magsadlarda ishlatiladi va unda ko’p migdordagi masalliglami gisqa vagt mobaynida gaynatib bera oladi.

JIA(LPG, LNG), 2Y2] 57|15 922 oltd =8 BoPL, 28 £= = 58 Uee ol A8cke ST Zevlonf, HARN] Cigel 828 BY 4 1 CHEXe2 A&Jtssith

— Gazda ishlaydigan bosim gozoni: ichki/tashqi gozonlardan (cho’yan, SUS), tayanch oyoqcha, markaziy olov beruvchi, yondiruvchi, aylanishni nazorat gilish
dastasi (chuvalchang ushlovgichli), gopgoq va yoqilg'ini yogib-o’chiradigan klapandan iborat. Ichki qozon cho’yandan ishlangani sababli, bu gozon katta termal
quwatga ega va shuning uchun qovurma ovqatlar pishirish uchun ishlatiladi.

TIAAL LI/RIE(EH, SUS), XIRICH2], S, HokE, M ZEMS(RI710]), 572, (A= 50| P2 LR &2 M2 312i0] Zsle] S8 AIg

— Bug'da ishalydigan qozon: ishki/tashqi bo’limlar (SUS), tayanch oyoqcha, manometer, aylanishni nazorat gilish dastasi (chuvalchang ushlovgichli),
qopqoq va bug’ quvuri (trubasi)dan iborat. Bug’ning ish bosimi 1,5-1,7 kg/sm2 va qozonga xavfsizlik klapani o’matilgan. Odatda bunday qozon sho’rva
pishirish uchun ishlatiladi.

ASAL LI/QIEXIZISUS), XIXICe], QP s Qf2A|, 51 REMS(R7(0)), £, 2Ye Sl 52 122
Li- QI Af0| RS2 AHEH, B7IAMEYZ(15~17kg/em), QFIEE MX| AHRLE SX|5He 2 X222 F2 AIS

Asosiy xavfomillari  — ogib ketgan gazni olov olishi sababli o't ketish yoki portlash sodir bo'lishi.  — Qaynoq bug’ yoki qaynoq idishlardan kuyish.
A0 JtAE Al Hatz 0I5t S|, 2 At /I IR B71 A &710f ofst st 2
— Qozon ichidagi masalligni aralashtirish jarayonida sodir bo'ladigan sirpanib ketish yoki bel og'rish holatlari.
20| i8S §7I= 2ol HoiR & @S 2I&

Bosim qozonini xavfsiz ishlatish =2 =it «
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o Gaz oqib ketishini oldini olish (gaz yoqilg'isida): Gaz oqib ketishi aniglangan zahoti darhol gazni o’chirish Xavfsizlik

kranini yoping, deraza va eshiklami xonadagi havoni yangilash uchun oching; xonada turganingizda A
mutaxassis kelib vaziyatga bahobergunga gadar ko’zlaringizni yopib turing. tekshiring!

JALE SRIERVIAL) 1 TIARS 2R Al BA| 71A AEHISS 20D, F2T SUL 52 B H0f #7155 3 HRIt SA ADIA] 81 2A

@ Bosimni chigarib yuboradigan klapan (xavfsizlik klapani)ni tekshirish: Qozonga kelgan ortiqcha bosimni
chiqgarib yuboradigan klapanni risoladagiday ishlayotganligini va muhri joyida ekanligini tekshiring.

YBUBTRIQIUS) SOIATA)  BU2E| TTis AY(E7)] Y A Al 1Y YRAS WEAIZ 4 UL HUNS R2 U BOINE ol

@ Aylanishni nazorat qilish dastasi xavfsizlik tayoqchasini biror ishchi dastani ishlatganda bo’shab
ketmasligi uchun mahkam qilib o’mating. Tayoqcha mahkamligi ish jarayonida gozon ichidagi
ovaqat to’kilib ketishini oldini oladi.

3T 2 HS0] S0 229 ES0[ £OIXIX| =5 DHYRQH )= 220t g 22610 S2tol 221X =5 211s| 1y

e Qozondan qaynoq mahsulotlami ishchilarga sachrashi va boshqa ehtimodan xoli bo’Imagan xavflar mavjud
bo’lsa, ishchilami inson tanasini to’piglarigacha yopib turadigan suv o’tkazmaydigan fartuklar kabi shaxsiy
himoya vositalari bilan ta’'minlang vaulardan ish vaqtida ushbu vositalradan foydalanishini talab giling

742 LIZ20| 2O S SIESH 45 B4 Al 314 SORTE| XN HET 4 U= WK BEEE W YADL S HEETR KT

@ Ish joyini, xususan qozon atrofini muntazam tozalab turing va doimo toza bo’lishini ta’minlang. Chunki suv, ichaklar/
shlanglarva boshqa jismlar sirpanish xavfini tu ’dirmasligi lozim.

=& 7900 27| 22 Sl Holisof Qg goid «Igio] gl=s 37150l P o 2Rt 228 AR Mvisls § Fel¥E X

@ Qozondagi mahsulotni to’kish yoki gozonni boshqa joyga ko’chirish zaruriyati tug'ilsa, aravacha ishlating yoki bu ishni ikki kishi bo’lib bajaring.

Y2 U822 E1 RIU 0I5 Aol REEE B27|F AL = 201122 28

S ==

Bosimli qozon ishi oldidan va/yoki keyin amal gilinadigan texnika xavfsizligi qoidalari =<

® Aylanish nazorati dastasi bo’shab qolishini oldini olish uchun muntazam sozlash ishlari olib boring

31T 2 HE0| L2olX| pEs YKoz pelsict

@ Har doim ish bosh kiyimi, ish oyoq kiyimi, ish fartuklari va ish kiyimlarini talab etilganidek kiyib yuring.

oo Kelah YR[0h AYE § BHS Tl AR

HESF S &Y

o Turtinib ketish yoki sirpanib ketish keltirib chiqaradigan baxtsiz hodisalami oldini olish uchun ish joylarini tartibda tuting

OlmAE, 22 S HOpE B0l S=S M RS HalEEsict

o Ish joyida yetarli yorug'lik bo’lishini va tozalikka rioya gilinishini va ishjoyida hamma narsa tartibda bo’lishini ta’minlang

XU 1 526 £ 9| 2 59 HelHES AR

Dastali mahkamlash
© Qozon gopqog/ini ochishda va bug’ kondensatini chigarib yuborishda bug'dan kuyib golmaslik uchun ehtiyotlik bilan harakat giling. { ~ustunani mustahkam
F2g gL 8545 wiol= ATl ofeh kol FolBtt ¢ !
— Bug chigarilib yuborilish jarayonida ishchi yuzini boshqa tomonga burishi lozim; bug ning oxirigacha chigib
ketishigacha kutib turing va so’ng qurilma ichidagi mahsulotning holatini tekshiring.

Ajo| WESls SOt 228 Saln, e WEER xe| deh L 7171 ol

o Ish jarayonida qozonni dastali mahkamlash uskunasi (xavfsizlik tayoqchasi) bilan mahkam yoping.

el Al $1S DHHR|QHIE)R £2 A5l DHFIC

@ Qozon mahsulotga to’la bo’lgan holatda, dastaga tegmang.
SH20| 715 2 AEfolM HSS ZNIR| QEC

o Qozon ichidagi mahsulotni bo’shatayotgan vaqtda qurilma yonida turib dastani sekin-asta burang.
W8S 20t LIRAH & ol 717] Foll MM HES MAfe] ZEfBICL

e Yog' ishlatayotgan vaqtda kuyib qolmaslik uchun ehtiyot bo’ling.

7|5 ARS Al 3Rl Folpict

@ Gazni hidi chiqqan zahoti, darhol barcha gaz yopuvchi kranlami yoping, ish joyidagi havoni yangilang, va qurilmani
mutaxassis kelguncha kuzatuv ostiga oling.

TRA WA LB RE RIEWSE B0, 8I5E| 3 HEot SR A% 2 St
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Ishchi vinilga shakl berish va rasm tushirish ishlarini bajarayotib
motorni izolyatsiyasi buzilganligi sababli elektr zarbasi oldi

HIE g9 - A4 M & HE7| Eolntulz 2

A

Plastik paketlar ishlab chiqaradigan ish joyida, ishchi vinilga shakl berishni tugatib unga rasm tushirishga tayyorlanayotgan
paytda printerni temir gismiga tegib ketib, printer motori izolyatsiyasi buzulganligi va undan tok o’tganligi sababli, elektrik
zarba oldi.

HIZ2E MRt = Q7| TERER ST Al Q7|9 FAL0f AR LIt

HEsIol L

Baxtsiz hodisa sababi xishgAt 2491

e Ko’chma printemi temir gismiga tegib ketib, printer motori izolyatsiyasi
buzulganligi va undan o’sha paytda tok o'tganligi sababli, o latkamara ot
|ShCh| elektl‘lk Zal‘ba Oldl to'siqllami yerga
HOI 0t7| RERE(R Ol SHEIT Qi 054 Ol |o] F40 x| U7t HESID] 2 ulang...

— Tokni o'tish yo'li: Motor (izolyatsiya buzilgan) — Printemi temir gismi (tok o’tkazuvchi) — Inson tanasi — Yer

SHZER | TSRE(EAM) — Y| SERUSH) — MA| — tix]

% Tok o'tkazuvchi (mA) = Inson tanasida elektr kuchi (V) / Inson organizmi garshiligi (R) = 224 V/500 Q =448 mA
ETHR(mA) = QIAol| 22 TA(V)/RHKER) = 224v/5000 = 448mA
o Ko’chma printemi elektr kuchlanishi yer kuchlanishidan yugori bo’lishiga
qaramay (150 V), elektr zarbani oldini oladigan zanjir unga o’matilmagan.

HHAIHES 150VE Z0fSHE 014} Q47 [off YR =AY | 0JEA|

Oldini olish choralari xisHoft cHzx

® Printer kabi elektr uskuna jihozlari yerga ulang. L
| S F7P 17 1Rl R
— Tok o'tishidan elektr zarbani oldini olish uchun, elektr uskuna va/yoki jihoz hamda goplama va/yoki po'lat kamarlami yerga ulang. C Elektr zarbani oldini
Lol o8t 2ol 9Iag Wlel| Hstot 27| 710 -71rel B4 2lF, S4H 2l 3 Hrio] Tx| A olsh uchun avtomatik

o'chirgichni o’mating,

® Elektr zarbani oldini olish uchun avtomatik o’chirgich o’'mating.

IR [off ofE ZT X

— Elektrzarbani oldini olish uchun yer kuchlanishidan 150 Vyuqori kuchlanishga ega bo’lgan ko'chma elektr uskunava/
yoki jihoz, kerakli standartlarga ega bo’lgan, mos ravishda gabul giluvchi va ishlovchi avtomatik o’chirgichni o’mating.

CHAIEES 160V =3t OIS4] 47| 7|7 - 71401 alfg 29| Hol| Mehol dert YSsinf 2hddsp| ASche TURE FHAIT IS EX|

% THisoblangan tok sezgirligi 30mA va javob gilishi 0.03 soniyadan oz bo'lgan avtomatik o’chirgich qo'yilishi kerak.

SR AU=XFIE30mA 0[6h, SHAIZE2 0,032 0JUl 2oz M|

Qonunva Standartarga Havola ® 302 modda (Elektr uskuna, jihozni yerga ulash) 304 modda (Yerga ulash orqali elektr zarbani oldini olish)
EHouE o= Mehnat Muhofazasi va Salomatlik Standartlari bo'yicha Mahalliy Qoidalar
MRS 0] 25t 75| HIB0R(X7| 7174+ 170} FIX), HIBOAK(-SRIEL|0f O3t ZFLX)

=i

©® KOSHAYO'RIQNOMASI E-88-2011 (Elektr zarbani oldini olish uchun avtomatik o’chirgich o’matish bo'yicha texnik yo'rignoma)
KOSHA GUIDE E-88-20MZTIUXIE SN | AX[of 26 71&XIE)



Safety Tip O —

Uskuna oldida ishlovchi ishchilarni elektr zarbadan himoya qilish

oI MYXIS ffet ZIah of

Elektr zarba baxtsiz hodisasi nima? 2= xistet?

@ Inson tanasining bir gismi yoki butun tana bo’ylab elektr toki o’tishi tufayli zarba olish fiziologik holati. Elektr zarbasi muskullami
qisqartiradi, nafas olishni giyinlashtiradi, qorinchalar fibrilyatsiyasi va ba’zida o’limga olib keladi. U yana yiqilish yoki tanadagi fiziologik
holat sababli sirpanish kabi ba’zi ikkilamchi baxtsiz hodisalami keltirishi mumkin.

QIxjo] e = Froll ZEIF S5 0 T2 Ll SZ0] ofal CIF| Lok ol MelERl sio 2 ZHS 280 A5 SEDR AHAKIE S Uo7 |H AMYo|yIX| o2 B,
Of2t 2101 BAl 7]015t0f HOtE - Hota SO 2315 Xiallg Sstc

Asosiy Xafv Faktorlari - Eiektr o'tgan gismlarga tegib ketish (to’gridan to'g'ialoga) - Elektruskunayokijihozga tok o'tishidan (to’g'ri bo'lmagan aloga)

AL R0! M| BHL 2 MEEHYS) 714717 & FHREES)
- 0'ta kuchli kuchlanishli liniyalarga yaginlashish (alogasiz) - Chagmog sababli elektr zarba
S ZHM2 O HEHES) HEZ Qg dd &

Asosiy Xavfsizlik Choralari

® Elektr uskunalarni ishlayotgan qismini himoya gilish: Ishchilami to’g'ridan to’g'ri alogada bo’lishini oldini
olish uchun elektr uskuna va/yoki jihozlari ishlayotgan gismini himoyalang.

W EHR Us  ZP A 71 5 A HEYXIE ot Ye A

® Avtomatik o’chirgich va/yoki yerga ulashni o’matish: Elektr uskuna, jihozni yerga ulang yoki to’siq qo’ying;
avtomatik o’chirgichni 0’mating; uskuna ko’chma bo’lsa ikki marta izolyatsiya gilinganidan foydalaning.

HX|, SR ER| - 271717 21g HX|, SR | 2| U2 oS E 7] AS

Grounding Double Insulated Structure

@ Himoyalovchi izolyatsiyadan foydalaning: Ko’chma yoki portativ uskunalarda, elektr simi o’tgan yopiq
yo'llaryoki yaqinida, elektr simi o’tgan ochiq joylarda, yopiq joylarda yoki elektr simi o’tgan yo'llar
yaginida transport va moshinalarda bajariladigan ishlar uchun.

TOIZ H57 5 NS 05 BOINE| 52 AIots &Y, HAER EE 1 0IF0|M0] Kg) ERH20)M| A,
UHZ?! TN OI20A0] XY TR SO Y

VATAN
@ Elektr simi o’tgan yopiq yo’llarda ishlashda xavfsizlik choralariga rioya eting: Ish boshlashdan awal ctric Shocig
simlarni yoping hamda simlami yopish va elektr energiya yetkazish tartibiga rioya eting. revention
HRHZ SO OHRAIR] ERIZES : Ae) M oy MR20| A, MRAIC Hxlo| £4 U MY2F A| Hif 24 _ ‘ _
%319 modda (Elektr yo'llarida elektr kesilishi bilan bog'liq elektrik ishlar) 320 modda (Elektr yo'llari yonida elektr kesilishi bilan bog'liq = Vo

elektrik ishlar), Mehnat Muhofazasi va Salomatlik Standartlari bo'yicha mahalliy qoida
OB AR MB19R(HHMZ0IAS] 7 1212), MBS0 (HETR Q1Z0llAM2] Z7|%¢)

Elex
P

o Elektr toki o’tgan yo'llar yaginida xavfsizlik choralariga rioya eting: Elektrni kesish uchun choralar; himoya, chegarlash va simlami
izolyatsiya qilish; izolyatsiya qiluvchi himoya vositasini kiying; Kirishni chegaralangan masofada turing; va nazoratchi qo’ying va hokazo.

BHHE SO QHARIEA F4  HHEX|, Y5 A B! SO £x|, HHS ST SO NE S FAHN, BISHIR), ZAIR! x| S

%321 modda (Elektr yo'llarida elektr ishlari) 322 modda (Elektr yo'llar yonida mashina/ uskuna ishlari) Mehnat Muhofazasi va Salomatlik Standartlari bo'yicha mahalliy goida
QHHEZITE| MBS HHR0IMQ] 7 |21), MB22E T2 Q20 AL R -7 |[AIFR| Z)

[A \V i«l
Xavfsizlik Nazorati Ro’yxati

QPEEY NA2AE

To’g'ri kelishi Zf2ioi=

HgiHa | ¥XEYo'q |

Tekshiring =ziArst

1. Elektr dastgoh, uskuna yoki jihoz elektrga ulangan ishlovchi gismlari ochigmi?

2. Elektr dastgoh va/yoki uskuna temir qismlari, po’lat kamarlari va temir to'siqlari to’gri yerga ulanganmi? ‘ ‘

3. Portativyoki ko'chma elektr dastgohning elektr ta'minotiga avtomatik o'chirgich o’matilganmi?

4. Elektr uskunaning to'sig'idan chiggan yerga ulanish simi to’g'ridan to'g'ri yerga ulangan i (Yerga ulash iyligi: Ha/Yo'q) ’ ’

5.Toko'

ilayotganini tekshirish uchun i iya qarshiligi doimiy ravishda tekshirilib qayd etiladimi?

6. Yerga ulangan sim qarshiligi doimiy ravishda o’Ichanadimi? 0'lchangan qarshilik giymati talabga javob beradimi? ’

7. Payvandlash jihozining qobig'i, simi va portativ kabeli shikastlanganmi?

8. Elektrdan uzulgan payt i boshqa ishchilar idan ishlatib yuborishni oldini olish uchun himoya gilish johozlari yoki belgilar qo'yish kabi choralar korilganmi? ‘

9. Transormator honasi berkitilgan va ruxsat etilgan xodi kirish zona gilib go'yilganmi?

10. 0'ta katta kuchlanishga ega bo'lgan simlarga yaginlashish chegara belgisi qo'yilganmi? ‘ ‘

11. Chagmog xavfi bor joylarda chagmog qaytargich o’rnatilganmi? Yerga ulash simi qarshiligi talablarga mos keladimi?

12. Suv kabi o'tkazuvchanligi kuchli bo’lgan materiallar bor joylarda ko'chma kabellar yetarli izolyatsiya gilinganmi? ’ ’

13. Elektrtoki sababli o't olish yoki portlash ro’y bergan holatda statik elektrni olib tashlash uchun yerga ulash, to'plovchi materiallar
yoki elektrostatik eleminatorni o'rnatish choralari mavjudmi?

14, Elektr dastgohlar, uskunalarva simlarni o’rnatish, yig'ishtirish, sozlash yoki tekshirish uchun li iyaga ega bo'lgan is xodim mavjudmi? ‘ ‘

15. Elektr dastgohlar, uskunalarva simlarni (50 V dan yugori bo'lgan yoki 250 VA dan yuqori bo'lgan elektr energiyasi) o'matish, yig'ishtirish,
sozlash yoki tekshirish uchun tajriba ish rejasi mavjudmi?

16. Elektr tok mavjud bo'lgan joydagi ishlarini baj ishchilari: iya giluvchi himoya vositalarini kiyganmi? ‘ ‘
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~“2  Ishchi oynali shift materiallarini siljitayotib
tomni ochiq joyidan yiqilib tushdi

Rl B TS 24t 5 s Hopy

(&7

Omborxona binosining tomida ikkita boshqa ishchilar bilan oynali shiftni (polikarbonat) qo’lda siljitayotib shiftni
ochiq joyidan 15 metr balandlikdan omborxona yeriga qulab tushdi.
A0 X2 Yol T AZE XEeRE|E S SRR 22t B S0 S0 BRI MA[51| Yol 0ISAIE & Y 70
U2 SO o bmOfR FM BB Bo R

Baxtsiz Hodisa Sababi xfisfzra ol

® Qynali shiftni ochiq joyining (1m * 17m) ostiga
himoyaluvchi to’r o’rmatilmagan va xavfsizlik
kamari ham qotirilmagan. Ushbu sharoitda
ishchi xavfsizlik kamari va kaskasiz oynali shift
materiallarini tashigan.
A HPERE 1m x 20| 17m)

S0 QP OlAR, KIS0l oy Bty

DIAIR| Aol QFFITH, OPiRE RI5IX| g2
HOIRp} 2E XTS 2ut

® Qynali shiftlarda qo’llaniladigan polikarbonat
I‘angSIZ bo’ Iganllg' Sabab" quyosh nun va <Baxtsiz hod|san|ng haq|q|yjoy|>
hokazolartush%anda tomm ochiq gismini (B Sl
oynali shiftdan farglash giyin.
Za7h=EU0lE M AT SO TS MR L v S
i 20| 20| 20| 240t AITS ST 05 B 7R I 0f4S =7

Oldini olish choralari =istof=s ch=

® Qulab tushish hodisasini oldini olish uchun xavfsizlik choralarini ko'ring

Ho{R| BIX|Z QJ5t OFF Rx| AlA|

— Baxtsizhodisa sababi bo'lishi mumkin bo'lgan oohlq joylarda xavfsizlikyopgjichlari yoki xavsiziik ushlagichlar o’'mating.
TofH 9I&0| U o] eHEictzt e SH 5
— Ish joyi sharoiti tufayli xavfsizlik ushlagchlaml 0 matsh qiyin bo'lsa, ochiq joylar ostiga himoya to’riniva
ishchilarish paytida xavfsizlik kamarini ulay oladigan ulagichlar o’mating.

R0 4 QIFIIZE S AXIsH= 20| ZReh Z OFHYY AX| OFH) HANSHIZS MRlshn OFTS Agsles Zx

o Baland joylarda ishlovchi va tushib ketish ehtimoli bor ishchi ish
davomida xavfsizlik kamarlari, kaskasi va boshqa shaxsiy himoya
vositalarini kiyishi lozim 2

Hof 9I0] Y= ML sH= 22X O, OB § BETE ABHHL K

® 32 modda (Shaxsiy himoya vosita va hokazolami tarqatish) 42 modda (Tushib ketish hodisasini oldini olish)

S ol 45 modda (Tomda xavfni oldili olish), Mehnat Muhofazasi va Salomatlik Standartlari bo'yicha mahalliy goida
e ArRIORHB 7|0 25t 73 MG2A(ESTO| XIF 5), Ma2Zx(GFEtol 8X|) MASE(RIS olMe] S X))

Qonunlarva Standartlar Havolasi




Safety Tip s ———ss———————————

Tom Qurilishida Xavfsiz Ishlash

KISSAL 2 o

Tom ishlari nima? xi= zejo2t?

® Tom ishlariga tomda, binoning eng yuqori qavatida, yakunlash ishlari yoki mavjud tomni ta'mirlash ishlari bilan bog'liq ishlar kiradi.

RigAIe Z1EE0] HAEQ XST BT DRINY EE JIE X0 BAKY 50| BAE Ui

Tom Ishlarida Baxtsiz Hodisalaming Asosiy Sabablari == 2 il 201

® |nson yoki ob'yekt tushib ketishining eng ko’p uichraydigan sabablari quyidagilar:
@ Qiya bo'lgan tomning chekkalariga xavfsizlik ushlagishlari o'matilmagan @ Ishchilar xavfsizlik kamarlarini tagmaganlar. 3 Tom sinishi.

RS =Y Al AlgO[Lt 2x|2] HoiEol ofet AlYAls= @ ZAL XIS B QFEHZt 0]EX], @ Rt 0IARE, O XISC| mEoz s F2 ¢y

Tasniflash Xavfomillari Xavfomillari
T2 Qlzeol e
o Xavfsizlik kaskasi va,/yoki xavfsizlik kamarini tagmagan ishchi . Tomda ishlayapgan barcha ishchilar xavfsizlik kaska va kamarlari
| i sababi ish davomida yerga yigilib tushdi. : kabi shaxsiy himoya vositalarini kiyganligiga ishonch hosil giling.
IONOMASN. oo oy I ERE 180 20 2 B B0 D IS0 A O, O S KRS KI5 SRS 2
emed T N . - - : Ishchilami tom tuzilishini bo’yicha barcha ma’lumot bilan tanishtiring
¢ tTomh;!’Z"'Sh'"' bilmagan ishchi tomni yupqa joyidan yiqilib va ish boshlashdan awal (xavfsizlik ushlagizchlar o’'matish va hokazo
ot lar orqali) barcha xavf omillarini yo'q giling.
NS TR SR HBNISSNAR S AiS e Brs E0E R 75 5 A R4 k7! K| SO B0 KA 3 Kt Al
¢ Ishchi tomda chiqib turgan narsaga qoqilib tushdi. Ish boshlashdan awal ish joyi atrofini tozalang va chigib turgan
. =01 0I5 5 E220f 22 o obyektlami to’g’ri joylashtiring.
Fizik Sabah L . . . C b XSO A SEE A A R S ot Kl A
2790 ® Kuchli jssiglik yoki kuchli qor kabi yomon ob-havoda ishlaganligi ~ : Yozda kuchli issia voki aishning kuchii ishi kabi b
tufayli ishchini oftob urdi yoki sirpanib tushdi. : ozda kuchli issiq yoki qishning kuchli qoryog'ishi kabi yomon ob-
SN 2 S 71 Ol A| AR B S = 0|2 havoda tom ishlarini bajarmang.
; BAPI9 12 230710] 4 § o Al XISRY 2R
© Qiyali tomga o'tish yo'li tor bo’lganligi sababli ishchi undan Qiyali tomga xavfsiz o’tish yo'li.
o'tayotib tushib ketdi. A TI5e= Sot= et 52 &2
A 2oz EGl= Ei ; %x\a XE, : T . . m
C’*WS_‘_% =i °§_7*_*°* o © o . . . ; Ish boshlashdan awal xavfsizlik kamari ulanadigan jihoz
o Xﬂ\{fsnzhk kar_nﬁnn} U|aShJI_XQfI§? xa;]v‘;_sullk kamariniulamasdan | o’'matilganligiga va kamar unga ulanganligiga ishonch hosil giling.
ishlayapgan ishchi yerga yiqilib tushdi. ‘ = SIS M35 s
Notogrlslash ~ ont. éo‘i’é ﬂomggagg yiq | ARSI TS AR O
L © Tomning qiyali chekkasida himoya qilish jihozlari . ¢ © Qiyali tomning chekkalariga xavfsizlik ushlagichlami o’mating.
el o’matilmaganligi sababli ishchi tomni chekasiga yiqilib tushdi. ZA X T2 QR Al
MX%_EM' %“‘j’m .”g wl Xﬁ@ % 9%:‘_ Egmlg ) i Tomlar shifer yoki oyna kabi nisbatan kuchzis materiallardan qurilgan
© |shchi tomni eski materiali yorilishidan tushib ketdi. bo’lsa, xavfsizlik to’ri va 30 sm dan keng bo’lgan xavfsiz lesa o’rmating.
: LHPIE, HBI0/E 5 Lt OBt MR Y2 XIS &Y Al Z 30om 01| Lt 7| i QHFia) A5
=2 XIS O[S THAE] A= EOP :
o Tomni xavfli joylaridan xabari bo’lmagan ishchi ishlayotib tushib Xavfli joylami aniglash magsadida tom ishlarini boshlashdan awal
ketdi. xavfsizlik tekshiruvlarini o’tkazing.
Xi20| 18 XIS MQISIA| Bkt RRISICH HEO S Al 2 I R0 ROl AR OFH RIS AU 5104 SfBiRI2] Tiot 2 O] AN
Hg (5] Ko’chiruvchi mashina (uskuna)
] 2| |
(1) A ing eng kam kengligi:
g/ 2600 mm
(2) (2) Max. < 600 mm
() (3) Max. <450 mm oraliq masofa
(4) Qiyali tomdan oralig'idan kamida
| | 2150 mm

(5) avfsizlik ushlagichlar o’rtasidagi
masofa < 600 mm

(1

I:H:_‘_:l_]]

<Umumiy Xavfsizlik Lesani O’rnatish> <Arava Tizimi (Misol)>

(Uebxiol mrotimt Mz i) (E82] A2E0l)
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< Binoning tashqi devorida osma havozalarda shpatlevka
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ishlarini amalga oshirish uchun harakat gilish mobaynida
ishchi yerga yiqildi

o/ HE| 2S 2l ZHIA0 Bs S 20

Ko'p qavatli xonadonlar binosini ta’'mirlash ishlarini olib borish joyida, bo’yoqchi tashqi devorga shpatlevka ishlami
bajarish uchun ikkinchi oyog'i bilan tomda turib osma havozalarda ishlash paytida muvozanatini yo'qotti, va 54 metrlik

balandlikdan gul klumbasiga yiqilib tushdi.

OMIE E4-ZAL I =S XAt OIIE 2/ HEIAYS 2ot =4 TieiHEN 2

of 54m Of2f OITIE 2lEtez HoiY
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® Osma havozalarga chigish va ishlashdan oldin ishchi ankerli bog’lovchili
vertical qutqarish trosi (yordamchi arqon) va xavfsizlik kamari tagishi lozim.
Lekin, bu hodisada vertical qutqarish tros arqoni o' ratilmagan.

HPlof SHE F2I Qo AHAYB(ERR2I)S 12 UR[oln FAYLL HME AZet Hef=
|70 EE510{0F ofLt AP HES DIER[EE el XY AAl

Oldini olish choralari =tstole! ciz

® Baxtsiz hodisa sodir bo’lishi mumkin ish joylarida ishni boshlamasdan oldin xavfsizlik

kamarining osma moslamasi to'g'ri 0' matilganligiga va xavfsizlik kamari moslamaga

mustahkam ulanganligiga ishonch hosil giling.
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— Osma havozalaryordamida tashqi devorda bo'yoq ishlarini amalga oshirish uchun ishchi osma havozalarga
chigishdan oldin 0’z navhatida mustahkam konstruktsiyaga bog'lanadigan xavfsizlik kamariga ulangan vertical
qutgarish tros argonini (yordamchi arqon = 16mm) ulagandan, va anker ulagichga ulangan kamarxalgasini
xavfsizlik kamaridagi yarim xalqaga ulagandan so’nggina chigishi lozim
SIS 0185t 28 THAIY Al QRMC) ERMHRI SXPHE (HE2T, 16mm 0[S 7Tt TS0
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— Vertical qutgarish tros arqoni o’'matilganligiga va konstruktsiyaga mustahkam ulanganligiga ishonch hosil
qiling, shuningdek, xavfsiziik kamaming barcha ulanish nuqtalari mahkam o’'matilganligiga amin bo'ling,
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Joriy gonunlarva standartlar
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xavfsizligi va mehnat muhofazasi standartlari qoidalari

MYPHEAT|ZO| et A MESE(ZHIAQ FX), MeA=(FH|AL HY ¥ 24)

Shni boshlamasdan oldi
vertical qutqarish tros
arqonining va xavfsizlik

kamarining ulanganligi

tekshiringl

Vertical qutqarish
tros arqoni anker
ulagichga ulanishi

® 63-modda (Osma havoza konstruktsiyasi) 64-modda (Osma havozalami tekshirish va ta’miash) Mahalliy Sanoat texnika

® KOSHA qollanmasi C-33-2011 (Osma havozalarni islatishda xavfsizlik goidalari)

KOSHA GUIDE C-33-2011(ZHH|A| HH=te X|%)




Safety Tip

Osma havozalarda ishlash payitida yigilish hodisalarini oldini olish choralari
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Osma havozalami ishlatish tartiblari =171 zie &4

’Xaﬁsizlikkamarigaulashketakbo’ladiganarqmnimahkamlmﬂulﬁsiyagaboglangmgmum)
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Argonni (xavfsizlik kamarini ulash uchun) yerga tushiring.
OFFtY Zo|8 2T KMo = LH2|7| = | Yigilib tushishni odini
N olish tizimi va favqulodda
‘ ‘ A\ _hargkatlar chora-tadbirlari

’ Argonni xavfsizlik kamariga ulang. ‘
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’ ishdakerakbboTadigan boshqa birargonni mahkam konstnukdsiyaga boglang (igunbilan)

g 2o 1EH F7101E)

Ish arqonni yerga tushiring.
AMAZ 2o KMo 2 2|7
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Ishni tugatgandan so'ng, osma havozani kelasi ish joyga ko’chiring va uni qayta o’'mating.
Aejeta £ g7 ols Hx|

Tayyorlov ishlari =:i=¢:

® |sh joyidagi boshgaruvchi mahkam konstruktsiyaning o’ri va bino balandligi kabi ma’'lumot bilan birga joydagi ish hagida to'liq va to'g'ri tushunish
bilan ish rejasini barpo etishi kerak. Shuningdek, ish joyidagi boshgaruvchi ishchilami ish arqonidan to'g'ri foydalanish, argonlar uchun asosiy
tekshirish usullari va xavfsizlik kamarlarini va osma havozalami ulash uchun arqon va ankerdan xavfsiz foydalanishga o’qitishi / o’rgatishi lozim.
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® |shchilar ish rejasidan to'liq xabardor bo'lishi, va ish arqoni va xavfsizlik kamarlarini ulash arqonini, ish stoli va xalqa yordamida osma
havozalarda ishlashda kerak bo’ladigan ashoblami, shuningdek, yiqilib tushish hodisasining oldini olishi mumkin bo’lgan xavfsizlik kamarini
biamchi tekshirish ishidan to’la xabardor bo’lishlari kerak.
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Ish arqoniga xalqani ulan
’ erqg gn qa P & ‘ Agar, shamol tezligi sekundiga
A2E 2201 A2 27| - - zém bo'lsa,
Yomg'iryog'ishi soatiga
S ; ; | | | >1 mm bo'lsa, yoki
Xalgani ish joy stoliga ulang va xalgani mustahkamlang Qoryog'ishi soatiga 21sm bo'ls;
AZ0 ZeitiS Zn A2 1y | |
Argonga ulangan ish joyi stolini osing. — b y
2O0) BRE ARG AR HF| || Ishni <
‘ to'xtating! -
’ Ish joy stoliga o'tiring va ishni boshlang. ‘ n

oI,
® Quyidagi ob-havo sharoitida, osma havozalarda ishlashni to'xtating; - agar shamol tezligi sekundiga 5 m dan ortiq bo'lsa - agar
yo,g'iryog'ishi soatiga 1 mm dan ortiq bo’lsa, yoki - agar qor yog'ishi soatiga 1 sm dan ortiq bo’lsa.
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Osma havozalarga chigish va ularda ishlash 270 g % =t

e Osma havozalarga chigishdan oldin ishchi xavfsizlik kamarini tagishi lozim.
(70| Eie5517| Hoj | TS Z83(oiof Sick
® Agar, ishchi osma havozalarga chigish uchun xavfsizlik panjarasi/perilo kabi tuzilmalami kesib o’tishi lozim bo’lsa, tuzilmalamjn%_
sinishi, bo’zlishi va boshgalar sababli yigilib tushish yoki to'nkarilib ketish hodisalaming oldini olish magsadida joylarni puxtalik bilan
tekshirish awaldan bajarilishi kerak.
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® Osma havozalar ishl,a_tiladiganlj;qua kirish ta’qiglangan mg*(_iqnni be_lgilang\_/q,bosh%a ishchilar olib borilayotgan ishlar
hagida habardor bo’lishlari uchun ishlash maydoni ostida “Kirish tagiglanadi'” kabi belgini o'rnatib qo’ying.
S 0183 MTole STA| RIS ¥l An BAIE HelmA ofeiof HxISI0! T2 HeIRP} A ¢ 4 Q=S it
© Osma havozalarda ishlash paytida tananing og'irlik markazini ish stoli doirasida saglab turing; agar ishchi tanasini ish
stoliidan juda uzoqqa cho'zsa, yiqilish baxtsiz hodisasi sodir bo'lishi mumkin.
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n KOSHA go'llanmasida batafsil ma’lumotlar (C-33-2011) Osma havozalar yordamida xavfsiz ishlami amalga oshirish hagjida qo'llanma.
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- == |shchi po’lat balkani mahkamlash boltini
(o kesish jarayonda yo'nma-yon joylashgan/
turgan tuzilmalar bilan to’qnashib ketgan
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Po'latdan ishlangan ombor romini buzish ishlari uchun 13.8° qiyalikka ega bo'lgan joyda qo'yilgan
panshaxali yukortgichda o’matilgan bosim plastinkasida mahkamlash boltini kesish jarayonida, panshaxali
yukortgich sirg’anib ketishi tufayli ishchiga po’lat balkalar va bosim plastinka kronshteini kelib urgan
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Baxtsiz hodisa sababi sty 2ol

@ Yuklash va tushirish ishlari kabi asosiy
magsadlari uchun foydalanishga
mo’ljallangan Panshaxali yukortgich, baland
joylarda osma havozalar sifatida ishlatilgan
XPARHE B120l Ml 512 S FE Soi2 ALg5ioior
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Ishlash uchun xavfsiz
oyoq osti tayanchi
uskunasini o' mating!

% Bosim plastinaning asosiy magsadi bu silindir
yordamida itarib yukni mahkamlashdan iboratdir.
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© Panshaxali yukortgich biroz nishab
balandlikda (tahminan 13.8°) o’'matilganli

e

sababli, panshaxali yukort%ich taxminan 23 <Panshaxali ukortgichga o'ﬂaﬁil%an lzosimoelastina va kronshtein >
dan 30 sm oldinga sirg’anib ketdi. (RIAIR Ol %[5t Q2im o of)
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Oldini olish choralari =tstoilt ch=
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@ Binoning po'latdan ishlangan romini buzish ishlari uchun xavfsiz oyoq osti tayanchi uskunasini o' matinggedun,
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— Tuzilmalami buzish ishlarini boshlamasdan oldin (tegishli havozalar o’matish) xavfsiz oyoq osti tayanchi uskunasini
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© Panshaxali ukortgichdan yuklami yuklash va tushirish kabi 0’z asosiy magsadida foydalanish kera
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o Panshaxali yukortgich litsenziyaga ega bo'lgan malakali ishchi tomonidar#oshqarilishi lozim.
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Joriyqonunlarva standartar ® 42-modda (Yigilib tushish hodisasini oldini olish) 204-modda (Asosiy magsaddan tashqari foydalanishni cheklash)
R EIPIES Mahalliy Sanoat texnika xavfsizligi va mehnat muhofazasi Standartlari qoidalari
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® 25-3-modda (Qurilish mashinalari sohasida Operatorlar majburiyatlari), Qurilish mashinalarini boshqaruv Qonuni
AN Eel 25z 3(ANTIHARLS] 9F)




Po'latdan ishlangan romni buzish ishlari uchun xavfsiz ish olib borish usullari

HE afirxgel o

Muhim xatar omillari st 2/izie9!

@ Qurilish ob'ektlarida po'latdan ishlangan romni buzish ishlari davomida eng ko' p sodir bo’ladigan baxtsiz hodisalar:
®Ishchining baland tuzilmalarda harakatlanganda yigilib tushishi @ KYuk (po'latdan ishlangan a'zolari va boshqalar) boshga joyga ko' chirilganda yoki
ko'tarilganda baxtsiz hodisa kelib chigishi. ® Payvandlash mashinasidan foydalanish mobaynida elektrzarba olish yoki yong'in kelib chigishi. @ Kishchilar
ish paytida xavfsizlik kamarlarini va xavfsizlik dubulg'alarini kiymaganligi tufayli baxtisz hodisalar kelib chigishi. © Mobil kranlarva boshqalar o’zlarining asosiy
magqsadidan tashqari boshqa vazifalar uchun ishlatilishidan kelib chiqadigan baxtsiz hodisalar

ZABRIOIA B S 32 3 O HBNS 015 5 Hofal @ HESX| 28 U 21 A| S22 215t e, @ S| S AR B N, S, @ OHHm-OHLY 0[AI8O= Qlst Afs,
© 0I5 23Rl 5 Bl 28 9 I8 SO Malt LA Ug

Po'latdan ishlangan romni buzish ishlarining xavfsiz usullari == szl or

® Baland joylarda ishlash uchun yig'ilgan havozalar kabi xavfsiz ish uchun oyoq osti tayanchi uskunasini o' mating.tempat tinggi.

DAXY Al BIS KUt SO WO oKst Kl A%

- Havozalamiyigish jarayonida yig'ish chizmasidan foydalaning; o'rta panjara ustunlari va ish oyoq osti tayanchi uskunasi kabiyigilib tushish hodisasini oldini olish vositialari mavjudligiga ishonch hosil giling.
HIZIE 2ol 29 ZYE0) sl AR, SHRIC X TQUR S TofEEE) YrlHY| ol
® Agar, ish oyoq osti tayanchi uskunasi o' matishning iloji bo’lmasa, himoya giladigan to'r va xavfsiz kamar ulanadigan moslama
o'rnating; ishchilar ishni boshlamasdan oldin xavfsizlik kamarini ulash moslamasiga ulanganligiga ishonch hosil giling.

Eoiurmt M| EHA| QIS M| U OFNC) S| AR S XY S SHol

® Po'latdan ishlangan romni buzish ishlari mobaynida bolt kabi qulaydigan jismlami tutib olish uchun fasad/old tomon to'rini o’'mating. baja.
ZE S HIHH 5 LY 4 = Y520 Uit WAy S A

® Payvandlash olovi ogibatida yong'in chiggan taqdirda yong'inga qarshi qoplama, yonmaydigan qoplama, o'to’chirgich bilan jihozlang.terjadi
kebakaran karena api untuk mengelas.

SYNY Al Zdoks 220l St SMfolLS ol YHE - 22 -AEY| § HA|

® Mobil kranva panshaxali yukortgich kabi uskunalardan 0’z asosiy magsadidan tashqari boshga magsadda foydalanishni
taqiglang; uskunalar turi, texnik jihozlanganligi, ish olib borish usullari, harakat marshruti, va boshqa masalalami o'zichiga
olgan ish rejasini tuzing va uskunalar ishlatilishi lozim bo'lgan ishlar ish rejasiga muvofiq olib borilishini ta’minlang

054 Z2iRI & XDkt S HHINE A T8 2 AISE SAlokiL, dB|9| 7 52 2 01522 55 Leleh HellelME 2idet = AeiMof Qo 2igt 4 U=S He = EHr

ulanadigan
moslamani

Foydalanish usuli, joyi, va po'latdan ishlangan romn ishlari davomida baxtsiz hodisaning sodir bo'lishini oldini olish qurilmalari/vositalari

HESMO| AN B=, MEYA W 220 THE TaHYX| L]

Vazifalar Foydalanish usuli, Joy, Sharoitlar Foydalanish usuli, Joy, Sharoitlar
7Is S AEFA - E2 |
Ishchi xavfsiz tarzda ishlashi mumkin bo'Igan ish Ishchilaryigilib tushishi xavfi bo'lgan 2 m dan baland joylar Havozalar, osma havozalar, gorizontal yo'lak, xavfsiziik
oyoq osti tayanchi uskunasi panjaralari

0] 2m 01AJ2] HARA| Hof 247} k= Ao

QFFlet Ao 7Hs et A1y L HI7, 27, +8 S2 ez

Yigilish hodisasini fmﬁ:&:} )&lglrllshdan himoya gilishi mumkin bo’lgan qurilmalar _0ch|? joyatrofida oyoq osti tayanchi uskunasi yoki xavfsiziik panjaralami o'matish gjyin bo'lgan Himoya to'r

J
oldiniolish | Zofxi= AfRS w5 4 ol A QT MR ORI R S92 Ot SR OfRIR 2 deeE
SOIEA | Yigilishning potentsial xavfi bor joyda ishchi harakatlarini Ochiq joy oxirida yoki oyoq osti tayanchi uskunasida Xavisizlik panjaralari, Himoya to'sig'i
cheklashi mumkin bo’lgan qurilmalaryoki inshootlar 41 ol Kojimio] = OFRILIZE HiSS

SO7E| D2 9l SIRHANA HetRio| HES Ketst= 2

Xavfsiz oyoq osti tayanchi uskunasi yoki xavfsizlik panjaralami o’'matishning imkoni Xavfsizlik kamari ulanadigan moslama, xavfsizlik kamari,

Ishchi tanasini ushlab turadigan qurilmalar yoki inshootlar yo'q joylar xavfsizik argoni

AR AHE RXIMF = A QRNIgH R HHO|LE QRIS & 4 Bl R QRYCHS 2|, QFHiLH, TEE
Yugoridan tushgan jismlardan jarohat olishdan himoya gilishi Po'lat romni qurish, boltni mahkamlash va boshqa bo'ylama/ uzunasiga Himoya sim to'ri, himoya to’sig, vagtinchalik anker
Uchayotgan | mumkin bo'lgan qurilmalar yoki inshootlar. bajariladigan ishlar inshooti
jismlarva Lol Hoixl= Zis U= A I 1 2 ME A 7|Et dotEle WSHY Wes, JHEUFA|
ng'inning oldini ; T T g
¥ g . g Boshgalami xavfdan yoki shikastlanishdan himoya Boltlar, beton gismlar, goliplar, umumiy materiallar va chang tushish yoki E-' S, himoya plastlp asl, h|m_oyat9 Sig'
olish e M L L oy sl DS imoya stellajlari, old tomon to’r (qulaydigan jismlardan
qilishi mumkin bo’lgan qurilmalar yoki inshootlar. uchishi mumkin bo'lgan ishlar himoya gilishi uchun)
ZOF2EA0 | xi3xtol Ylaex| =E Z32|E Foi2], M7 LR K| SO| ZoRPALH O RVt U=2Y | LS, YWSAE WS, st Y5tE YWxy
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Olovning targalishini oldini olishi mumkin bo’lgan qurilmalar yoki YT - P
inshootlar. Payvandlash yoki eritish ishlarini talab giladigan ishlar
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Yong'inga garshi qoplama, yonmaydigan qoplama
(shisha tolasi)
g 2T (Glass Wool 5)
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~ =2 Minorali kranni yuk ko’tarayotganda tushib ketgan
. jismishchiga jarohat yetkazdi

amatura)
(F20) Ef=20I0= 21t 5 oIl ot=0i %=

Minora krani bog'langan armatura bog'ini joyidan siljitganda kran simli arqoni shkivdan chiqib ketib,
kran ilgagi va armatura bog'i ishchiga urilgan
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Baxtsiz hodisa sababi st o1

o [sh boshlashdan oldin minorali kran kerakligicha tekshirilmagan.memadai.
EfRITaiiol =1 AR B 015
- Asosiy simli arqon shkivva shkiv 0'qi orasiga tigilib qolgan; bunday holatda, asosiy arqon armatura bog'ini (840 kg) ko'tarayotganligi uchun arqon aylanmay
0'q atrofida oralib golgan va charchoq yuki hosil gilgan.
27 O[22t A2 F0i| 7I0) MEHZ HTCIKBIOK)S Q1Y & M F0i| Bi=Xoz 2, mI=5HS M
@ Kranishlayotgan jarayonda ish maydoniga kirishni nazorat gilish keraklicha yo'lga qo’yilmagan.
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Oldini olish choralari  xisHoi/= ci=

® |sh boshlanmasdan oldin, minorali kranda tegishli tekshoruvlar o’tkazilishi shart. Kl
EIRISIRIR] 1 APt T R AL
~Ish boshlanishidan oldin, simli arqon kerakli joylarda risoladagiday o’tkazilganligini va uning ahvoli ishga yarogli ekanligini tekshiring.
S2RIS AIZSI0] RS ARIE 1 200|227t STI511 Gl RO OIHRRT 201 20/0|2I MEf SS 5 2 A
e Kran ishini boshlashdan oldin ishchilarga uning ish maydonida turishlarini ta'qiglang: kran
yuklami ko’targan vaqtda, kran ko’tarayotgan yuk odamlar ustida osilib turmasin.

FeRlS ArEat0] Aoh= 4 21y S0 6H20] AYRIC| 02| fI= SHoHA| U= 02| XX SUSH Al

Ishchilar kran
ish maydoniga
kirishini nazorat
qiling!

Simli arqonning
0'zjoyidaligini
tekshiring!

® 35 Modda (Zararva havflaming oldini olishda ish joyi ustasining vazifalari va hokazo) 146 Modda (Kran ishlariga doir choralar)
Mahalliy sanoat texnika xavfsizligi va mehnat muhofazasi standartlari qoidalari)
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==)) Safety Tip

Minorali kran ishlarini xavfsiz olib borish

EFRIZ20] &If A| OFF

Asosiy xavf omillari

® Kranni o’'matish va demontaj qilish ishlarida va uni ishlatish jarayonida quyidagi baxtsiz hodisalar tez-tez sodir bo’lib turadi:

®Yomon ob-havo sharoitlari, simli argonning noto’g’ri o’matilganligi, arqonning ishdan chigqanligi va boshqalar sababli baxtsiz hodisalar sodir bo’ladi

@ Kran operatori va yuk bo’glovchi/ yechuvchi orasidagi aloganing buzilishi /muammolari

@ Haddan ortiq yuk ortilganligi sababli minorali kranning qulashi.

@lshchilaming kran ish maydoniga kirishlarini nazorat gilishning to’g'ri yo'lga qo’yilmaganligi, shu sababli ishchilaming yuk ko'tarilyapgan paytida xavfli
joylarga kirib golishlari sababli baxtsiz hodisalar sodir bo’ladi.

EI9IZ2101S x| Hxiel ofLizt 2igl S0 =W, BZ0| el 2 24E 21 AJOR QI3 HHI! 9l 52 ¢

@ 23T AS4o| ME ZUR|2 0I5t T, @ R2[3 RO Ol BB EfIT20l PUf,

@ 919 512 Of2} QIBTIC] LY XIQIxt U0l W Xish SO Malt LT YIS

B

4

013,

il

Ishcnilar xavfsizlik kaskasi va xavfsizlik kamari kabi
himoya vositalarini tegishli tarzda kiyib yuradilarmi? Wﬁn ‘
—uJ

Ishchilar xavfsizish olib borish
qonunlariga rioya giladilarmi?

= T
—
e
Kranning aylanish doirasida
biron birto’siglar mavjudmi?
Kran kamida uch marta
ksiz sinov ishlaridan
};lvlu(az"ganmi? Demomtaj yoki yuk ko'tarish
ishi jarayonida yukning
tushib ketish xavfi bormi?

Simyog'ochlar gatoriga yaqin kabi
xavfli hollarda kran operatori pastda

turgan yuk bog lovchining signallariga
binoanish olib boradimi?

Yuk ko'tarish vaqtida yukning boshga
jismlarga urilib ketish xavfi bormi?

Yuk gorizontal holda
ko'tarilayaptimi va 2-bog'lash usuli

"S \ bilan arqon bog'langanmi?
DS

Kranga chigish narvonida tayanch to’sig'i
vazinamaydonchasi o'matilganmi? Zina
maydonchasi oxirida xavfsizlik to'sig'i/ perilo
o'matilganmi?
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A/

% ‘A \Vam! :_

Yomon ob-havo sharoitlarida Kranning xavfsiziik qurilmalari tegishli ravishda Ko'tarilayapkan yuklar odamlaryoki
ishlash ta'qiglanganmi? va ? avtomobillar ustidan o'tmayaptimi?

\I/
? CHECK  Ulanishlar bilan ishlatiladigan simli arqonlar uchun goidalar Fs

BOX ZZ0[8 2lojof=2Zol At K3t 7IF
Ta'giglangan simli arqon Deformatsiyaga uchragan yoki shikastiangan simli arqon
A Hzt 717 (namuna) sjojoizmo) 2 sision)

— Bog'lash uchun simli arqon Tarkibiy simlaming uzilganligi

owggnﬂﬂ Q= % ! AMA O o

— Bitta o’rimda 10 foizdan ko’proq simlari uzilgan simli arqon (payvanddan . : Al
so’ng qoldirilgan sim uchlaridan tashqari) .
940|022 o| 5t MUYAEH=Z O|0[StThoj|A ZOIEI AN
(ZEMES H|2)2| 27t 10% 0l&kel 2

« Uzilgan o’ramlar
AEH=O| 0|t

Qisman ezilgan o’ramlar
= SOl A

Simda plus buriishy bukilgan joy borlg
EEENEAE]

— Simli arqonn nominal diamterining 7 foizidan ortiq gismiga gisqargan bo’lsa.

XIES] BLTt SERIES 7%E Ztot= A

— Buralib qolgan simli arqon.
10l A

Simda minus burilish/bukilgan joy boﬂigi
orojHA 215

— Kuchli deformatsiyaga uchragan yoki yemirilgan (korroziyaga uchragan) simliarqon§ S o — To'rsimon shishning mavjudiigi ’
AP 18 S 2o 2 BSS—— e
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-9 |sh boshlash oldidan tozalash ishlari ucun zinadan
tushib ketayotgan vaqtda, bir ishchi yiqilib ketgan

FBHA TIS Y LR IEIS S5 0I5 5 0

Turar joy binosida tozalash ishlami olib borish magsadida 13-qavatdan 12-qavatga tushayotgan
paytda ishchi qo’lida bo’lgan matoli qopga qoqilib ketib 36 cm masofaga yigilgan va 12 qavat zina
maydonchasi tagiga boshini urib olgan

OHIE LI ZZHA HAS Qs LI ATS Saf 13501 2502 0IS5iE 5 AU ST UL HAR DIHAIRES &1 HofX|2iA

oF 36em Of2fo] 10 ATt Hislo oj2|E £

Baxtsiz hodisa sabablari sz 2!

@ [sh qurollarini noto’g'ri olib yurish

HeleT 3 WY 2y

— Matodan tikilgan qopni zinadan tushayotganda ischi uni poldan yetarli balandlikda ushlab yurishi lozim yoki qoqilib ketish oldini olish uchun
mahkam ushlab yurishi lozim. Ischi qopni xavfli holatda ko'tarib yurgan va ogibatda unga qoqilib ketib yigilgan.

it SOl AU=FE 7K1 AHS 015 Al Z2f HolXIA| L=F vi=olM 25| 01HAZ[7L H F01 Z2[X] o1 2tfalor siLt 2QRHSH JEfoiM 015 & OIS &1 goiy

% Zina yonida 97 cm balandlikdagi tosiqlar (perilo) o’matilgan.

AT Z00l= o 97cm =0(9f HZH0] X AR

Buyumlarni,
poldan xavfsiz
balandlikda olib
yuring!

Oldini olish choralari =ity i

@ [sh qurollari bilan ishlash/olib yurish usullarini takomillashtirish

xRl HFue A

— Zinada matodan tikilgan qop kabi ish qurollarini olib yurganda
ulami poldan xavfsiz balandlikda tuting va qurollami ehtiyokorik
bilan olib yuring.

Ofth S| BHETS JXIT ATAS 052 22 22 HofxIx| YEE HiolAl
E25] 0[ZA17 XISt Mefollnf 28t

= Qoqilib yigilishning oldini olish uchun ish qurollarini saranjom-
tartibli joylarga olib qo'ying

xele70] Zalx) ol BEE Atz 2t

AR A e e A @ 3Modda (Qodilib ketishning oldini olish) Mahalliy texnika xavfsizligi va mehnat muhofazasi standartiari qoidalari
A

QIHAT|Z 0l 2 72 HBZ(HEQl WX|)
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Qoqilib yiqilish baxtsiz hodisalarini o

01 Tl OilLS et =

d

ni olish choralari hagida

Asosiy xavf omillari s ¢/zice!
* Sirg’alib ketish va qoqilib yiqilish baxtsiz hodisalari asosan quyidagi xavf omillari tufayli sodir bo’ladi

Z1QE vl ojm{x|AL, 220l 22 HolXl= o Msle F2 thsat 22 K] sl wist

—0g'iryuklami yoki qoqilib ketishga olib keladigan jismlami xavfli holatda tashish/ qimirlatish

FUALE 22 HotE Xixk

S S HElZ 28610 HolE 2/

— Ishalyotgan yoki yurayotgan vaqtda sirpanchiq pol ishchilaming sirg’alib ketishlariga olib kelishi mumkin
S5 U Bt DImE WRlstol S Ee 53 5 Holx 93
— Ish joyini keraklicha tartibda saqlamaslik
ol At Ae] oA 22 Hofal ¢/
— Xavfsizlik kaskasi kabi individual himoya vositalarini kiyib yurmaganlik sababli ishchining qulashi va boshi bilan yigilishi ehtimoli bor.

HD S JHRIE ST 0jAE0] el Holx|2iM 2lE CHE fIF

Xavfsiz ishlash uchun biramchi choralar o=

—Baxtsiz hodisalaming oldini olish uchun jismlar polda e'tiborsiz qoldirilmasdan ish joyidagi polni doimo toza tutish va u yerda qat'iy tartibga rioya gilinishi lozim.

hi ; T
= (l;)heomlarl(t(?l'l‘lllﬁgllldr?l[;ykgoﬂﬁidal B U bt DimEd| YRIsHR| e7iLt Hel BES EAG| 5101 Zef Holx|x| =S ot
A2 (31 —Ishchilami individual himoya vositalari bilan ta'minlash va ulardan ish vagtida himoya vositartari bilan foydalanishni talab gilish.

EUR=

AHrtol= He § BeE X | &ALl

Ishchilartomonidan
ko'riladigan choralar

22Xt 2

—Materiallarva jismlami ixcham holda bir joydan boshqa joyga olib o’ting va ish joyini doimo toza tuting, qoqilib ketish yoki sirg'alib kethish baxtsiz

hodisalariga sabab bo’Imasin.

Ar2HRe 28 S 22 G0iXIR| 2= Helotod 2ttstn His2 0|mER| 2 FZsh| #Al

T =

—lsh joyida doimo xavfsizlik kaskasi kabi himoya vositalarini kiyib yuring
A Lol = IR S JHRIE o7 A2 A

Jiddiy sabablarva choralar =< <°

ki Z
DestabhS2eb~  rlarsabbi Asosysabeb Xafsizshash/isiatih usla
71°1=E 201 220 OFR{KfOiHIEH
o Ishchining materiallar yoki jismlami ixcham gilmagan holda olibyurish | ® Boshgajoyga olib borishdan oldin, jismlaming ixcham holﬁa Keltirilishini va
jarayonida jismlar ustidan qogilib yigilishi. Eﬁmm Eh‘jh"ﬂ'" ngln [I) tomglgglbo ns*h yo I|n|to 'smasligini ta’minlang.
IS RIS S 2t 2424 Lof) ol 24t XIS ZRlet Ml S20t Al0fetiS Sot 2lef AlA|
. - . © Polni tez-tez tozalab t
e @ Ishchining sirpanchiq yoki iflos polga, ish joyini tartibda tutmaslik X&er uegzrg ‘ZA&ZS %g énng
" sababli yigilishi.
Siganchiq polyok gr‘r:? Rofat uéf qgalérx\ 7Lt 0RIS Al YR I510] 1Y & Hofxl 9/ ° (I).m ﬁ%ﬁg 59\@52@25@& va sirg’almaydigan oyoq kiyimi kiyib yuring.
poldajismlaming o Ishchining zinada yugurish, uyali telefon ishlatish yoki boshqa xavfli B ) )
betartib goldirlib hatti-harakatlari tufayli yigilishi. ° %;ggg ﬁﬁ]t%otganda to’siqni/ periloni ushlab yuring va uyali telefondan
ketishi Aol FHAL HEE S SRSt 502 HofA 2f A0l = RIS Of S0i= S AR
0|nE7ALt
Hetol| B[ X S © Yog' yoki boshqa sirpanchiq ashyolami polga to’kmang, va to’kilgan holatda
darhol tozalab tashlang.
.| ®Yog'vaboshqa sirpanchiq ashyolarming polga to’kilishi X Hiol= 7 1S & Dnei? SRS S2iK| o4 E ol 52 49 SA HA U
Jismoniy HICi| 221712 S Dl 21 . . .
o o Sirg'alishdan kelib chigadigan baxtsiz hodisalarning oldini olish uchun qor
, bosgan yoki muzlagan yo'llarda gorni va muzni eriting yoki tozalang.
=5 © Qish mavsumida qoryokl muz bilan qoplangan yo'llar 0] Ll = (s OI0f2S L= FAZ SPILF =01k 0|TI2K| UeE 27|

20| U2l = E= Hofg2

© Polda to’rtburchak yog'och, keraksiz jismlaming e’tiborsiz yotishi
HIC{o YRIE 243t S Ael=iX| g4 SRl XY &

© Ishyoki yurish jarayomda qoqilib ketishning oldini olish uchun polda turgan
jismlaming gat'iy tartibga keltirib qo 'yilishini ta’minlang.

o} HIEI X2 5 545 204 HOIRIN| 242 SeRE B

° Hlmoya kaskasi va sirg’almaydigan poyabzal kiyib yuring.

OFFIe DITRIR| OHFtet 5 518

Joyidan siljitishdan
oldin, jismlarni ixcham
holga keltiring.

irpanishdan keli
chigadigan baxtsiz
hodisalami oldini olish
uchun yo'l yuzidagi qor
ki muzni tozalang yoki,
eriting.
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- Ekskavator orqaga yurayotgan vaqtda,

=AY 24 S [0 23

Kichik daryo ta’mirlash ishlari vaqtida, beton opalubkalari uzilgandan so’ng, bir ishchini yuqori sortli
temir ustini yopish magsadida daryo girg’og'ida qoldirilgan qutilami palatkaga tashib turgan paytda
orqaga ketayotgan ekskavatomning orqa g'ildiragi bosib ketgan.

251 HHIZAF BRI ZRIXP| R SSAINS DIRIT AGHH HiY 910] 2IHAS I I MY Oloz EEl £ SRIGIE 2A|o| $H

Rufiol 22 __oomeuu

o Ekskavator daryo qirg'og'ida yer qazish ishlaridan qolgan ortiqcha tuproq,/shag’alni surayotgan bo’lgan va keng maydon
yo'qligi va ekskavator kovshi to’lganiligi sababli, operator burilish ichun ekskavatorni orqaga haydashga majbur bo’lgan.

A 1= MRS SEH Hup | HES MY UECE £717| ol 247 |9 BiZlo] EAS Eot aR6l [of S710] g4 61t 22 Ols

© Qurilish mashinalarining ishini boshgarish uchun biron bir ko'rsatuvchi/boshqaruvchi ham va ish maydoni radiusiga
odamlaming kirishini cheklovchi xavfsizlik belgilari ham or'natiimagan.

2P Z0l [ Ee0| REA= YUCH, AU L SU=K| 24| 50| QA EE2 HRIEIX] ok ek

Oldini olish choralari xisHoiet ci=

® Qurilish mashinalarini ishlatishda g'ildirakli qurilmalardan
foydalanilganda urilib ketishni oldini olish choralari ko'rilsin. Kl
R A7 A =Y & HEYX| ZR| &A|
— Ish maydoniga qurilish ishlarida g'ildirakli mashinalardan foydalanilganda xavfsiz ish olib
borilishini ta’minlash uchun kirish nazorati o’matilsin yoki ish boshgaruvchi tayinlansin
D2 RFE =0l = Y40 EUME £X| £= REAE HIXISHT o A HHTIAS
REGH] QTSI A AA

o G'ildirakli mashinalar foydalanilishi lozim bo’lgan ishalr uchun
reja tuzilsin va ishchilar bu reja bilan tanishtirilsin.

R 21071 SRS A o Beint K]

Xavfli zona
Ishlayotgan
ekskavator
Buyerga kirilmasin!|

— Ischilami texnika qurilmalaridan keladigan xavflardan himoya gilish magsadida,
qurilish ishlarida g'ildirakli qurilmalardan foydlanalishi lozim b’lgan ishalming rejasi
mashinalaming turi, ishlab chigarish quwati, ularyuradigan yo'l chizmasiva ishlab
chigarish usullarini ko’rsatgan holda tuzilsin va ishchilardan bu rejaga rioya gilish talab gilinsin. —
22X &S YRlsl7| /loto] Atgsl= ALAALI AL EF X s, 2UTE, 2|
=3t & ALASME 2ot 1 Aol whet 2

Joriygonunlarvastandartiar ® 200 Modda (Urilib ketishning oldini olish), Mahalliy sanoat textnika xavfsizligi va mehnat muhofazasi standartlari goidalari

AR AT |E 0] 2HeE A X200 (HEYX)

©® KOSHA go’llanmasi C-48-2012 (Qurilish mashinalaridan foydalanish texnika xavfsizligi va mehnat muhofazasi)
KOSHA GUIDE C—48-2012(AM7|A QM= ZARY X|E)

oI LIE




Qurilish mashinalaridan xavfsiz foydalanish

LA R e

® Qurilish mashinalaridan foydalaniladigan ish rejalarini, ish maydonining geografik joylashishi va yer gatlami holati
kabi sharoitlarini chuqur o’rgangan holda, foydalaniladigan qurilmalming turlari, ishlab quwvati, haydash yo'li
chizmasi va ishlab chigarish usullarini nazardan tutgan holda tayyorlash lozim.
2717 A SHRAC) IF 9 Kt AEf SO ZA ZTHE Tafslof AISals J170 7 9 53 SuAR, Y u Sof Xepale 4Rlsty,

® Chuqurga tushib ketish va/yoki ag'darilib ketish hodisalarining oldini olish magsadida yo'l kengligini va yo'l
cheti tepaliklarining o’pirilishi va yer qatlamining cho’kishini oldini olish uchun muntazam choralar ko'rilsin
Elofl, SIS RIS Qs =ERR), 22 SuE| Xist MokyR| FRIS Bk

® Ish maydonida cheklangan tezlikda yurish ta’minlansin

XYE Met&eg E4-61040F it

e Mashinalar 0’zi mo’ljallangan ishlardan boshqa ishlarga jalb gilinmasin.
IPIE R ol AIBS Nt

® G'ildirakli qurilish mashinalari litsenziyaga ega shaxs tomonidan boshqarilishi ta’'minlansin
QA2 ST BIXI51010F B

e Bo’ron, shiddatli yomg'ir yoki katta qor kabi yomon ob-havo sharoitlarida ishlar to’xtatilsin.
EZ 2o BN So| ofMs A| MRS BAfiC)

® [shga kirishishdan oldin mashina operatorari va ishchilar bilan xavfsizlik texnikasi bo’yicha mashg’ulot/
dars o'tkazilsin =% e%ixt & 221t ongS AR

® [shni bevosita olib boruvchilardan tashqari, mashinalar ishlaydigan maydon radiusi doirasiga boshqa ishchilaming kirishi ta’qiglansin.
71740) B 219f Lol ZfRiARt o EYS X[

o |shchilar mashinaning operator o’rindig’idan boshqa joyiga chiqib o’tirmasinlar.
SR 0191] Sz|0 2P SR BL0fOF BiT,

e Ish jarayonini boshqarish magsadida ish boshgaruvchi tayinlansin; har bir avtomobil va qurilmaning xususiyatlariga asoslanib
tegishli ish bajarish usullari ishlab chiqilsin.
At HE| 3 HS R HUlY SN0 B2 AN WS Heirt

e Operator mashinadan tushadigan bo’lsa, motomi o’chirish, tormozni ishlatib qo'yish (bosish), ekskavator kovshi va yer tilgichini
yerga tushirib qo'yish kabi o’chirish choralari ko'rilishi ta’minlansin
ST 01 Al US7I2 HAINZ|T Hei0|28 HSA|= S 02K ZXIZ Stof iz, 2lTf S B RIS KIB0] L S0t

o Bajarilayotgan ishning nomi, operator nomu-nasi, ish bajarilgan vaqt, ta'mirlash/xizmat ko’rsatish ishlari va bu ishlami bajargan shaxs nomi,
exskavatoming ishdan chigqanligi yoki g'ayrioddiy ishlash holatlari va ekskavator haqida boshqa tegishli ma’lumotiar kabi qurilish mashinalarining
barcha masalalari hagida har kunlik hisobot yozib borish joriy gilinsin.

RE 2d77= 71/0ich ZHILR0] Y, 7 ZEH, AUARE U= & PHIEANG, SRAE, 18 % 0OIERE & 7179l 02 2F 7ISSih

Ish boshlanishidan
oldin operator
va ishchilar
bilan xavfsizlik
mashg'uloti/darsi
o'tkazilsin!

Ish olib borish uchun xavfsizlik yurignomalari =it A/ Soins

o G’ayrioddiy shovqin eshitilganda, suv oqib ketganda, mo%' oqib ketganda yoki alohida gismlar yoxud boshqaruv richagi ishdan
chiqganda, darhol sababini aniglang va xismat ko’rsatish xizmatini chaqiring.

OIMAS, 4, 9 EE 2B, ZR S0l 0140] 9 PRI FA 1 IS EHolstn Hufsict

o G'ildirakli ekskavator yoki bulldozer haydarapkanda, xavfsizlik qurilmasini oching va kovshni va pichogni yerdan 40 cm

balandlikka ko'taring va talab gilingan tezlikka rioya qiling. Buldozer pichog
K2l M2, BEro] 73 Al o) FIEAIE B1 B2 WERS XA A0om He2 S0 22 Fu5HD, HalT FHLES XA LU 0 cm balandiikda
o Tepalikdan pastga qarab haydayapkan paytda, yoqilg’i richagini past holatga keltiring va sekinlatuvchi b e

dvigatelni ishlating, =2 uei= miol= @i=esE xi491xI2 5t AF S20|38 Algsitt
e Tepaga haydayotganda yoki tuproq/shag'al ortish uchun samosval mashinaga yaqinlashganda ekskavator tezligini
pasaytiring va kuchlanishini kamaytiring.
olElg 2249 o, O NES 1, EAS 47| oh BRES| H3F 0f ot Y FULES HoI)
e Ekskavatoryo'nalishini o’zgartirishda burish muftasini sekin almashtiring; tez burilish jarayonida oldinga qarab
tormozishlating, e #iat Al w1 War Zo wiartist Seixls Yois| Mkl SHslg Z20)s HElE 0| 20|22 MEsict
® Tepalikdan pastga tushish uchun haydalganda, richagni shunday joyga o'matingki, tormozni
yetarlicha bosish imkoniyati bo’lsin.
Li2le AN HEEes & ools 220|127} 25 Z2is ARIX iHE $7of Bict
® [shchilarga mashinalr ishalyapgan maydon radiusi doirasiga kirishini ta’qiglang.
71712 B Lolls HRIS N7 A Tojof Bick
e Gusenitsali mashinalar past tomonga katta tezlikda ketayotgan vaqtda boshga tomonga burishda juda ehtiyot
bo’ling, chunki mashina teskari tomonga ketib qolishi ehtimoli bor.
DIHE A7l SorA B MBS Spil HY BIIUEO R 1SS 227t oD Fofsic
® Yukortilgan kovsh bilan giya yerda baland-past tomonga yurganda kovshni pastga tushiring.
ZMROIA 35S AS A2 22012 ol $3IS LH0{0F sirt
© Beton nasosini yoki nasos uskunasi machtasini to’g'irlashda, simyog'ochga o’matilgan elektr simlari kabi
yaqinda joylashgan jismlarga ahamiyat bering va talab gilinadigan masofani saglang.
2A2|E HI s HIi0| 20 25 ol 5 7 1BANE S AFESS Solln, 014712l5 F45/0i0} Sick
© Beton nasosini yoki nasos uskunasi mashinasisni ish maydoni ichida bir joydan boshqa joyga olish
jarayonida nasos machtasi binamchi holatiga keltirilgan bo’lsin.

Z32|E HI E= gHto] Y U 015 Adl= S5 HeXI0f Ligis2 JElZ 0IS5HH0f Sict,
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~ . Ishchi Qurilish Mollarini Ko’chirayotgan

it

i Paytda Jazirama Issigdan Ta’sirlanib Yiqildi

issiq davri)

(=%)

SEYEHOIAM Xix 2EHAY S "oiY

— 0o

Qurilishning tashqari gismida, tabiiy toshlami osma moslama bilan bir joydan ikkinchi joyga ko’chirayotgan
ikki ishchidan biri nafas olishdan giynalgan holatda birdan yigilib tushdi va hayotdan ko’zyumdi. Bu kun
yozning jaziramasi kuzatilgan kun edi.
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Hodisa Sababi riisty 201

® [shchi tashqarida yozning issiq kunlarida jazirama xavfi e’lon gilingan kuni ishlayotgan edi, havo haroratining yuqori ko'rsatgichi 34.8 ‘Cni

ko'rsatgan.

Globus Nam Termometri Harorati (WBGT) (ichkarida) 35.5 °C va tashqarida 34.1 C bo’lgan.

e 24 G & 21 2 348CE ZHF0|2 7+ LYE HEfolM A AAl: WBGT 2 355C(SU), 341C(S2)

— Ishchini xronik xastaligi (klapanlar endokarditi) jaziramada go’zg’aganligi sababli yomonlashgan.

oVt AFEE0] U NelolN 2eieF AR B MRTIS o2t It

% WBGT (Globus Nam Termometri Harorati): Bu ochiq yuqori haroratda ishlayotgan ishchilar uchun qo’llaniladigan issiqlik va issiqlik nagruzkasini baholaydigan asbobdir
(0’Ichov birligi °C). U kunning harorati, namligi va issiqlik radiantini ko’rsatuvchi indeksdir.
WBGT(Wet-Bulb Globe Temperature, §7E72E=X|%) : 22X 1HA0| =& gh=

EAEYA,

Oldini Olish Choralari istoi/zt ci=

® Jazirama paytda tashqarida ishlayotgan ishchilamingholatini yaxshilab tekshiring.

B A| el Keio| KR} Azl A

— Agrada ishchi jaziramada tashqarida ishlashiga to’g'ri kelsa ulami quyosh
nuridan himoyalovchi vositalar o’mating.
ZANEOIA Aol Zelsl 42 ISHAIS Salo] Yol =ES £Y
— Ishchilami sog'lig'ini ushlab turish uchun ulami tez-tez dam olish,
salqin ichimliklar va tuzli eritmalar bilan ta’minlab turing.
NE FA| 20|, XIS OI2SELL AB4 TIZ S MHelzizRe| HX
— Xastaligi (yurak Xastaligi va hokazo) bo’lgan ishchilami
tashqarida issiq havo davrida ishlashini ta'qiglang.

HHIERIARIERt S)0f Al s Kot Sots SO et Bl TR

NES Wiolr| et EHS] CRM 7|2, 71E I SAIES SEECR n2fEt X /

Taallugli Qonunlarva Standartiar ® 566 modda (Dam olish va hokazo) 567 modda (Dam olish joylarini o’matish) 570 modda (Yuvish uskunalari

AnwE AIE

Standartlari Bo'yicha Mahalliy Qoidalar

MAFHLAT |Z0] 2et 72| ME66Z(FA ). MS67E(F AL HRI), HS7T0XMAMAE 5), Mo71x(A5T S84 S HIR)

va boshqalar) 571 modda (Tuzva ichimlik suviari ta’'minlash va boshqalar)Kashiy Xavfsizlik va Sog'liqni Saglash
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Yozning Jazirama Kunlarida Tashqarida Xavfsiz Ishlash

HEE SF ol Al 2

Jazirama Issiqdagi Xavf Omillari =2 </zec!

® Yozning issiq kunlarida qurilish joylar, kemasozlik joylar yoki portlar kabi tashqarida yuqori haroratda ishlayotgan ishchilarga alohida
e’tibor bering chunki kuchli qo’l mehnati bilan band ishchilar issigdan ahvoli yomonlashishi mumkin.

S0 ShEIof ST 2N Fot 5 SORIIIAE T2EY =E 2 A5t SAIE =50R Ql5i0] NI} LU 4 00 st Fot Bes:

2

— Jazirama issiq kuzatuvi:nazorati: Kunlik maksimum harorat 233 °C va issiqlik indeksi 232 ‘Cketma-ket ikki kundan ko’p davom etadi.

EgFoE Y1712 33C 01y, YA nEX|4 32T 0|42 HE7t 22 OlY X|&E o

—Jazirama issiq ogohlanitiruvi:: Kunlik maksimum harorat 235°C va issiqlik indeksi 241°CKetma-ket ikki kundan ko’p davom etadi

Zof2s : UETIR 35T 01, UAMATIAS 41 01 At 22 01y KA E 1
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Markaziy
asab tizimni
boshqaruvchi tana
harorati ishdan
chigadi!

Tana
haroratini
ko'tarilishi
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S0l

Aqgl

Koma, Ishtaha $
yo'qolishi

t40[ X0l OIx|

® |nson tanasida gomeostaz, inson tanasini ma’lum darajada ushlab turish qobiliyati, bo’lganligi sababli, tashqarida issiq
haroratda faoliyat gilganda yoki ishlaganda ¢on bosimi orttishi va terlash orqali tana harorati ko'tariladi.

Qe wisfol thol0f YHOTA M2 RAISIRAE BAH0! Q0 RSN It BES A4E F2 BR0| BIIin WS FYOR B WNS FTAPIE MEZTO| Yol &

® Biroq inson terisi harorati tashqi muhit haroratidan past bo’lsa tana ortigcha issiqliq chigarmaydi, va tananing issiqliq
Tartibga solish funktsiyasi buziladi va issiqliq to’planadi. Harorat, havo ogimi, namlik va radiant issiglik inson
haroratini ishdan chigarishi mumkin bo’lgan omillardandir.

J2JU T2l 2 HCt 29|20| O £OB o WAI| FIHOR o Hof HLXTISO| Bk U HHE Zefstl Hln WEF
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<Yuqori Haroratli Muhitning Inson Tanasiga Ta’siri>

(DEZ0| Ao nlxl= F&H

® 1chi Fiziologik Ta'sir 17t 42jxf ez

— Teridagi qon tomirlarini kengayishi 1|=&io| 2tz
—Terlash 25t

— Muskullarbo’shashishi =<0[2t

— Nafas olish tezlashishi =57t
— Tananing shishishi =3 =7}

— Tuzlarva suvyetishmasligi =1t =55

— Siydik ozayishi sababli buyrak faoliyati buzilishi 22242 218t A&
— S0shqozon faoliyati buzilishi *1=& sl

— Nevrologik faoliyat buzilishi 1275

Yugori Haroratli Issiglikning Salbiy Ta’sirlarini , e
Oldini Olish uchun Tavsiyanoma 22| 271 (0'chlov b:EE'CCv V‘V’Vggg
Ish Ogirligi

BirSoatdalshlash- s Yengil Ish 0'rta darajadagi Ish 0g'irlsh Tavsiyalar
Dam Olish Nisbati Hed= AXEOA EX=p Tl ZRpO] FSnl

AAS Al A|ZH| S = Gl 358 =]

A A Yengil ish: O'tirgan yoki turgan holatda, yoki oddiy vazifalami qo’llar yordamida bajarish kabi ishdir
BNy
Davomiyish ish ABEA 30.0 26.7 25.0 (€200kkal soatiga)
4 Kb Of - OF L oo JIe Lol 5 5
T5%ish, 25%tinim ~ DHAZ 75%X19), 25% 54 30.6 28.0 259 B2 Y BUALE MA = 22 71 M 2 S(200keal OfH)
0'rta darajadagi ish: Yurib turgan holda mollami ko'tarish yoki surish ishlari (200 dan 350 kkal soatiga)
50%ish, 50% tinim OHARZE 50%%{2], 50%FA! 314 29.4 279 FSAY : EXIE S7 ZEAM ZojCi= Y SARME 200~350kcal)
. . _ 0g'irish: Bel kurak yoki qo’shbosh yordamida yer qazish ishlari (350 dan 500 kkal soatiga)
25%ish, 75%tinim  OHAZH 25%Z{2], 75%F4] 32.2 31.1 30.1 = RO DOE Lo ARl S(A7HE 350~500kcal)
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~ 9 Suvdan himoya qilish uchun bitumliishlar

Fayndsh olib borilayitgan joyda Payvandlash uchquni

7 yong'inga sabab bo’ldi.

OIAZE 12t 8T ZE(2 27

Liftni ulash joyda ishchi suvdan himoya giluvchi bitum qoplamini (1.9 m chuqurlikda) yotkizib lift
joylashtirilayotgan chuqumi ishdan so’ng tozalayotib, yuqorida payvandlash ishlaridan tushgan uchqundan
yong'in sodir bo’lib ishchi kuygan.

A2|HI0|Ef BEBA BHOIN AR} OIATE Eaiat sl Ha|H|0/E] TIE(Z0] 19m)o] S017F FAXYS SIE & A0l
B61E SEPL IIE L=0| Zoix Sz araisto] sAlS 9IS :

Baxtsiz Hodisa Sababi sty 201

® Chuqurlikda bitum qoldiglari gatmaqganligi sababli neft bug’lari chigishi yong'in sodir bo’lish ehtimoliga qarshi choralar
ko’rilmagan holda yuqorida olib borilgan payvandlash ishlari va pastda olib borilgan tozalash ishlari bir vaqtda bo’lgan.

OtAIE malofot ZSHEIR 241 BBV MR 4 s AelolM S0l BRs MR 0] AR SHARI PIT LIS HAXIS WY

% Agarda DC yoysimon payvandlash uskunasidan foydalanilsa, payvandlash uchquni 3,000 C darajaga yetishi mumkin.

K20 8IS AIS5l0] STAYS AT 39 BMss 8F 6ol 22E o 30000 23

) Kin]?loviy vosita (bilamchi bitum) uchun MSDS va uning potensial xavflari hagida ma’lumot Payiandiashmi?
berilmagan. Yo'q! Yo'q!
SSI2TUOIAEE m2jojjof thet SHRILZIXIZ(MSDS)0N ot Bty B )

Ok
Mlfoh

ES

Oldini olish choralari istof= ci=

®Yumshatilgan birlamchi bitumida chiquvchi neft bug'lari tufayli yong'in xavfi bo’lishi
mumkin bo’gan joyda issiqlik paydo giladigan ishlarni ta’qiglang.

OIAZE Z2l0|07t ZalelX]| b2 HEoIM 57|12 2L fIEo] /2 22 TlE FH9l s ixeds 3l

m= o1

—Payvandlash ishlarini olib borish zarur bo'lsa, ishchilami chugqurga tushishini tajqi?(langva payvandlash
uchqunidan himoya qilish qoplamlar qo’yish kabi yong'inni oldini olish choralarini ko’ring.
xtol Moddabilan shizsh

S0l TS AR ZL TIE LIS2 S SR S M3 AeiolA ZE BINURIE| S 28 SROIARIS AAlSt prr e

o o
kimyoviy xususiyatlari

Hoi

®|shchilar tashiyotgan kimyoviy moddalar zarari to’g'risida ogoh bo’lishi uchun
MSDS va ta’lugli trening bilan ishchilami ta’'minlang. A

YOI MBS 2fsiE ol Rof - Aol thell AR UX| & 4 == siig= 20l Ciet MSDSE HIX[SH, 2 AUXlof gt ug HAl

¥MSDS uchun KOSHA veb sahifasiga tashrif buyuring->MSDS ga tez ulashing yoki KOSHA dasturidan foydalaning.

SEEAIZ(MSDS )= STHELOIX-)ETIHEIXIZ HIZIP |, THAZH WARIZ0IM 2&

s 5

e Yong'in chigish xavfi bo’lgan joylarda o't o’chirish ashoblarini o’mating.

SR I AN 2 Al A3hdH| HIX|

aallugli Qonunva Standartiar @ Kasbiy Xavfsizlik va Sog'liqni Saqlash Standartlari bo'yicha Mahalliy Qoidalar 232 modda (Yong'in yoki portlash va hokazolar
AnE el E oldini olish) 239 modda (Xavfli moddalar mavjud bo’lgan joyda olovni qo’llashni ta'giglash) 242 modda (Olovdan
foydalanishni ta'qiglash) 243 modda (0't ochirish tizimi)
Aplormzdy|Zof 2ot 7E MRS HOME KRl N U[X| 5), H232E(EY & i) SO o)

= =T

H239Z (912 S01 U= YA0M 37| S0 AEFXI), M242Z(317|AE SX), M243Z (A 3H4H])

©® KOSHAYo'rignomasi F-1-2011 (Payvandlash va eritish ishlarida yong'in oldini olish bo'yicha texnik yo'rignomalar)
KOSHA GUIDE F-1-2011 (8% 8¢ ZHeiA| stxiole 7|&XIZ)




Ehtiyotkorlik maslahat

MSDS bo’yicha Moddalar Xavfini Tushunish

SEHEIRIZMSDSIE St 7ol - AT HIZ Y7 |

MSDS (Materiallar Xavfsizligi Ma’lumotlar Jadvali) nima?
MSDS(Material Safety Data Sheets)2t?
© MSDS xo'jain va ishchilarga ma’lumot berish uchun ish joyida foydalanilayotgan xavfli kimyoviy
vositalar bilan xavfsiz muomala gilish va ishlatish uchun yozilgan yo'rignoma.

SElEZol et Hg - AEE 2l Rolld - A2y HEE MYF 220 2 F= dYME LUt

MSDS ni Har bir Hodisada Qo’llash

2 AB0| 2 VSDS TAIEEY Rul]

®MSDS har bir modda bo'yicha ishlab chigaruvchi va yetkazib beruvchi, xavf to’g'risida, baxtsiz hodisada javob choralar, jo’'natish va
saglash usullari, transport va hokazolami o’z ichiga olgan 16 kategoriyaga ega ma’lumotlar

MSDSE sfel=2dz Mz Sait FE, folld- ey 2, 22| sfeh M2 MuAl thid, Ha - dgol 2ot g2, 2&-17(o] tet = S8 286l 1671 &=e2 ZEeo] UBHCH

[ Agarda inson moddaning fizik va kimyoviy hamda zaharli xususiyati > Quyidagini belgilaydi 2. Xavf(lar) identifikatsiyasi 3.Tarkib bo’yicha tuzilish/ma’lumot 9. Fizik va kimyoviy xususiyatlari

bilan bir qatorda umumiy ma’lumotni bilmogchi bo'lsa. 10. Bargarorligi va reaktivligi 11. MSDS ning zaharlilik ma’lumoti
afera o oipt dirgmet 22)-etei 93, 2 ER(ReY - B, SH AR LYol B U BRY) oM A= (Bl £Y)
SdgEssdnds 10H S2QIEN W IS 18 =S Mol 2ot He)e B

[> Kimyoviy modda birinchi marta ish joyida ishlatilayotgan/ ; P—— ; : : _— "
tashilayotgan, yoki modda boshga omborxonaga tashilayotgan » ?:y“:i:[;ﬁslarpl belgilaydi 7. Is’I:Iatlsh_va saglash 8. Himoya nazorati/shaxsiy himoya 13.Joylashtirish
holda d ning transport ma’lumoti

TH (3T 2 N, 8¢ S (= EUK

U IHRIZ S, 138 S5 (m7]A] F2IALRY),

AN U sfslgiis 25kt iy o2 -
) T £ T e UH SRS R Y2)s g8
[> Kimyoviy vosita tashqariga oqgib ishchilarga ta'sir etganda > Quyidagilami belgilaydi 2. Xavf(lar) identifikatsiyasi 4. Birinchi yordam choralari 6. Tasoddifiy chiqib ketish choralari
12. MSDS ning ekologik ma’lumoti
HABBHO| SN2 rEEm 22N 3 e 2 E=(ReA - YEi) 4 FR(STER ) 5H SR SHHAl ALY, 104 HSEIE U S N)g ¥8

&> Kimyoviy vosita sababli yongin yoki portiash sodir bo'lgan sharoitda ), quyidagilami belgilaydi 2. Xavf(lar) identifikatsiyasi 4.Birinchi yordam choralari 5.0’t o’chirish choralari
10. MSDSning barqarorlik va reaktivlik hususiyatlari

2H S=(Ralld- ATY), 4 =SSR 23F), 681 LS(FEATA UML), 126 S=(@0l 0lxl= F&)e &8

ey =

SIS AR Qlstof =2 shllA 17t st 22
[ MSDS va ta’lugli qoidalar bo’yicha moddalar ishlab chigaruvchi va
R ) . » Quyidagilami belgilaydi 1.Kompaniya va Mahsulot Identifikatsiyasi 15. Me'yoriy ma'lumotiar
16. MSDS ning boshga ma’lumotlari
1 = (EtEMEE A0l et A2, 158 SIS (A 4 S8, 168 &= Hfel FuARY)

mjo

32
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Xo’jayin Ma’suliyati 1 zats

® Moddalar bo'yicha har bir ish jarayoni uchun MSDS va boshqaruv usullari bilan ta’minlang vailib qo'ying.

MSDS AlAl-HIX| X AAS S eled AN
— Har bir kimyoviy modda uchun MSDS (Koreys tilida) bilan ta’minlang va oson ko’rinadijan joyga ilib go’ying.
StetEdER o3& e MSDSE +H[ote 22APt e & & U= A AlAHHLE HIXIsHo{0F LT
— MSDS ga asosan kimyoviy moddalami tashish va ular bilan ishlash bo’yicha ishlash usullami ilib qo’ying.
MSDSE #{11oltd stet2 e Fgots AYZ YL HelRES AlMlstooF Sitich
© MSDS trening o'tkazing
MSDS W& AA|
— Kimyoviy vositalar bilan ishlovchi ishchilarga MSDS trening o’tkazing.
SBtEE Fg 2EXE0A MSDS TS AAISH0{0F BiLIck
% MSDS trening tarkibi: moddalar xavfi, to'g'ri himoya vositalari, birinchi yordam choralari, baxtsiz
hodisada choralar va hokazo,
MSDS RS | 20| Ratd- AIE, HEs HET STXA| RF, MDAl ALY 5
® Ogohlantiruvchi belgi qo’ying

ZAnEx| 23

— Ish joyida foydalaniladigan barcha moddalar idishi va upakovkasiga ogohlantiruvchi belgilar qo’yilishi lozim.
AHYFOIM ArEotes sfeteze g2 &7] % ZHols ZnEXISE FAGIoof B
— Ogohlantiruvchi belgilar tarkibi: Modda nomi, piktogrammalar, xavfdan ogohlantirish, ehtiyotkorlik choralari, yetkazib beruvchi ma’lumoti.

ZREX| 012 WE : T JZEXL MS0, Fall- e 27 =R 27 ISR YE

Ishchi ma’suliyati ==xt =1tz
@ Ish boshlashdan awval kimyoviy vositalar bo’yicha MSDS treningidan o'ting

A3t atet2 o] ciistol 225h7| F0| MSDS BRE HrEA| HoN e,
@ Agarda modda kichik idishlarga bo’linsa og'ohlantiruvchi belgi qo’ying.

sli2 S ARRI(0) D0IM MBSl 24P ARSI FNEXIS RAG,
@ Har bir ishlash jarayonida kimyoviy vositalami boshqarish usullariga amal qiling.

AHUSHLE 222 E4of0f 2o,

e Kimyoviy vositalar bilan ishlashdan awal MSDS da belgilangan tegishli himoya vositalarini kiying.

SIS FIFot| TIoll MSDSOIM KA S JHRIESTE A&stQ.

@ Agarda kimyoviy moddalar bilan ishlashda sog'liq bilan muammolar tug'ilsa zudlik bilan ho’jayinga ma’lumot bering va kerakli choralami ko'ring.

Sel2 PO AZOIO| LAEs F2 NAZTO SA| 205101 RXS BN,

&L
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L0 Gildirakehani tozalashda

~..) konveyer lentasiga ilinib qoldish

ZIHOIHEE S2f 2T OIZE HMH & 71

Konveyer rezin lentasini tozalayapkanda ishchining ishlayapkan o’ng qo’li harakatlaniyapkan
g'ildirakchani ilib oldish

SRIAF R4 IR T AL OISR 11T ZH0|01HE S2i HH0| 2012/= OI2 RIS Z= MAsICIH 2iH0[0] 20 2E% Zo| 7Y

@ Favqulotda uchraydigan hodisaning sababi xiszr4s 2io|

Inspektsiya
o Konveyer lentasining harakatini to’xtatmasdan ishchi xavfi yugori aytida

bo’lgan joyida ishlagan.

2TS HXIohK| 4 U7 ol Ao YRS ZhAM ZiRistod ZH0I0HEE stRol SiX F21 Zaiof 7I1Y
o Konveyer lentasini ustiga shoshilinch ravishda to’xtatadigan

moslamani o’'matilmagan edi

ZiH0[of0f] Bl FEXIER| OldR|

paytida
uskunani
to'xtating...

Oldini olish choralar xtstoilz ci=t

e G’ayrioddiy ish yuritganingizda, masalan konveyer lentasini changini
artganda, uskunani o’chiring. Bl zisopop= ol el 5 uixs 21 A 2ix]

mizks) S =e Al T

— Transport giladigan uskuna inspektsiyasini yoki tozalash muolajasini o'tkazishkanda, masalan elektr tokida
ishlaydigan konveyer lentasini, ishchi uning harakatini to’xtatishi, elektr tokining viklyuchatelga blok giladigan

h A ’ . N I - Shoshilinch
moslamani o’matishiva "Inspektsiya o'tkazilmoqda" degan belgini o’matishi lozim. ravishda
S202 NSf ZH0/0] ST 22 447 ol F0ILI OIS M| X Al AHISTE HXISH 7ISALIK toxtatadigan

HILAIZ MAlGI0, 42| 559 W2IEE PR F HUS AU

viklyuchtelni
o'rnating...

o Konveyer lentasini ustiga shoshilinch ravishda to’xtatadigan
moslamani o’'mating. zsiolopi sizrias wxl

— Agartana a’zolarini harakatlanayapkan konveyer lentasiga ilinib golish xavfi bo’lsa, ushbu uskunaga
favqulotda uchraydigan vaziyadda shoshilinch ravishda to’xtatadigan moslamani o’matish lozim.
27 Meto] Ziolofoll T2 Al 22Xt MK L7t LRi=E & TR 2Pt Qe 22 Y

2 E=S 2 A= Z Y HIGA FA] Zi0[o1e]
22 YA 2 4 Qe HRIE A

(G e e e Cdh @ Profesional xavfsiziikva soglikni saglash Mahaliy qoidalar Article 92 modda (Xizmat ko'rsatilganda o'chirish, hagjidava hogazo),
x : 192 modda (Shoshilinch ravishda to’xtatadigan moslama)

AYRRHEAT|Z0] et A Mo2x(YH| SO A Al 2HER| S), Mi92E(HISEXIEX)
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Safety Tip e

Konveyer lentasi bilan ishlash xavfsizligi

A 2441010} 2 OF

Xavfsizlik choralari orxi=ieare
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Chiqindilarva qoldiglarni tozalash paytidagi xavfsizlik jarayonlari =~ %! 2%

Chigindilar va qoldiglarni tozalash paytida konveyer lentasini to’xtating =/ %! &%2 4 A= 2 2i0[0iS 7|

Markaziy boshqarish panel bilan bog'laning. Ishchi viklyuchatelning kalitini doim o’zi bilan olib yurishi va to’zalash yoki inspektsiyani
o'tkazish belgisini o’matishi kerak. zeziuatoizistn, o1 A9x| 7|= 2P| Srisinix Z84 0| m2|EE 24

Kurakni inspektsiya qiling va qoldiglar migdorini minimumlashish uchun uninig oralig’ini sozlang.

EH 5l HHZ0| 2|45} £|=F AFe(0|mO| YEHS Hotn 71 =

Shoshil
Tozalash tugagandan keyin, uskunani puxta tekshiring va ishlatishdan oldin signalizatsiyani yoqing. 0 tatatigand
A 9 & HE 7HI0/0] 7HS Als MEEY U 2R S 015

Tozalash paytida himoya giluvchi jihozlarni, masalan shlem, himoya qiluvchi oyoq kiyim va changga garshi maska kiyib yuring.

HARI| Al OHFID, KIS, WAIDIAT S Aol 57 &8

Lenta buzilganligini va yeyilishini, rolik buzilganligini, gabul gilish uskunasini, shoshilinch ravishda to’xtatadigan moslamani va ob’yektlar adekva
ravishda yuklanishini tekshiring. Konveyer lentasini boshqarishida u normal holatda ishlatilishini ta’'minlang.

HEO| &Y 02, S0 Lk HI0|T Yo XSl HIMER| Y| 2H=20] A MYy S5 Mol gy s FAES el
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Sozlash va konveyer lentasini almashtirish xavfsizlik choralari 2 74{0[0] 24~ 2 WA A

Konveyer lentasining harakatlanishini to’xtating va shoshilinch ravishda to’xtatadigan dastani bosing. e ##sojof 2 &x| & slariAeix] 22
Viklyuchatel o’chirilganligini tekshirish uchun markaziy boshqarish panel bilan bog’laning va viklyuchatel kalitini olib qo'ying.

SUSTIAY Of2(510] AXIIS 2 HEIS HHOl6IT, BAIRIS 712 Ho} xp| 22|
Ish boshlashdan oldin va sozlashishlarini o’tkazilganda belgini o’mating va uchinchi shaxsga ish o'tkazilishini xaqida xabar bering.
wale] 5 MRlES HAGI0] HEKIO J15S 21 5 XY

Konveyer ustidan ish boshlashdan oldin uni yoqish kerak ustidagi ob’yektlami butunlay olish uchun, *% @ &= ZH0I01E 7iSAP4 BESel 2012 1A

Biron bir uskuna ustidagi himoya qiluvchi gopgog'ini olmang. Konveyer lentasini himoya giluvchi qopqog’i sozlanganda yoki
almashtirish uchun olinsa ish tugatgach o0’z joyiga qaytaring. =t 717io| wssii= olof sirisin 2, =i Yl s Al =1 2 = OFANES S 2u 27

Asosiy xavfsizlik choralari =< otxi=|

@ Konveyer lentaning xarakatlanganda sozlash, inspektsiya, yoki tozalash ishlarini o'tkazmang. e ziop1 715 = =8| 24, 2 34 59

o
A%s 3K

Ict

o

e @'ildirakchani to'zalishda yoki almashtirishda ikki kishi bo’lib ishlang va atrofdagi sharoit boshqalar bilan aloga gilishni ta’'minlab berish kerak.

F4 9 20| TX| S B Al 201 52 511, HUA| SRIEAD} 7 HS5H AE0lA RIS ANSICY
Konveyer lentasining to’satdan yoqilishini bartaraf etish uchun, markaziy boshqarish panel bilan bog'lanishini ta’minlang va joydagi viklyuchatelni boshqaring.
i) 5 HE ZH0[0l] BA| 715 97| Hslo] BULTAL CRIAAZS SRISIT BT AUKIS SR} 2Bt

Kerakli yoriglikni ta’minlab bering va maxsus asboblami fagat inspektsiya qilish, sozlash va tozalash paytida ishlating.
| B4, MY, AR M= HYAES St 5 XYE 37 U £ SS AL

Konveyer lentasini orasidan o’tganda xavfsiz yolak bilan foydalaning.

e 70[01S i & Z 71Kkl 5 okt S22 olgaict

Markaziy ish
Ta'mirlash paneli nilan

Himoya giluvchi jihozlami, masalan shlem, himoya giluvchi oyoq kiyim va changga garshi ishlarida ikki _ a'gﬂﬁlﬁgi"b maydonidagi
maska kiyib yuring va baland joyda ishlasangiz xavfsizlik kamarini taging. Keiog? /% o

K1Y A= obdtst oRHe, BiEIDIAS S| RIS TE HXis| Ao &2 FA0IMO| 21 Al QFIHEE)S AgSIC)

Konveyer lentasini yogishdan oldin atrofni kuzating va signalizatsiyani yoqing.

HE 7H0[01S & & Z 22| S R SRS 0IZSIT "]

v/
Ob’yektlami lentaga quydagi tardibda joylang, konveyer lentasini ustiga chikmang va xavfli harakatlami bajarmang,
HIE 710[0f0] S SEGH| FA5HH, WE Zi#0[0] ol ST EOH HES sHM= of EIC}
Tana azosini ilinib qolishini oldini olish uchun konveyer lentasini tekshirilganda mos kiyimini kiying
745 01 HE 7010} ZI0H= TS 1 AN Uk} BEE0] L2IX| U5 2B SS TS| Bk
Halokatni oldini olish uchun suv yoki moy baraban ustiga sochilishini oldini oling.
HIE 7i0[0f THIXIZ /5101 20| 20|t 2 S0| 2X| 42 Birk
Konveyer lentasi harakatlanganda uning barabanini, tarkatuvchisini, yoki qaytarish g'ildirakchasini tegmang.tuzating va lentani
to’htating.g'ildirakchasini tegmang. 7t &2 4= 2iolo] =20|Lt 7Helo, 2[EE2] Sol £2 tl 2=t
Ob’yektning konveyer lenta bilan ishlatilganda, markaziy boshqarish panel bilan aloga tuzating va lentani to’htating.

HE Zij0[0foll 2EZ0] 7121 Oled L Al SYRTHE 2T30] 2fsln WES FRIARICE

Inspektsiya yolakini doim tashkil etilgan ravishda saglang. Ishchining yigilishi yoki lenta bilan ishlashi mumkin bo’lgan
xavfli elementlami olib tashlang. =z S== xelgze Srisia Surbt £ Al Hofel 712 % 555 Sof ofst St Mehs A Rifefof irt
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- Ishchini yog'och bilanishlash jarayonida yog’
och bilan urilish

25 Y & g0t Lol SEAYAV A

@2 us)

Daraxt kesish paytida ishchi 20° burchakligida atrofida tilog’ochni benzoarra bilan kesvorish. Lekin

daraxt shox va novdalarga o'rilib mo’ljallangan yo'nalishda tushmadi va natijada yaginda xavfli doirada
ishlayapkan ishchini ustiga tushdi.

o= Hilxiel 5 oF 2070 ZARIOIN HsE TiIECR HEt & LIRUIK|, 92 Sof Z2f ol=ft watom HeR0| HofRIX| 42 AleiolA SIEIo]
Lol ZI4S SiE S2 ZIIAP| LIS0] %S

= :
= ‘-I.’ .y' T

ST =

2Jo

sty

Favqulotda uchraydigan hodisaning sababi ~tst

@ [shchi 25 metr balandlik va 40 sm kengligiga teng bo’lgan tilog’ochni kesib oldi. Lekin daraxt
shox va novdalarga o'rilib mo’ljallangan yo'nalishdan garama-qarshi tarapga tushdi.
S KT} S B UIO] 430 9 25m, 74 0] B2 40ome] HSS FEHIGIOL, F80 Qe LISIR| Fha20] el ol=aie
WS BirjiEo 2 Mafy 1)

Daraxtning ikkikarra balandligi

— Mo'ljallangan yo’nalishdan 20 metr narida turgan ishchini ustiga daraxt tushdi.

HEE0| olfg Yefo oF 20m 0|24 AHiIM Aty | 52 ZIYS st Zxiolr] Zoid

Oldini olish choralar xistoiet ch=t

® Yog'och bilan ishlar o’tkazilganda, yigilgan daraxt balandligidan 1,5 (2 tavsiya etiladi)
karra atrofdagi masofani saglang.

HE YA HES S Fel02 25 =010 Z4 1541 OJA(2HH FE) QRIS RXISH0Y A AA|

® Kesilgan yog'ochlami maxsus moslama bilan lyebyodka yoki kotarg’ich kabi bilan oling. )
Agar siz daraxt yigiladigan yo'nalishini aniglacimasangiz “xavfli doira” degan belgini , Kesishdan
’ : H H H 5 : e oldin ishchilar
o’mating va boshqa ishchilarga ushbu doiraga qirish man eting. R cvakatsiyasi
72 Q= L= ABRIR| S S2I0) XEICH S2 0125101 K61 E1Z 75 40] §IoB! QISR BA| 3l QIBRIe] Ll 22Xt 59 3K 27| AU ] @ \chun signalizatsiya
Moslashgan signal usullarini o’'mating ya'ni, signalizatsiya va hushtak kabi, ular benzoarranis 5
tovushidan farglanib turishi kerak, ushbu moslamalami ishchilarga tarqating. F

HEXY A 7P AS00E E2 4 U= F27| S A SRR MSUHS Holn Z2=XioiA| K|

— Agarishchixavfli doirasida bo’lsa unga signal chaling, va ushbu ishchi ketganligiga a'ming bo'lgach
daraxtni kesing.

Sfgt KB LIpH 221 2 50 911 P2 9IS 259 MBS 5101 LI S Tt 212 5401 542 2124 Al

® Profesional xavfsizlik va sog'likni saglash mahaliy qoidalariSection +&erdi=zi|z0] 2ist 73|
2 bo'lim (xavfsizlik standartlari), 7 bob Kesyapkanda xavfli vaziyatlami bartaraf etish va oldini olish

MBI [Z2)M7y E=xtdof ot o Yx|




==)) Safety Tip

Qulayapgan ob'yektdan saglanish uchun oldini olish choralari

0194 B I 20 2H Ko Ol

(V) 0'lim hodisalarining sabablari i

@ O0’'rmonchilik ishlarini olib borilganda qulayapgan ob’yekt sababli o’lim hodisalarining umumiy sabablari quydagilar:
@ Yuklaniyapgan paytda arqon uzilganlik sababli yog'och qulashi, @ Shamol sababli kesilgan yog'och boshqa shoxlarga
ilinib qolganligi, @ Kesilgan yo’gochni lebyodka bilan ko'tarilishida qulayapganligi, @ Shoxlami kesishda shox bilan o'rilishi
UY SN =, 7IXIXP| 52 2Po g JoterALE Boixl SHof %S 2 Qe Yeot= A= O TAHEHIZ s Mt AiglE 2anitiol 9t 0l

@ LIS0f Zaiglet #=20] izto] BHOR L3, @ IR| MB510] 2UIZ HES 0], @ JHRIAIY| HeiE HESLi] ROI £ L

—— @ —

<Yuklashpaytidagi yog'och bilan urilish> <Kesilgan daraxt ustida ishlayoféanda daraxt bilan urilish>

(EES AR 5 20 4S) (Z2iRlE U= ofeiolM A & 23

Oldini olish choralari izt chx

(D Yogochlami yuklash va tushish paytlarida, yog'och bilan ishg olini ishlatib boshqa ishchilarga ish o’tkazilgan doirasiga qirg’izmang.

A2 M3t KRl A| L= 12 52 NS Kl Ui B Bleixt B2 £A]

@ lIshlaniyapkan yog'ochlami ko'tarishda kichkina lyebyodka va yukk'otarg’ich kabi moslanmalari ishIatirag._Yog’oc_h_o 'anishiga xalaqit
qilmang yoki “xavtli doira” belgisini 0’'mating, hamda agar yog'och og’anaolmasa baribir ishchilarga bu doiraga kirishni man eting.

RS 22| Al AZRIA| S1 S, XEIC] S& 01851 S| MAXPA| S 27t A IRl A S SIZEEU M EX 24|

@ Lyebyodka ishlatadigan ishchi argoniniga va olinayapkan daraxtning ichki burchak ruparasiga va yoniga “xavfli doira” belgisini o’'matish kerak
hamda ishchilarga bu doiraga kirish man eting.

2IR| 2Rz Q0[0R IO Lzt 1= 9f- Hoil IX| S| X HfeEA SUZK| =4

@ Daraxt chetlarini kesilganda ishni faqat bir tomondan bajarishi kerak, daraxt qullash tomonidan ishlamang.

TIRIRP | 424 Al ZSSHOIM A 2 7ER] EoiE eiold e =X

Undercutting is
important!

Width of hinge = 10 %
of diameter At least 2 cm

|

Top notch

Final cut

Back cut \

Under cut

\)4— Notch angle
- Bottom notch Width of notch = 80 %
of diameter

= Final cut

<Setting proper felling direction>

(SHIE L=YS HES flet g o)
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-1 Yog'och Maydalagichning Kuch Uzatish
s Tizimining chiqib turgan gismiga ilinib Qolish

(52l 5% =Xl o] SRR S550 242

Yog'och maydalash joyida arralashda chigadigan chang chigaruvchi moslamani yo’nalishini o’zgartirayotgan paytda
maydalash qurilmasining boshqa bir tarafiga o’tmoqchi bo’lgan ishchining oyog'i kuch uzatish qurilmasi bo’Imish
shkivning tashqariga chiqib turgan gismiga ilinib qoldi.

TS = TR SH0IM S HisT Ue HE SO A2 2l =i T XIZel S0l AP 22 H & T | SHTZHRIR! 22| SE520]
=0l e Cielt 4

® Baxtsiz hodisa kuch uzatish qurilmasiga ulangan tashqariga chiqib turgan qismi, yani shkivning ochiq qgolishi, va
ishlab turgan uskunani sozlash jarayonida ishchining uskunani to’xtatib turmasligi sababli sodir bo’lgan.

22| 59| SHYYR| REE= S22 =2 X 2 £ 1 o RAF Y Al 2RI 01EA|

% Kuch oshirish uskunasi: Maydalagichni ishlatish kabi, motoming asosiy vazifasidan boshqa magsadlar uchun
motordan chigadigan kuchniishlatish uchun o’'matilgan moslama.
SIS EOIN YIS S A2 23 So| F2x 0[2o] T | 7S S H7Ixel 852 0/Za| Yo

Hrfot= YAl

X Ishchi maydalagichni ishlatish kabi ishda ishlamagan

KQITH= 2SOt T | 270) HIE Y| ToloiN| 42

2 1 é
i L AT
<Shkivning tashqariga chiqib turgan gismi (tahminan 4 sm)>

Oldini Olish Choralari xistoil: ci=t (2| SE2(! dom)

@ Motorva valning xavfni oldini olish choralarini bajaring

HUS7|- 2P 59| AZUR| =X HA|

— Shkivga ulanadigan mexanik gismlami shkivga chuqurlik usulida ulang, yoki unga qoplama o’'mating.

22| 50 RAtl= 7HMEER)= 28 F= PiE HA| Motorva
) .- I . o A o valga qopqoq
% Bunday qoplama ochiladigan va yopiladigan qilib o’'matilgan bo’lishi lozim. Ammo u doim yopiq holatda bo’lishi lozim, o’'mating...

biroq kuch uzatish moslamasini tasqariga chigib turgan qismga ulash uchun kerak bo’lgan hollar bundan mustasnodir.
Wl T0 BE 4 3= HelZ MRlolof SUASHA| 012'S ol SHUIR| SEPE Ty

e
ZAol= ZRE Hielll= e Eoltl Heiz |AI

® |shchi uskunani sozlayotganda xavf tug'ilishi mumkin bo’lgan holda yog'och
maydalagichning ishini to’xtating.

S0 T | S9f 2 = 1 Hjof 0[oF FAR! RS 2 i MR IZE 227t U= F2 6l 71 2Xe X

Joriy Qonunlarva Standartlar
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Safety Tip

Qisib Qolish Baxtsiz Hodisalarining xavf omillari va Oldini Olish Chora-Tadbirari

22 71 Ysieol 9 of

Qisib Qolish Baxtsiz Hodisalari Nima? zz-72ofzt?

® Uskunaning harakatlanayotgan yoki harakatsiz gismlarida tana yoki tananing gismi tigilib golishi yoki golib ketishi natijasida yuzaga keladigan
baxtsiz hodisalar gisib qolish baxsiz hodisasi deyiladi. 7ol £xoi= 25 Ato], 8X0i= S0t DHSE Mojo] A E= A0 ULE0| 70, S2]7iL, Uef SORICE 0l el= 2EIR0!
Asosiy Xavf Omillari siAeE0!
— Mexanik kuch uzatish moslamasini aylanayotgan gismi ochiq qolishi natijasidagi falokat xavfi
7717 1] SRR SRl w20 K2 KisheIE

— Kuch uzatish moslamasining himoya qopqog'i olib tashlangandan so’ng uskunani ishlatish natijasidagi falokat xavfi

7 A7 ol SHE YSHH S alixll = A8 S Aol

— Tekshirish va ta’mirash jarayonida uskunaning elektr ta'minotini o’chirmaslik natijasidagi falokat xavfi

G|, -2 SO AU T O[xiEof lgt Aol fE]

Baxtsiz Hodisalaming Asosiy Sabablari va Oldini Olish Chora-Tadbirari =2 xisieo! 2 i

Asl Sabab Omillar Baxtsiz Hodisa Sabablari Oldini Olish Choralari
Matenali 712/ Q015 ApTIEHA A0 e
Shaxsiy omillar Demontajdan so’ng himoya qopgog/ini almashtimagan Muntazam ravishda xavfsizlik darslari/o'qitish ishlarini olib borish
QIR0 YSEDH oixl = =7 oAl XI4ER| OIS AlA|
Kuch Uzatis Jismoniy omillar Qisib qolish gismining ochig holda golishi Himoya qopqogiva to’si o'mating va ulaming o'matilishini gatiyan boshqaring
Moslamasi s 7 - U 2 = 7IRISIE 29i0] WSS, 2 Ax| U ARIAE] B2l 2K

Ishtartiblariga rioya qiling.

=g _
< . . . ) L ANSE| T4
FSi=i= Ishjarayoniga alogadoromillar Uskuna shlab turgan vaqtda tekshirish yoki ta'midash Tekshiishvatamiash paytida elekmi ',

oAl 20l I B e EE 42 ot Aa| 5 A

Elektrtugmasida quifva ogohlantirish belgisini o' mating

TSASIRN HFAA L BRI AR

Uskunani butunlay
to'tating... Men uskunani
ishlatishdan awal uni
qismlarga ajratmo-
qchiman...

No. = TekshiruvPunkti =z &=
1 gDty & 12 dSmaig i S2riEiz0] Keirio| A Ul 2 9 gl
2 ml musg rmgslamasida ishehi kiyimining ilinib golishning biror bir SayRfog| Xioi=0| o2l OfBiS g
3 Kuch uzatish moslamasida gopqoq o'matilganmi? e = e e i)
4 Kuch uzatish moslamasining ulanish gjismi ochig holdami? SR 0127 S50 UXl= = ?
5 g oS o b Mo e o s e Satzs0] MoK} A5 ] 412 T01 AR HE0| SXISl0| U7l
6 Ishlatish vagtidaishchi himoyalovehi moslamani ol tashlaycimi? 91 5 KQIRp | HISHRIE 2Iol2 HliRl= Yl
7 G mmooda st SUTENOfAOKH 0pd0d 2214 T o) £ HEHE RIS 2T
8 Talmiash, ismatko'rsaishvasozashijarayonida elektro chiimi? 23] B4 T X1 | HRUS RIEH=T
9 g T Yesningbuzlstinatzsda ok SRS ! T2 Ol 2HALD Wike) 9B gl
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Issiq Haroratda Tashqarida Ishlash Davrida
Issiqlik Ta’siri Bilan Hayotdan Ko’z Yumish

. O] D2MY & BAEo= MY

Avgust oyida, ochiq quyosh ostida mevazorda mevali daraxtlarga tirgak o’'matayotgan paytda jabrlanuvchi yigildi.
U maslakdoshi tarafidan topib olindi, lekin yaqin kasalxonaga yetkazilayotgan paytda hayotdan ko’z yumdi.

82 OISH A RO TS XX SLUH( TR MRIZIIS A35HE IEHOIM SAIZE ZAZMO| =T 0] M2fEl 5 SSERIKIH wzizo]

oI HeloR 54 F ARt

® Soyasiz to’g'ridan to_"g’ri q[l)l osh tig'ida van am havoli ochiq joydagi ish muhitida davomiy ravishda ishlayotgan ishchining
harorat nazorati buzilishi bilan yuzaga kelgan issiqlik ta’siri

50| e o MAYOIM R&EHo = TRHEe! 2ty S 20 2 i0] 2ol MRE Holz A L

% Baxtsiz hodisa kunidagi harorat va nishiy namlik (Manba: KMA)

Teh P 712 & S0 I8 M3 BEXR)

faegoe 7 C8H  OH 10H 1H  f2H 13H 14H  18H  16H  17H  18H
Harorat(C) 7[2(0) 287 304 319 334 348 364 366 360 357 356 343
Nsbynamik(%) 4cis=%) - 67 - - 55  — - 42 - - 5

X Issiglik indeksi natijasi: 42.2 - 46.4 (12H-18H ga asoslangan), issiouikda doimiy ravishda qolib ketgan o’rtahol shaxsda issiqlik ta’siri, issiglikdan
tutganoq tutishi va issiglikdan o’zidan ketishning yuqori xavf yuzaga keladi
SRINOIZ) At Tt 42246 A(RHBHY )2 BEAZ0| 20| XAMOR o3 A| SN, TR Tl 9I50] &2 44|

% Issiglikindeksi: Ob-xavo tufayli yuzaga keladigan shaxsning issiglik stressini aniglash uchun haroratva namlikni 0’zichiga olgan indeks

EX|(Heat Index) - M0f| [H2 QI7to] IR AERAS 7|20t £ES B2 B!

Oldini Olish Choralarixistolzy izt

® Tashqari issig’ida ishlash orgali \(u{udga kelgan sog'lik muammolarini to’lagonli oldini olishqilish,
muntazam tanaffuslar berish va iste’mol uchun suv va tuz bilan ta’'minlash.

Oe| 2Rt 2k3ol| e i dal ol 2

— Ishchilar soya joyda dam olishlari mumkin bo’lgan, chodir kabi dam olish joylarini barpo
qjilish, muntazam tanaffuslar berish va iste’'mol uchun suvva tuz bilan ta’minlash.
FRIBIZ0| 50| = U0F MYTOIDZ Hat 50| T50| U= HANMES MRIsHT 7[5!

S a|l Al [=K=) x|&F A = =o x
Al 9l 2T} B2 A3 4 S S0t AT 52 BIR|
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ol

— Chanqoqligi bo’lmasa ham, har 15 daqigada suyuqlik iste’mol gilish tavsiya gilinadi.

20| 02| YLCfele 0f 58 2o 2 22445 HE

— Dezorientatsiya va bosh aylanishi kabi alomatlami ishchilar bilan mulogot orqali tekshiring

XUT} 2 SNASS So AUIED|, BIF 59 SUSAAIZ Bl

Taallugli Qonunlarva Standartlar ® Kasbiy Xavfsizlik va Sog'liqni Saglash Standartlari MHORET | 3t A
HIEE R 566-Modda (Dam qlish va b h_aiaga[), 567-Modda (Dam olish joylarini barpo etish)
571-Modda (Tuzva Ichimlik Suvi Zahiralari)

M566E(FA 5), Mo67ZR(FAAEL] M), M571ZE(Ag2 324 52 HIX)
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Safety Tip wsssssss——

Issiq Yoz Davridagi Ish Jarayonida Sog’liqni Saglash

GEZE D=4 ddae| 2F

® Issiqlik ta’sirida yuzaga kelgan sog'lig muammolari: Issiglik natijasida yuzaga keladigan eng ko’p tarqalgan
hastaliklar qaysilar? o o zzmsh - nzsaiol el zuer

Tur Sabablar Asosiy Alomatlar
S8 welol 22 5N U 47

ssiqlik natijasida
holdan toyish 2n/=

Swy sy, G Issiq har_orat_ muITiti t.a’_sirida — Bosh og'riglari, bosh aylanishi,
"ty o \;g;\? qon tomirlari faoliyatining kuchli holsizlik, bexushlik holati
"Mayishi ““\‘Q‘,s\\\?:;‘;\q\\s“f\ buzilishi(qon bosimi pasayishi, va boshgalar
\g%%{gg&‘\ﬁ‘s“ miyadagi kislorodning tanqisligi) £5 15, 34 AN
o2z, AN s

X
' 09 #HO= oI5t HENs
(R, it 23)

— Bosh aylanishi, ko’ngil aynish,

- g g ; qusish, terlash to’htashi nati-
Tana Haroratini boshqarish tartib jasida ter qurishi, yiqilish, koma

Issiqlik ta’siri
S

sizligi c : b
A %gg 3 holatiga tushish, tushunib
bo’lImaydigan nutq va boshqalar.
— Kutilmaganda issiqlik va BUIE, @4 7, ot Frlof ofet
namlik ta’siri ostida qolish O 7% 5 24 A 3l §

DR0HE 2ol Y| Z=2E o

— Tana harorati 40 ‘C dan oshishi.
A 40°C 0fA

® |sh joyi qoidalari: Issiq yoz! Ish soatlarini kamaytiring, suv iste’'mol qiling va dam oling!

A E4AR  RO2 GE! HYARIE £0(1, 23 {40 BRELICH

|
heatillness... e~
= N
© \Y /
e |
\ﬁi!ma‘ o : ‘ "1

Conduct preventive training for heat illnesses Favqulodda holatlar chora-tadbirarini barpo qilish.

0 Foll ol wsS slR SE4E UxeZs +EMR

¢ Favqulodda holatga tayyorgarlik ko'rish: Maslakdoshingiz issiglik hastaligi belgilarini ko’rsatayaptimi?

SSSY0 tfe! oyl - ghlo] S27t nHHH SH0| ACtH?

- 119 ragamiga qo’'ng'iroq qiling va menejerga murojaat giling. — Paramediklami kutayotgan paytingizda birinchi yordamni ko'rsating.

tadbinarini barpo qilish. TERES 7Ictels S0t SRR AR
19 AT 2 BRIt it
— Bemomi soya joyga qo’ying va tana haroratini tushiring. — Qusishni oldini olish uchun suvni kam miqdorarda bering.

152 8715 M28 Mg E5t7l U2 He= 234 B HZ

— Kiyimni bo’shating va yelpish yoki muzdek suv sepish yo'li bilan uni salginlating.

H88 28 LASH! Sl SAE X AR 82 2 MK 7|
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-2 Cho’chqa Septik Tsisternasi Ichini Tozalash
vaqtida Vodorod Sulfid Bilan Zaharlanish

EA HEE iR HATIR 5 HokhA B

(&)

Cho’chqa septik tsisternasi ichini tozalash vaqtida vodorod sulfiddan zaharlanib ikki nafar
ishchi hayotdan ko’z yumdi

ST SAL EHEIZ0IM AR 20| LR FAXAS SIC} &sled RE7IAM SSEO] ALY

Baxtsiz Hodisa Sababi xistzy 201

® Ventilyatsiyasi mavjud bo’Imagan (chuqurligi tahmiman 3.8 metrlik) septik tsisterna ichini tozalash vagtida ishchilaming nafas
olish apparatlarini tagmaganliklari tufayli vodorod sulfiddan zaharlanish yuzaga keldi.

HEIR(0] oF 3.8m) FAZRY Al 2717} 0|20IXIX| 22 HEHolM, $5& 25715 AZoA| 2 UR0IM 22 & ZabEol M Lish dateioll S5

% Harorat yugori (15-45°C) bo'lganda, kislorod almashuvi past bo’lganda va tor joylarda vodorod sulfid migdori ko'payadi. Joylashgan
omboryoki saglanish tsistemasining pastki qatlami (qoldiq, chigindilarva boshqalar) buzilganda uning emissiyasi tezkor ravishda oshadi.
HIRAL 267 £242(5~450), BEMAT W42 HAE 27U YM0| Bl6iH HEX-HEE 59| 54, e S
njaj(mig 29 Seiaa who| J40| 2718

Oldini Olish Choralari xistoilz ch=

Cheklangan joyda ishlash uchun xavsizlik choralariga rioya qiling

U ZFEfR] OFMEIA EX| AR &4

— Septik tsistemadagi kislorod va zaharli gaz konsentratsiyasini o’lchang

xR M- Rolv i s 5

— Ishlashdan oldin va ishlash mobaynida havo almashtiring

AR TOIL Y S A 2] &Al

— Tashqarida ish jarayonini doimiy nazorat gilib turuvc_t‘li odamni joylashtiring

AR NEZ SUEHS ZARKS KR 3 LHE2t ol bk

Kislorod va zaharl gaz
} onsentraﬁ a,5|h|
o'lc ngvall% g |tsmﬁan
— Ruxsatsiz kirishni tagiglang va ogohlantiruvchi belgi o'mating anaihalod &

AR @ £ SX| 24| Y SUZA| B AR
— Favqulodda holat boshpanasi, yordamchi arqonlar, havo ta'minlovchi respiratoriar va bosh
himoyalovchi vositalarini joylashtiring
HIMAl I 758 21, £7|0jA3 59| 5+ 59| 7|7 HIX|
® Cheklangan joyda ishlash uchun xavfsizlik dasturini ishlab chiging va tatbiq qiling
UnEZiEziNine 2 A2 A
— Ishlashdan awal havo sifatini o’lchang va baholang.

x| M Hgol 2| AlEfoiRE ok | 9iet 53 20}

— Birinchi yordamda xavfsizlik o’quvini o’tkazing.
SEEX| & A ug o =3

— Havo respiratoriami yoki havo bilan ta’'minlovchi respiratorlami taging va tekshiring
7|587| £ £7I01A3 S0l 2 22

— Cheklangan joylarda ishlaydigan ishchilaming sog'lig'iga zarar yetishini oldini olish bo'yicha tafsilotlar.

<Keyi i ils> 2 421 AlgH LH2
ek mE7 1 RiRI| 7RSO 218 AL S Key implementation details> 52 55 A2l LS

® Kasbiy Xavfsizlik va Sog'liqni Saglash Standartlari
3 Bo'lim (Xavfsizlik Standarti), 10- Bob Cheklangan Joyda Ishlashda Sogliqa Zarar Yetishini Oldini Olish

ARIOIHEIIZ) e A HIE(2217 FHI0% LHB AR oIt ALYl oy

Taallugli Qonunlarva Standartlar
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==)) Safety Tip

Cheklangan Joyda Ishlash vaqtida Bo’g’ilishni Oldini Oling

LHS Y TATHGHOYE

Checklangan Joylarda Ishlash Uchun Xavfsizlik Tartiblari

LS Al QFHAY EAt

1 Ishjoyida bo’g'ilishni oldini olish uchun o’quviar zaruriydir.

ZAEA0] chet ZAlcY n=0| TR

@ 0zlarining ish joylarida bo’g'ilish xavfidan habari bo’lImagan
ko'p ishchilar baxtsiz hodisalarga duchor bo’lganliklari sababli
S ZAXIS0| ZRIRA0) T3t HANEAS 2ot ADE

= TS= =
St Qlesz

ol &

Bo'g'ilish xavflari va xavfsizlik choralari o’quvlari
ishlashdan awal o’tkazilishi lozim.

RIQIAJZ} R0l BiE 22RO AR o oREtelEzt
SS WK3H0F BLICh

2 “Kirish Man Etiladi” belgisini osgan holda kirishni tagiglang va
ishlashdan awal himayalovchi vositalar bilan ta’'minlang.

YT SUSKEXE EX[oto] 2YUS Mol A o QEFYHIE F1H[SH0F BHLITh

Gheklangan Jo
Zaharli Makon

@ Cheklangan joyning kirishiga “Faqat Ruxsat
Berilgan Ishchilar” belgisini osing va doimo
kirishni tagiqlang.

UHZ7H ST 2ARLR SR BX |
ARIGIN S 2YUS Hgtahor Sct

® Ishlashdan awal quyidagi himoyalovchi
vositalar bilan ta’minlang.
Q] Mol Ch2el ePAH|S Fulshor SiLct
O’Ichash uskunasi, ventilyatorlar, havo

respiratorlari, ikki-taraflama ratsiyalar,
qutgarish uskunalari, va boshqalar.

SHg|, B, 371287], 21| 7E8 Ful §

3 Cheklangan joyga kirishda doim kislorod va zaharli gaz
konsentratsiyasini o’lchang.

U ZZto| S01Z mojct taet Ral7IASES ZFaliof FLCk

0’Ichash uchun gazlaming turlari va alogador konsentratsiyalari

ZEIA BF o B s

® Kislorod: Kamida18%, 23.5% dan past ® At :18% O, 235% 02t

® Vodorod Sulfid: 10 ppm dan past ® 25k 10ppm OJ2H

® Yonuvchi gaz (masalan metan): 10% danpast @ 77 IAGE S) - 10% O[2F
® Karbonat angidrid: 1.5% dan past ® ERMZIA 115% 0)2F

® Uglerod oksidi: 30 ppm dan past ® UAKSIER 1 30ppm Of2F

/ lsh joyining havosini doim almashtiring va munosib havo sifatini ta'minlang

KA BN 8|8 AAISI0 LB Lol B2t HEAEE SXIE=S BUC

@ Ishdan awal va so’ng doim havoni ventilyatsiya qiling.
Bl 2 Fat 2 SoAILaHA AR

@ Ishdan awal birincha marta ventilyatsiya gilganingizda,
ish joyidagi havo miqdoridan besh marta ko’p bo’lga
havoni ventilyatsiya qiling

Y © AE eV [2 71H9l ol oldez &[5t

5 Ishlash jarayonidan nazorat gilib turuvchi odam ajrating va cheklangan joy
ichida ishlayotgan ishchi bilan mulogotda bo’lib turish uchun
kommunikatsiya tizimini yo'lga qo'ying. Ishni boshlashdan va tugatgandan
so’'ng joyga kirgan va chiggan odamlaming sonini tekshiring.

219} AlOllE ZHAI01S HiRIGHD LHB?! LS Sieixielo] o2t SXIS el PRINE
FZ30F o0} A ME SUIR Mot BLICE

@ Ishlash jarayonidan nazorat qilib turuvchi odam
ajrating va cheklangan joy ichida ishlayotgan ishchi
bilan ikki taraflama ratsiyalar yoki boshqa moslamalar
bilan mulogotda bo’ling.

AAEA 220l ZARIS tixlotT, RX7| S22
L[S h A ARete] t2tg KRG

® Cheklangan joyga kirgan odamlaming ismlari va sonini,
ghu bilan birga ulaming kirish vaqtlarini doim tekshirib
oring.

"LHZ 7t YIS,

™

Qi) 2 SYAIZIS BY SRl

axtsiz Hodisalami Qanday Yengish Kerak

ol Al CHALE

Fagatgina ishchilar emas, cheklangan joyga kirgan qutqaruvchi ham
bo’g'ilishi mumkin.
UTHZZIANS KIARREDH OFLIR} KBRS TZ512] LHE7H OloR SOt Afie
TAATE G AL

Cheklangan Joyda Yigilib Qolgan Ishchi Topilganda

UHB7I0IA TIRPE MRfZl S eist B

E_heklanganjoyga hech gachon himoyalovchi moslamalami tagmasdan

irmang.

OF2| Zeli= AMshxt RS flof LTIHH| &S Qlo] LHS2t U2 e So7tM= ¢ gk

Cheklangan joyda yigilib golgan ishchini ko’rib
qolsangiz, sizga yaqin bo’lgan maslakdoshingizga
xabar qiling yoki 119 ga qo’ng'iroq qiling va kuting.
U710 H2AE KIRIRIS S4B A i SR} £
Yordam TEH9Z o2 5 JIRIMR.

So’rangva

Kuting
Fre8 &

7|CieM2

Agar jarohatlangan maslakdoshingizni qutqarishingiz
kerak bo’lsa, baxtsiz hodisa ro’y bergan joyga
kirishingizdan awal respirator, havo bilan ta’minlovchi
respirator va boshqalar taqishingiz zarur.

MRl ZRIXIS P10} BICHH, BIEA| &71887ILt &7| kA=
50| 5589575 26 & IR,

Agar Qutqarish
Zarurbo’lsa,
TAGHOF Bt

Xavfsizlik
Choralariga Rioya
Qilishingiz Zarur!
HIEA OFMAR| &
NGRS &SI

Jabrlanuvchining nafas olishini va pulsini darxol
tekshiring va kardiyopulmoner reanimatsiyasini (CPR) giling
. TAE ReRIol M= ZA S5t et 6RE Si015101 MnflAd
Qutqarilgan 22 Wetez 2L

> CPRqandayqilinadi &m4ss daj

Jabranuvchiga
Birinchi Javob reaksiyasini tekshiring— Pulsni tekshiring—CPR
olattsiol - Al A A

. urS 510l oyt
Yordamni Ot a2t
2dagjiqaichida 5 ta tsikl harakatini boshlang)
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“Ish boshlashdan oldin xavfsizlik tekshiruvi”ni
hayot tarzimizga aylantiraylik

dgs dat gAch

“Ish boshlashdan oldin xavfsizlik tekshiruvi” nima? =

MOIBIEIOIA] K1 7 OFRIRIZIS ©

® Sanoatda “Ish boshlashdan oldin xavfsizlik tekshiruvi” bu xavf omillarini oldindan tekshirish odatidir.
O M OREZAR SRS

02| #AE SRstE AS2 IFict

CHEH20] Arriioliet CHedtiotk= Zie ol QFEEE MAGIA| 221 72501 OF

AX|IS
A1

® 0’lim yoki shikastlanish kabi sanoatdagi aksariyat bahtsiz hodisalar xavfsizlik tekshiruvlar o’tkazilmaganligi
yoki xavfsizlik qoidalariga rioya etmaslikdan kelib chigadi.

ZE45IK] 27| TR ofl Lofeuct

S
® “Ish boshlashdan oldin xavfsizlik tekshiruvi” xavf omillarini oldindan yo’q qilish yoki boshqarish orqali ish
ol H OIS B0 Kle) 5 gt

jarayonida sodir bo’lishi mumkin bo’lgan sanoat bahtsiz hodisalarini oldini olishga yordam beradi.
2 Q= PIRIROIS AFIO| L5104 T UIBS HZfol It SAIEIO =M HeiisS of

4 iU

® Kim

Biznes egalari, ishchilar, boshqaruv nazoratchilari
(F7H  NeiF, aEx; pelgsEat

—Biznes egasi: Ish boshlashdan oldin xavfsizlik tekshiruvlari madaniyati va 0’ylash tarzini yaratish va unga undash.
AlZ - HQ) F OFHEIA 28k 24 3 K1Y

X} A8 X1

—Ishchi: Ishdagi xavf omillarini aniglash, xabar berish va garshi choralarini ko'rish.
4Rl ZiQjol el mief B gl tig

—Boshgaruv nazoratchisi: Ish to’g'ri tashkil etilganini tekshirish va uni yaxshilash bo'yicha reja ishlab chigish.
BRIZISA: offg Zielo| ol U

It 42
® Qachon O’matilgan tartibda har kuni kundalik ishlarni boshlashdan awal xavfsizlik tekshiruvlarini o'tkazing 24!
@) O'matilgan tartibda kundalik bo’lmagan ishlarni boshlashdan awal xavfsizlik tekshiruvlarini o'tkazing v

UATIRIS O ) F
| LAt sie xigf
—O’'matilgan tartibda har kuni kundalik ishlami boshlashdan awal tekshiruvlari va tuzatishlami o’tkazing - £4=i2i2 olidoil =ie! =
O’matilgan tartibda kundalik bo’lmagan ishlami har birini boshlashdan awal xavfsizlik tekshiruviarini o'tkazing =] =4 S b| @azieie 5
® Nima Ish joyidagi nazorat joylar + 4 zarur Xavfsizlik Qoidalari
(BA2) Y HOIE + MISIA Arh TOIE4A|

5 20| AR | o QFetEy Al

oo =

So’ngra ularga mos ravishda himoya vositalari, xavfsizlik belgilari va ish jarayonlarini tashkil eting hamda xavfsizlik va salomatlik
treyninglarini o’tkazish kerakligini aniglang.
A7 2E AUEAS ElZ QR ! QFHARR RIS HOL, ofof] w2t XEE

=T

— Jihoz, uskunalarva moddalar holati va ish joyi joylashuviga asosan xavf omillari va xavfsizlik choralari rejalarini aniglang.

FESN R

28 X SRE LI5S MAIR HY
Nazorat ilish joylari Joydagi 4 zawrXavfsiziik Qoidalari
HHmRIE LI 4rf T QR
® Jihoz, mashinava uskunalar © Himoya vositalarini tarqating va ulami kiyib yurishni ta'minlang
T 71 Sl A DEXC| HST XIF- A
— Mashina va uskunalaryaxshi ish holatida ekanligini tekshiring
A7 BEEE RE

— Xavfsizlik himoya vositalari targatilgani va ular kiyilganini tekshiring
Zofl ZElet HE7 XIg - A8 o
— Himoya vositalarini o'mating va ular funksionalligini tekshiring - i o
HSEIR| MR| L 7 |S8X| o ® Xavfsizlikva salomatlik belgilarini go’ying
QR « HZARX| H2E
® Zararlivazahari moddalar
Fofl- et=E

— Oqish yo'qligini tekshiring hamda zararli va zaharli moddalami boshqaruv
holatini tekshiring

23 przRzlo] ra o

— Xavfli joylar, uskunalar va ish joylarida xavfsizlik va salomatlik
belgilarini qo'yingas
UL, |, ZE QP B2 BX|SA!
= 3 2| o
® Ishjoyi

® Xavfsizishlash jarayonlarini nazorat giling
QR X717
— Xavfsizish jarayonlari yaratilganligini tekshiring
RofRtA QRHRIIEAL MY & YRS
— Joylashuvni qulab tushish va tushib ketish bilan bog'liq xavfsizlikni tekshiring
SLIA, HofE S22 Q15 A9 FA0| Okl St ofs

© Xavfsizlik va salomatiik treyninglarini o'tkazing
QRN W AA|

— Ishchilarxavf omillari va xavfsizishlash usullari bilan tanish ekanligini
tekshirings

AR, QPRI QIX[of
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® (Qanday Xavfsizlik nazoratchilari—Tasdiglash (Boshgaruv nazoratchisi) —Javob—sBaham ko’rish (tegishli ishchilar bilan)
(o) omiE-solRelRER 2R -2 R 22X

— Xavfsizlik jadvalidan foydalanib tegishli jarayonlarda xavfsizlik tekshiruvlarini o'tkazing ! %0l ciish QFEEziE= OFHEd 2l

— Xavf omillari va xavfli moddalami tasdiglang va ulami nazorat giling  =sit- ¢leieei2 2lelsiol i = Sxi
— Shu kabi xavf omillari va zararli moddalarga javob gilishni ishchilar bilan baham ko'ring  23il- ¢igie0! 2 x|k

I8 J=2Xi0H 3

Ishdan oldin xavfsizlikni tekshirish (na’muna) = =

<Yuk ko’taruvchi moshina> s @
har bir jihoz uchun ==

Jihozlar nomiva ishlar (mazmuni)

@® Ish boshlashdan oldingi xavfsizlik tekshiruvi (tushuncha)
A ™ ORAEAONS)
- Ish jarayonida sodir bo’lishi mumkin bo’lgan xavf omillarnini ish boshlashdan awal
aniglang, va shu kabi xavflami yo'q eting yoki nazorat giling
IO R Olaf RSt 4 QU= IBRQIS B Fo| Wotslo] 1 S A E S 5 Ked A

® Tekshirilgan bosqichlar (Ish joydagi 4 asosiy xavfsizlik qoidalari)

HHYRMIHE 40 T4 o)

1 Xavfsiziik himoya vositalari tarqatilgani va ular kiyilganini tekshiring
(ish uchun xavfsizlikjixozlar) =5 X2 AE(xi20] A&t 257
2 Xavfsizlik va salomatiik belgilarini qo'ying (Xavfli zona, jihozlarva hokazo) :
QFELIZAEEX| 2AYQIRAAA | ) *—r
3 Xavfsiziikva salomatiik treyninglarini o'tkazing (xavf omillari va xavfsizishlash
usullarinitushuning) P71 A RIEIR0] QFHEieiIEH OIX)
Xavfsizishlash jarayonlarini nazorat qjling (Tartib o'mating va unga rioya eting)

QRIEIEIA} X7 7 (A} R )

® Tekshiriv joylari (nazorat jadvali)

HEEOIE(SHEAS)

TOP 2 Yuk ko'taruvchi moshina organi ko'rish ko'zgusi va xavfsiziik kamari to'g'ri
3 o'matilganmi? xixiol SARE AHAQHHIE HAKOR MRIE U7

Xl S SRIZROD R

0i 4
tanlash

MY 5

X Ish boshlashdan awal Xavfsizlik tekshiruv (na’muna)ni Koreya Mehnat Muhofazasi va
Salomatlik Agentligi veb sahifasidan yuklab olinishi mumkin.

12} 1 QR 0A )= ST SHOIX0IM CREe & Q&L

gHl, 2B

Ish joydagi 4 asosiy xavfsizlik qoidalari

AleiBh Aoy T orFi]

1 Yukko'tanuvchi moshina yonida biorishchi bomi va barcha kishlar nazorat ® : Tekshiriv joylari
ostidami? KPHIRE AAEA 8] T2 22APglon] H2E SHokl U= HAZOIE

© 10P3
Sanoatda bahtsiz hodisa
eng yugori normaga ega
bo’lgan uch punkt

e 2T} 2 B 32

@ Ozitanlash i
Ish jaroyoni talablariga
mos keladigan punktlar
(bahtsiz hodisa yaginida
xavf aniglash va hokazo)
T - AeiR 24

(OFRF Al PIRHEZHS)ol
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http://www.kosha.or.kr— KOSHA Yangiliklar—Ish boshlashdan awval xavfsizlik tekshiruvi — Mavsumiy, Ish jarayoni bilan
bog'liq, Ish sharoitilari bilan bog'liq, Ish joyi bilan bog'liq
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