
2

주물사 재생라인의 도전성이 높은 금속제 호퍼의 내부로 들어가서 용접 작업을 하던 작업자가 협소한 
내부에서 불안전한 자세로 작업 중 용접봉과 절연이 파괴된 홀더에 신체일부가 접촉되어 감전

● 도전성이 높은 장소에서 교류아크용접기를 사용하는 경우에는 
   자동전격방지기를 설치

● 홀더의 절연덮개(애자)가 파손된 홀더는 사용하지 않도록 조치하고, 
   절연물이 파손된 홀더는 절연내력 및 내열성이 있는 KS규격품으로 
   교체하여 사용

● 작업공간이 충분하지 않은 도전성이 높은 금속제 호퍼 내부 장소에서
   자동전격방지기가 설치되지 않은 교류아크용접기 사용

● 절연덮개(애자)가 파손된 홀더 사용 또는 용접봉에 작업자 신체 접촉
   ※ 통전경로 : 용접기 홀더(또는 용접봉) → 작업자의 신체 → 흉·복부 → 
       좌측 상박 또는 좌측 무릎 → 주물사 금속구조부 → 용접기 접지측

교류아크용접 작업 중 감전
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제조업

● 산업안전보건기준에 관한 규칙    제306조(교류아크용접기 등)
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재해예방 대책

참고법령 및 기준

<교류아크용접기 및 절연덮개가 파손된 홀더>



Safety Tip

교류아크용접기 작업 안전

● 용접봉 홀더의 노출된 충전부, 용접기 외함 전기누전 등에 신체 접촉에 의한 감전사고 
● 작업장 주변 인화성 물질 및 가연물 등에 의한 용접 불티 등 비산물에 의한 화재 위험 
● 용접 시 발생하는 오존 등 가스와 흄을 장기간 흡입 시 건강장해 위험 등

● 작업 시작 전 충전부, 케이블 피복, 용접봉 홀더, 본체 접지 등에서 다음의 사항을 철저히 점검 

● 용접작업장 주위에 가연성 물질 및 인화성 물질을 방치해서는 안 되고, 소화기를 비치한다. 
● 보호구(안전화·용접마스크·용접장갑 등)를 착용하고 작업해야 한다. 

● 습윤한 장소, 떨어질 위험이 있는 2m 이상의 장소로 철골 등 도전성이 
  높은 물체에 있는 장소, 탱크 등 도전체로 둘러싸인 장소에 있는 
  교류아크용접기에 자동전격방지기를 부착하고 주기적인 점검 등으로 
  자동전격방지기가 항시 정상적인 기능이 유지되도록 해야 한다. 

● 감전재해를 방지하기 위하여 홀더는 용접봉을 무는 부분을 
  제외하고는 절연 처리된  KS규격품인 절연용 홀더를 사용한다. 

● 용접케이블 피복, 케이블 커넥터 등 절연 손상 부위는 보수 후 
  사용해야 한다. 

● 용접봉 홀더의 절연커버가 파손된 것은 교체하여야 한다. 

● 용접기 외함을 접지하고, 1차/2차 측 배선 및 용접기 단자와의 접속이 확실한가를 점검한다. 

● 용접작업을 중지하고 작업장소를 떠날 경우 용접기의 전원개폐기를 차단한다. 

● 습윤한 장소·철골조·밀폐된 좁은 장소 등에서의 용접 작업 시 자동전격방지기 부착, 항시 정상적인 기능 유지 

● 작업장 주변 인화성 물질 제거 후 작업, 소화기 등 비치 

● 건강장해 예방을 위한 앞치마·보안경·보안면과 방진ㆍ방독 겸용 마스크를 착용하고 작업 실시 

주요 안전대책

안전보건수칙

주요 위험요인
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