
열간 단조 프레스 압입능력 1,000톤 작업 중 하부금형이 깨어지면서 날아온 금형 파편에 가슴을 맞음

재해발생 원인!

안전작업 방법

금형 설치 작업시 위험 방지 조치 철저

- 금형설치 및 해체시 금형의 설치 용구는 프레스 구조에 적합한 형태로 하고,
   금형 고정용 브래킷(물림판)을 이용하여 고정시킬 때 고정용 브래킷은 수평이 
   되게 하며 고정볼트는 수직이 되게 고정

  ※ 부적합 금형 설치 방지를 위한 금형 부품번호, 상형중량, 총중량 등 기록관리

프레스 작업 시작 전 점검 및 관리감독 철저

- 금형의 부착 해체 또는 조정작업 중 관리감독자가 직접 지휘하여 실시하고, 
   작업 시작 전 금형 및 고정볼트 상태 점검 실시 후 점검 결과 이상이 발견되면
   필요한 조치 실시

프레스 금형 고정 방법 불량

- 고정 브래킷 및 볼트, 너트 등 견고하게 고정되어 있지 않은 상태에서
   반복된 프레스 단조작업 및 충격에 의해 금형이 미세하게 움직일 수

   있는 불안전한 구조

작업시작 전 금형 및 고정볼트 상태 점검 소홀

프레스 작업 중 이탈된 물체에 맞음
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제조업

재해사례
(프레스)산소, 해당작업 용도 이외의 목적으로 사용 금지 !



●  산업안전보건기준에 관한 규칙   제35조(관리감독자의 유해 위험 방지 업무 등), 제97조(볼트 너트의 풀림방지 조치)
●  KOSHA Guide M-138-2012(프레스 금형 작업의 안전에 관한 지침)

만화로 보는 재해사례

프레스 작업 전, 금형 및 고정볼트 상태를 점검하세요 !
프레스 작업 중 이탈된 물체에 맞음

참고법령 및 기준法


	안전공단OPL150종인쇄용내지 59
	안전공단OPL150종인쇄용내지 60

