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● �사출성형기에 사용하는 금형(금속틀)은 생산하고자 하는 제품의 종류에 따라 큰 것에서 부터 작은 것까지 

다양한 크기와 형태를 띠고 있다. 특히 여러 대의 사출성형기를 보유하고 있는 경우 대단히 많은 금형을 

보유하고 있고 이들 금형을 적정하게 보관하는 것이 생산 현장 공간 확보 및 활용에 크게 영향을 미친다.

● �이러한 금형을 보관하기 위해 사용하는 것이 금형 적재대이다. 금형 적재대는 일반 적재대와 유사한 형태

이나 중량물인 금형을 적재 또는 인출이 용이하도록 적재단을 넣고 빼는 서랍식으로 제작되며 중량물 적재 

특성상 구조가 견고하고 적재된 금형 전체무게를 충분히 견딜 수 있도록 제작되어야 한다.

금형적재대란?
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금형이 적재된 적재대 전경

인출선반

스토퍼 및 베어링

안정좌

기둥

브레싱



파손된 
안전받침대 

목부분

앵커볼트 미설치

스토퍼

안전받침대

주요 위험요인

�금형적재대 붕괴·도괴

적재대 상부 승강 시 추락

크레인에 의한 금형 이동 시 낙하

바닥에서 전도

● �붕괴·도괴 예방
- �도괴 방지를 위해 하부 받침대에 앵커 볼트(Anchor Bolt)를 설치하여 견고하게 고정

- 인접 설치된 적재대와 타이볼트 등을 체결하여 고정

- �미사용 시에는 슬라이딩 선반을 정위치에 위치시켜 무게 중심을 안정화

- 무게가 무거운 금형은 아래쪽 선반에 적재

● �금형 낙하 예방
- 금형 적재 및 취출 시에는 매달린 금형하부에 출입 금지

- 줄걸이 로프 점검 및 안전율 준수

- �인력운반작업 시 높낮이조절 이동대차 등 적정한 보조도구를 사용

● �추락 예방
- 적재대 상부 승강 시 작업발판 등 적정 승강설비를 사용

- 적재대 선반을 밟고 올라가는 행동 금지

● �전도 예방
- 작업장 바닥에 떨어져 있는 오일, 물기 등은 즉시 제거

- 미끄럼방지용 안전화 등 적정 보호구 착용

- 금형, 수공구 등은 적치대, 공구보관함 등에 정리정돈 실시

안전대책

금형적치대_

앵커 볼트 설치 하부 접근 금지 정리정돈 실시



금형적치대_

● �붕괴·도괴 등의 방지 조치 실시
- �금형적재대 등이 그 자체의 무게 그밖에 부가되는 하중 등으로 인하여 붕괴·도괴 등의 위험이  

있을 때에는 기초볼트를 사용하여 지면에 고정하거나 인접 금형보관대를 서로 연결하는 등 도괴  

예방조치 실시

● �슬라이딩 선반 정위치 
- �금형적재대의 슬라이딩 선반은 상시 원위치 시키고 스토퍼를 체결하는 등 도괴의 위험이 발생하지 

않도록 관리 철저

● �붕괴·도괴 등의 방지조치 미실시
- �금형적재대 고정조치 미실시

● �금형적재대 관리 부적절
- �금형적재대의 슬라이딩 선반이 밖으로 돌출되어 적재대 무게 중심이 적재대 바깥으로 위치한 상태

에서 작업 수행 

공장 내 금형실에서 피재자가 금형적재대에서 열간단조용 금형을 빼내기 위해 슬라이딩 선반을 당겨내던 

중 금형적재대의 무게중심이 전면으로 이동되어 넘어지면서 협착 사망 

발생원인

개요

예방대책

재해사례 : 금형적치대 슬라이딩 선반을 당기던 중 적치대가 넘어짐



플라스틱가공제품제조업금형적치대_

● �작업장바닥에 오일이 묻어 작업 중 미끄러지지 않도록 안전하고 청결하게 유지한다.

● �작업장바닥에 수공구가 방치되어 걸려 넘어지는 등의 전도위험이 없도록 정리·정돈한다.

● 금형의 무게가 무거운 것을 아래쪽 선반에 적재한다.

● 금형 적재 시 매달린 금형 하부출입을 금지한다.

● 금형 적재대는 반드시 앵커 볼트 등으로 견고히 고정한다.

● 인접한 적재대를 서로 연결하여 견고하게 고정한다.

● 미사용 시에는 슬라이딩 선반을 반드시 적재대 안쪽으로 정위치 시킨다.

● 금형 운반 시에는 아이볼트 등을 사용하여 견고히 고정한다.

● 크레인 또는 호이스트를 이용하여 금형 운반 시 크레인 각부 안전상태를 점검한다.

● 금형 인양용 줄걸이 로프는 사용전 점검을 실시하고 부식, 파손 시에는 교체하여 작업을 수행한다.

● 적재대 상부로 올라갈 때는 적정한 승강설비(사다리 등)를 이용한다.

● 인력운반작업 시 무리한 동작이 발생되지 않도록 한다

● �생산이 완료되면 금형이 열린 상태에서 성형부에 방청유를 도포하고 금형을 닫은 후 냉각 호수를 

제거한다.

● �건조 에어로 냉각 홀을 불어 최대한 수분을 제거한다.

(잔여수분이 냉각 홀의 부식을 유발하여 냉각효과 저해의 요인이 됨)

● �보관 금형의 리스트를 반드시 작성하여 업무에 활용한다.

● �금형보관은 통풍이 잘 되고 습하지 않은 곳에 보관한다.

● �금형 명판 각인부가 눈에 잘 띄도록 보관한다.

관련 법령

● 산업안전보건기준에 관한 규칙 
- 제3조 (전도의 방지)	 - 제51조 (구축물 또는 이와 유사한 시설물 등의 안전 유지)
- 제97조 (볼트 너트의 풀림방지)	 - 제163조 (와이어로프 등 달기구의 안전계수)
- 제388조 (사용 전 점검 등)	 - 제393조 (화물의 적재)

금형의 안전한 적재

금형 보관

안전수칙


