
플라스틱가공제품
제조업

● 취출 로봇의 원형 ● 

● �취출 로봇의 원형은 ’60년대 초에 일본에서 등장한「자동 낙하배출기」로 부터 시작되었다. 이것은 플라
스틱 성형 공정의 효율화를 도모하기 위해 개발된 기계로, 금형 상부에 설치한 실린더의 상하 운동으로, 
말 그대로, 성형품을 금형으로부터「떨어뜨린다」는 것이었다. 

● �이 당시는, 성형품이 분리되지 않아 두 번 쳐 떨어뜨림으로써 금형이 파손하는 일이 있어, 이를 방지하기 
위해 작업자가 성형품을 하나하나 손으로 취출하였다. 

● �그 후, 성형 기술의 진보로 보다 복잡한 형상의 성형도 가능하게 되면서, 성형품의 품질면의 향상도 요구
되기 시작하면서「떨어뜨린다」로부터「꺼낸다(취출)」는 개념의 작업이 요구되었다. 이러한 요구를 만
족시키기 위해 ’60년대 후반부터 ’70년대에 걸쳐서, 선회형·횡주행형·횡취출형 등의 취출 동작을  
실시하는「취출 로봇」이 각 제조사에 의해 지속적으로 발전되며 개발되었다.

사출취출 로봇
Take-out Robots

● �취출(取出)이란“잡아서 뺀다”는 뜻으로 사출성형기 금형 내에서 가공된 플라스틱 제품(매우 작은 것에서

부터 10Kg)을 빼내는 전용로봇을「취출 로봇」(Take-out robots)이라고 부르고 있으며 현재는 대부분의 

사출 성형기에 탑재되고 있다. 

● �성형품을 금형으로부터 꺼낼 뿐만 아니라 후속 공정기계로의 로딩·언로딩이나 출하용의 컨테이너, 적재

박스로의 스톡과 같이 한층 더 높은 기능을 수행하고 있다. 

사출취출 로봇이란?
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취출로봇



주요 위험요인

협착
- �사출성형기의 안전문을 열고 성형품을 취출하기 위하여 근로자의 신체 일부(손, 팔, 상반신  

일부)가 금형 사이에 들어감

- �안전문에 설치된 안전장치 기능해제 또는 고장으로 안전문이 열린 상태에서 작업을 수행함으로써 
협착위험

충돌
- �취출로봇 작동영역 내에 근로자가 출입하여 충돌

● �협착재해 예방
- 사출성형 후 냉각 완료된 제품의 취출 작업을 자동 취출 로봇으로 대체 

- 방호문 안전장치 정상기능 유지를 위한 정비 보수 철저

- 안전장치는 작업자 임의 해체 금지

- 취출로봇의 이상작동 시 기계의 동작을 정지시기는 비상정지장치 설치

- �취출로봇에 공급되는 전원, 압축공기의 압력손실 등의 이상 발생 시 상·하 이동축이 임의하강하지  

않도록 하강방지핀 등을 설치

- 취출로봇 각 끝단에는 이탈방지를 위한 위치검출센서 및 스토퍼(Stopper)를 설치

- �취출로봇 수동조작 시 조작오류에 의한 위험을 방지하기 위해 동시에 2개의 버튼을 조작하여야만 동작

되는 구조의 조작스위치 설치

● �충돌재해 예방
- 취출로봇 작동영역 내에 근로자의 출입을 통제

- 설비 보수·점검·수리 등 작업 시 해당 전원을 차단한 후 작업 실시

- 설비 외면에 충돌·협착 등 재해예방을 위한 안전보건표지 부착

안전대책

사출취출 로봇_

취출로봇 작동영역 내 출입 통제 비상정지장치 설치 안전보건표지 부착
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● �사출성형기 안전문 연동장치 기능해제 금지 
- �사출성형기의 안전문이 개방될 경우 사출성형기가 형폐(금형 전진 후 닫힘)되지 않도록 안전문 연동

장치를 재설치(수리 등)하고 작업자가 안전문 연동장치 기능을 인위적으로 해제하지 못하도록 관리 

철저

● �고장 난 기계의 정비 철저
- �사출성형기의 안전문이 파손되어 재해발생 위험이 있는 경우에는 반드시 정비한 후에 작업할 수  

있도록 조치하고 정비가 완료될 때 까지는 그 기계의 사용을 금지토록 조치

● �자동취출로봇 설치 사용
- 제품 취출 작업 시 위험점 내부로 근로자 진입을 원천적으로 예방하기 위하여 자동취출 로봇 설치

● �방호장치 기능해제 

● �사출성형기 안전문 고장
- 사출성형기의 안전문이 파손되어 작동이 되지 않는 상태에서 작업 진행

○○공업사 작업장에서 사출성형 완료된 제품을 취출하기 위해서 사출성형기 내부로 들어가 취출 작업을 

하던 중 금형 사이에 협착되어 사망함

발생원인

개요

예방대책

재해사례 : 사출품 취출작업 중 금형 사이에 협착
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● �적용대상

- �사출성형공정에서 사출성형기의 금형 내에 진입하여 생산된 제품을 이동시키는 사출제품 취출

로봇에 대하여 적용한다. 

- 다관절 타입로봇에는 적용하지 않는다.

● �후크 실린더

- �취출로봇에 공급되는 전원 또는 압축공기의 압력손실 등의 이상 발생 시 상·하 이동축이 임의 

하강되지 않도록 하강방지 핀 등을 설치하여야 한다.

● �축의 이탈방지

- �취출로봇 각 축의 끝단에는 이탈방지를 위한 위치검출센서 및 스토퍼(Stopper)를 설치하여야  

한다.

● �조작스위치

- �조작스위치는 취출로봇 수동조작 시 조작 오류에 의한 위험을 방지하기 위하여 동시에 2개의  

버튼을 조작하여야만 동작되는 구조이어야 한다.

● �비상정지장치

- �취출로봇의 이상작동 시 기계의 동작을 정지시키는 비상정지장치를 설치하여야 한다. 

● �주요사양 등의 표시

- �사출제품 취출로봇의 보기 쉬운 장소에 취출로봇의 권상중량(가반하중), 사용압력, 스트로크 및 

원산지, 제조사, 형식(모델)번호 등을 표시하여야 한다. 

관련 법령

● 산업안전보건기준에 관한 규칙 
- 제32조 (보호구의 지급 등)	 - 제93조 (방호장치의 해체금지)
- 제121조 (사출성형기 등의 방호장치)	 - 제222조 (교시 등)
- 제223조 (운전 중 위험 방지)	 - 제224조 (수리 등 작업 시의 조치 등)
- 제302조 (전기 기계기구의 접지)

사출제품 취출로봇 안전기준


